Facultatea de Ingineria

Departamentul Automatica, Inginerie Industriala Textile si Transporturi
Programul de studii: Ingineria Sudarii

Domeniul fundamental: Stiinte Ingineresti
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Forma de invatamant: (cu frecventd, la distantd) cu frecventa

Titlul absolventului: inginer

1. MISIUNEA PROGRAMULUI DE STUDII

Misiunea programului de studii de licenta ”Ingineria Sudarii” din cadrul domeniului Inginerie
Industriala este formarea specialistilor cu competente generale si de specialitate la standarde europene,
pentru mecanizarea, automatizarea, coordonarea si conducerea proceselor de productie din diferite
sectoare industriale, precum si pentru proiectarea echipamentelor aferente.

Totodata, programul de studii are obiectiv pregatirea viitorilor specialisti pentru utilizarea celor
mai avansate tehnologii si instalatii in vederea realizarii de produse si servicii.

2. OBIECTIVELE PROGRAMULUI DE STUDII

Programul de studii de licenta ”Ingineria Sudarii” are urmatoarele obiective generale:

- dezvoltarea de competente teoretice si practice generice in stiintele ingineresti;

- asigurarea fondului de cunostinte ingineresti specifice domeniului constructiilor sudate;

- dezvoltarea de competente si abilitati pentru cercetarea, dezvoltarea si proiectarea
proceselor si produselor;

- dezvoltarea de competente si abilitati in utilizarea, prelucrarea si asamblarea materialelor in

- dezvoltarea cunostintelor necesare analizelor tehnico-economice;

- dezvoltarea de parteneriat strategic cu mediu de afaceri pentru facilitarea accesului si
insertia absolventilor pe piata muncii.

Absolventii programului de studiu ”Ingineria Sudarii” au capacitatea de a se integra in echipe

multidisciplinare de dezvoltare de procese si produse, fiind totodata specialisti cu abilitati foarte

bine conturate in vederea realizarii, prin metode computerizate, a documentatiei tehnice

specifice domeniului industrial.
Programul are urmatoarele obiective specifice:

- pregatirea inginereasca fundamentala;

- asigurarea cunostintelor de desen tehnic si a abilitétilor de realizare a materialelor grafice
asistate de calculator;

- asigurarea de cunostinte generale in domeniul ingineriei industriale;

- asigurarea cunostintelor de proiectare tehnologica;

- dezvoltarea abilitdtilor de a utiliza tehnologii industriale specifice;

- asigurarea de abilitati in realizarea materialelor de promovare a produselor;

- capacitatea de a concepe, promova si derula proiecte in grup;

- dobandirea abilitétilor de a integra cunostinte tehnice specifice tuturor categoriilor de
procese si produse;

- dobandirea capacitatii de a dirija calitatea finald a proceselor si produselor din stadiu de
proiectare.

3. COMPETENTELE DOBANDITE PRIN PROGRAMUL DE STUDII
3.1 Competente profesionale Competentele ESCO din grupa de baza 2144- Ingineri mecanici

Cl1.Utilizeaza software CAD
C2.0Opereaza echipamente de lipire moale



C3.0Opereaza echipamente de sudura
C4.Aplica tehnici de sudura cu arc electric
C5.Dezvolta noi tehnici de sudura
C6.Selecteaza metalul de umplere
C7.Cerceteaza tehnici de sudura
C8.Efectueaza inspectia sudurilor

C9.0pereaza aparate de sudura cu oxicombustie
C10.Depisteaza imperfectiuni ale metalelor

3.2 Competente transversale

CT1.Adopta modalitati de reducere a poluarii

CT2.Lucreaza in echipe

CT3.0Opereaza echipamente hardware digitale

4. REZULTATELE INVATARII

Nr. crt. REZULTATELE INVATARII
Cunostinte Aptitudini Responsabilitate si
autonomie

C1. Utilizeaza software CAD
Absolventul: Absolventul: Absolventul:
—Cunoaste principiile de | — Creeaza si editeaza — Respectd termenele de
baza ale modelarii 2D si | modele 2D/3D utilizand predare si specificatiile
3D utilizate in aplicatii CAD specifice. tehnice ale proiectelor
proiectarea — Interpreteaza si CAD.
componentelor sudate. adapteaza desenele tehnice — Colaboreaza eficient cu
— Recunoaste pentru executia lucrarilor echipa de proiectare si

simbolurile, conventiile
si standardele utilizate
in desenele tehnice
pentru sudura.

de sudura.

C2. Opereaza echipamente de lipire moale

Absolventul:

— Cunoaste fenomenele
termice implicate in
lipirea moale si
proprietatile
materialelor utilizate.

Absolventul:
— Regleaza corect
parametrii echipamentului
de lipire.
— Aplica procedura de
lipire moale pe materiale

fabricatie.

Absolventul:

— Aplica masuri de protectie
a muncii si norme de calitate.

—  Asigura
lucrarilor executate
documenteaza procesul.

trasabilitatea

si

Disciplinele
care
contribuie
la atingerea
rezultatelor
invatarii

Geometrie
descriptiva
Desen tehnic si
infografica 1
Programarea
calculatoarelor
si limbaje de
programare
Desen tehnic si
infografica 2
Desen tehnic si
infografica 3
Desen tehnic si
infografica 4
Masini unelte si
prelucrari
mecanice
Practica de
domeniu
Bazele
proiectarii
tehnologice
asistate de
calculator
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Echipamente
pentru sudare
Modelare si
simulare
Proiectarea si
omologarea
structurilor sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma

Chimie

Stiinta
materialelor
Programarea
calculatoarelor
si limbaje de
programare



— Intelege
aplicabilitatea
procesului in functie de
materiale si tipul de
imbinare.

Absolventul:

— Cunoaste principiile
de functionare ale
echipamentelor de
sudura conventionale si
moderne.

— Intelege tipurile de
curent, ciclurile de
sudare si conditiile
optime de lucru.

si componente diferite.

C3. Opereaza echipamente de sudura

Absolventul:
— Configureaza
echipamentele in functie
de procedura de sudare
aleasa.
— Controleaza procesul de
sudare pentru a obtine
imbinari de calitate.

Absolventul:

— Respecta normele de
securitate si de protectia
mediului in operarea
echipamentelor.

— Isi asuma responsabilitatea
pentru calitatea sudurilor
realizate.

Tehnologia
materialelor
Designul
produselor sudate
Termotehnica si
masini termice
Actionari
hidraulice si
pneumatice
Electrotehnica
Practica de
domeniu
Tribologie
Masini si
actionari
electrice
Organe de
masini 1
Organe de
masini 2
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Practica de
specialitate™
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Masini unelte si
prelucrari
mecanice

Chimie
Programarea
calculatoarelor
si limbaje de
programare
Tehnologia
materialelor
Designul
produselor sudate
Termotehnica si
masini termice
Actionari
hidraulice si
pneumatice
Electrotehnica
Practica de
domeniu
Teoria
proceselor de
sudare
Masini si
actionari
electrice
Organe de
masini 1
Organe de
masini 2
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Practica de
specialitate™®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Dispozitive
pentru sudare
Echipamente



Absolventul:

— Intelege diferentele
dintre procedeele cu arc
electric (MMA,
MIG/MAG, TIG).

— Cunoaste rolul
electrodului, gazului de
protectie si influenta
parametrilor tehnologici
asupra calitatii
imbinarii.

Absolventul:
— Intelege procesele

C4. Aplica tehnici de sudura cu arc electric
Absolventul:

— Selecteaza si aplica
parametrii optimi in
functie de material si
procedeu.

— Executa imbinari sudate
respectand cerintele
tehnologice si de calitate.

CS5. Dezvolta noi tehnici de sudura
Absolventul:

— Proiecteaza si

Absolventul:
— Se adapteazd la conditii
diverse de lucru,
demonstrand disciplina
tehnologica.
— Asigura  autocontrolul

asupra procesului pentru a
preveni defectele.

Absolventul:
— Lucreaza cu initiativd in

pentru sudare
Tehnologia
sudarii prin
presiune
Tehnologia
sudarii prin topire

Fabricatia
structurilor sudate
Proiectarea si
omologarea
structurilor sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma

Masini unelte si
prelucrari
mecanice

Chimie

Fizica
Programarea
calculatoarelor
si limbaje de
programare
Tehnologia
materialelor
Designul
produselor sudate
Tolerante si
control
dimensional
Termotehnica si
masini termice
Electrotehnica
Teoria
proceselor de
sudare
Tratamente
termice
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Dispozitive
tehnologice
Practica de
specialitate™®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Taiere termica
Echipamente
pentru sudare
Tehnologia
sudarii prin topire
2

Mecanizarea si
automatizarea
procedeelor de
sudare
Fabricatia
structurilor sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Verificarea
procedeelor de
sudare

Fluxuri
tehnologice la
sudare

Masini unelte si
prelucrari
mecanice

Algebra liniara,
geometrie



avansate de sudare
(sudura laser, sudura cu
fascicul de electroni
etc.).

— Cunoaste metodologia
de cercetare aplicata
dezvoltarii proceselor
tehnologice.

experimenteaza proceduri
noi de sudare.

— Testeaza parametrii si
adapteaza tehnologiile in
functie de cerintele
aplicatiei.

activitdti de cercetare sau
dezvoltare tehnologica.

— Propune imbunatatiri si
implementeaza solutii
inovatoare cu impact practic.

analitica si
diferentiala
Fizica
Analiza
matematica
Mecanical
Matematici
speciale
Mecanica2
Desen tehnic si
infografica 3
Rezistenta
materialelor 1
Rezistenta
materialelor 2
Masini unelte si
prelucrari
mecanice
Desen tehnic si
infografica 4
Tribologie
Teoria
proceselor de
sudare
Tratamente
termice
Tehnologii si
echipamente de
control
Organe de
masini 1
Organe de
masini 2
Managementul
industrial
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Bazele
proiectarii
tehnologice
asistate de
calculator
Dispozitive
tehnologice
Practica de
specialitate™®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Dispozitive
pentru sudare
Taiere termica
Echipamente
pentru sudare
Tehnologia
sudarii prin
presiune
Tehnologia
sudarii prin topire
2

Mecanizarea si
automatizarea
procedeelor de
sudare
Fabricatia
structurilor sudate
Procedee
neconventionale
de sudare
Proiectarea si
omologarea
structurilor sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Verificarea
procedeelor de
sudare



Absolventul:

— Cunoaste
compatibilitatea
chimica si fizica intre
materialul de baza si
metalul de umplere.

— Intelege rolul
elementelor de aliere in
comportamentul in
timpul si dupa sudare.

Absolventul:

— Cunoaste sursele de
documentare stiintifica,
metodele de analiza
experimentala si
procesul de validare a
tehnicilor noi.

— Intelege implicatiile
tehnologice si
economice ale inovarii
in domeniul sudurii.

C6. Selecteaza metalul de umplere

Absolventul:
— Analizeaza documentatia
tehnicd si alege materialele
de adaos adecvate.
— Justifica alegerea 1n
functie de proprietati
mecanice, chimice si
conditiile de exploatare.

C7. Cerceteaza tehnici de sudura

Absolventul:
— Realizeaza experimente
pentru testarea eficientei
tehnicilor noi.
— Proceseaza datele si
redacteaza rapoarte
tehnice si stiintifice.

AbsolvAenml:

— Isi asumd deciziile
tehnice luate in alegerea
materialelor de adaos.

- Se documenteaza
continuu pentru
actualizarea cunostintelor
privind noile materiale

Absolventul:
— Conduce lucrari de
cercetare cu respectarea
standardelor ~ etice  si
stiintifice.

— Coordoneaza echipe sau
proiecte experimentale cu
autonomie.

Stiinta
materialelor
Tehnologia
materialelor
Designul
produselor sudate
Rezistenta
materialelor 1
Rezistenta
materialelor 2
Tribologie
Teoria
proceselor de
sudare
Tratamente
termice
Practica de
specialitate™
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Echipamente
pentru sudare
Tehnologia
sudarii prin topire

Materiale si
tratamente pentru
structurile sudate
Fabricatia
structurilor sudate
Procedee
neconventionale
de sudare
Proiectarea si
omologarea
structurilor sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Verificarea
procedeelor de
sudare

Fluxuri
tehnologice la
sudare

Stiinta
materialelor
Programarea
calculatoarelor
si limbaje de
programare
Mecanical
Matematici
speciale
Mecanica2
Actionari
hidraulice si
pneumatice
Rezistenta
materialelor 2
Tribologie
Masini si
actionari
electrice
Tratamente
termice
Tehnologii si
echipamente de
control
Organe de
masini 1



C8. Efectueaza inspectia sudurilor

Absolventul:

— Cunoaste tipurile de
defecte posibile ale
sudurilor si standardele
de evaluare.

— Intelege principiile
metodelor de control
nedistructiv

Absolventul:

— Aplica metode de
control vizual si
nedistructiv in mod corect.
— Evalueaza conformitatea
imbinarilor cu standardele
relevante.

Absolventul:

— Isi asuma decizii tehnice
privind conformitatea
lucrarilor sudate.

— Asigura impartialitatea si
obiectivitatea evaludrilor.

Organe de
masini 2
Managementul
industrial
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Bazele
proiectarii
tehnologice
asistate de
calculator
Dispozitive
tehnologice
Ecologie si
protectia
mediului
Practica de
specialitate™®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Dispozitive
pentru sudare
Taiere termica
Echipamente
pentru sudare
Tehnologia
sudarii prin
presiune
Tehnologia
sudarii prin topire
2

Mecanizarea si
automatizarea
procedeelor de
sudare
Materiale si
tratamente pentru
structurile sudate
Fabricatia
structurilor sudate
Modelare si
simulare
Procedee
neconventionale
de sudare
Elaborarea
Proiectului de
diploma

Tehnologia
materialelor
Tolerante si
control
dimensional
Desen tehnic si
infografica 3
Actiondri
hidraulice si
pneumatice
Vibratiile
mecanice
Rezistenta
materialelor 1
Desen tehnic si
infografica 4
Tribologie
Tehnologii si
echipamente de
control
Ecologie si
protectia
mediului
Practica de



C9. Opereaza aparate de sudura cu oxicombustie

Absolventul:

— Cunoaste principiile
reactiilor de ardere si
transferul de caldurd in
procesul oxiacetilenic.

— Intelege diferentele
intre taierea si sudura cu
flacara.

Absolventul:
— Monteaza si regleaza
aparatul in functie de
operatie (sudare/taiere).
— Executa imbinari si
taieturi precise conform
specificatiilor tehnice.

C10. Depisteaza imperfectiuni ale metalelor

Absolventul:
— Cunoaste cauzele,

Absolventul:
— Utilizeaza echipamente

Absolventul:

— Se implica activ in
aplicarea masurilor de
siguranta si protectie a
mediului.

— Manifesta grija pentru
calitatea lucrarii si
intretinerea echipamentelor.

Absolventul:
— Isi asuma responsabilitatea

specialitate®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Servomecanisme,
traductori si
senzori
Dispozitive
pentru sudare
Echipamente
pentru sudare

Tehnologia
sudarii prin
presiune
Mecanizarea  si
automatizarea

procedeelor  de
sudare

Fabricatia
structurilor sudate
Procedee
neconventionale
de sudare
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Verificarea
procedeelor  de
sudare

Fluxuri
tehnologice la
sudare

Masini unelte si
prelucrari
mecanice

Chimie
Designul
produselor sudate
Termotehnica si
masini termice
Actionari
hidraulice si
pneumatice
Masini unelte si
prelucrari
mecanice
Practica de
domeniu
Teoria
proceselor de
sudare
Tratamente
termice
Tehnologia
sudarii prin
topire 1
Practica de
specialitate™
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Optimizarea
proceselor de
fabricatie
Dispozitive
pentru sudare
Taiere termica
Echipamente
pentru sudare
Fabricatia
structurilor sudate
Fluxuri
tehnologice la
sudare

Tehnologia
materialelor
Tolerante si



tipologia si efectele
imperfectiunilor in

si metode adecvate pentru
identificarea defectelor.

deciziilor de acceptare sau
respingere a materialelor.

materialele metalice.
— Intelege tehnicile de
detectie si clasificare a

— Interpreteaza rezultatele
si propune masuri de
remediere sau respingere.

defectelor structurale si
de suprafata.

5. FINALITATI

— Colaboreaza eficient cu

specialisti din  domenii
conexe pentru solutionarea
neconformitatilor.

control
dimensional
Vibratiile
mecanice
Rezistenta
materialelor 1
Rezistenta
materialelor 2
Electrotehnica
Practica de
domeniu
Tribologie
Tehnologii si
echipamente de
control
Managementul
industrial
Practica de
specialitate™®
Asigurarea
calitatii
structurilor sudate
Echipamente
pentru sudare
Materiale si
tratamente pentru
structurile sudate
Elaborarea
Proiectului de
diploma
Verificarea
procedeelor de
sudare

Fluxuri
tehnologice la
sudare

Masini unelte si
prelucrari
mecanice

Absolventii programului de studii universitare de licenta vor accesa urmatoarele ocupatii posibile
conform Clasificarii Ocupatiilor din Roméania — ISCO -08. (Se trec in ordine clasificarile disponibile in
COR, inclusiv codurile, dupa care se trec eventuale ocupatii care sunt propuse pentru introducere in

COR).

214496 — inginer sudor
214418 — inginer mecanic utilaj tehnologic pentru prelucrare la cald
214434 — expert inginer mecanic

6. ANALIZA PLANULUI DE iINVATAMANT
e in Planul de invitimant pentru programul de studii de licentd ,,Ingineria Sudirii” ponderile
disciplinelor, pe categorii, sunt urmatoarele:

Ore / program de studiu
Nr. crt. (Ffllsillllzlhiz Ponderi in % '

Program de Normativ

Numar studiu ARACIS
Fundamentale 588 18,60
De specializare | 2392 75,65
3 Complementare 182 5,75

TOTAL 3162

e Numairul total de ore aferent programului de studiu Ingineria Sudarii este:

- Numar ore didactice obligatorii
- Numar ore de practica (90+90)

2982 ore
180 ore



Total 3162 ore

e Structura pe discipline obligatorii (impuse) si optionale este urmatoarea:

Tipuri de discipline Ore / program de studiu
Numar Pondere in %
Discipline 2840 87,56
obligatorii(impuse)
Discipline 322 10,18
optionale (impus ARACIS - min 10%)
TOTAL Ob+Op 3152 100

e Numarul de ore de practica este de 180 ore (valoarea minima recomandatd de ARACIS este
180).

e Raportul intre prelegeri si aplicatii (seminarii, laboratoare, proiecte, stagii de practica) este:
- 0,91 (1512 ore/1650 ore),

e Ponderea disciplinelor facultative (in care se include si modulul de pregéatire pedagogicad) din
numarul total de ore este 25,67%, incadrandu-se in prevederile ARACIS de minim 10 %.

e Programul de studii de licentd Inginerie Sudéirii si domeniul de Inginerie Industriala se
incadreaza intre calificarile nationale prevazute in HG 412/2025.

e Nomenclatorul disciplinelor cuprinse in planul de invatdmant, precum si continutul acestor
discipline, corespunde domeniului de licenta Inginerie Industriald si programului de studii de
licentd ,,Ingineria Sudarii” (HG 412/2025).

e Planul de invatdmant pentru programul de studii de licentd Ingineria Sudarii - zi, este Intocmit
in conformitate cu Sistemul European de Credite Transferabile (ECTS) si in conformitate cu
Legea 288/2004, art. 4, alin. 9, care prevede o durata a studiilor de 4 ani, un numar total de
240 credite si cate 60 de credite pe an.

7.. STRUCTURA ANULUI UNIVERSITAR (iN SAPTAMANI)

A.C t1V1t.a§1 Sesiune de examene Vacante
didactice .
.Anul Practica
Sem. - . | Restant - . . .| Var
Sem. | I Tarna Vara o ’ Iarna | Primavara a
Anul I 14 14 3 3 5 - 2 1 14
Anul I 14 14 3 3 5 3 2 1 14
Anul 11T 14 14 3 3 5 3 2 1 14
Anul IV 14 14 3 3 4 2 1 -

Practica se organizeazd pe baza unor programe elaborate in Departamente si aprobate de
Consiliul Facultatii. Practica se desfasoara in laboratoarele facultatii si in unitati economice de profil,
pe baza unor conventii de practica.

8. NUMARUL ORELOR PE SAPTAMANA LA DISCIPLINELE OBLIGATORII SI

OPTIONALE
Anul Semestrul | Semestrul 11
I 26 26
11 26 26 3 saptamani de practica (90 ore)
111 26 27 3 sdptdmani de practicd (90 ore)
1\Y% 28 28

9. CONDITII DE INSCRIERE iN ANUL DE STUDII URMATOR. CONDITII DE
PROMOVARE A UNUI AN DE STUDIIL. CONDITII DE REVENIRE



Conditiile de Inscriere 1n anul de studii urmator, conditiile de promovare si cele de revenire sunt
cuprinse in Regulamentul ECTS si in Procedura de organizare a activitatii didactice si notarea
studentilor.

Pentru a trece in anul urmator de studiu, studentii trebuie sa obtind un numar minim de credite,

a) Pentru a trece din anul I de studii in anul II, studentul trebuie sd obtind minim 30 de credite;

b) Pentru a trece din anul II in anul III, studentul trebuie sd acumuleze la sfarsitul anului II de
studii minim 90 de credite obtinute in anul I si anul I in total;

c) Pentru a trece din anul III in anul IV, studentul trebuie sa acumuleze la sfarsitul anului III de
studii minim 150 de credite obtinute in anul I, anul II si anul III in total;

d) Pentru a se putea Inscrie la examenul de licentd, studentul trebuie sa obtind minim 240 de
credite (minim 60 de credite din fiecare an de studii);

e) Pentru a fi considerat promovat, un student trebuie sa fie integralist, adicd sa obtina toate
creditele de studiu prevazute in planul de invatamant pentru anul respectiv de studii si sa
obtina calificativ sau notd de trecere la disciplinele care nu sunt prevazute cu credite;

Studentii care nu indeplinesc criteriile minime prevazute la alin.1 lit. a-c. vor fi exmatriculati la
sfarsitul anului universitar respectiv. Acesti studenti vor putea fi relnmatriculati la inceputul anului
universitar urmator In acelasi an de studii din care au fost exmatriculati

Studentii care in cursul unui an universitar (2 semestre ale aceluiasi an de studii) nu acumuleaza
numarul minim de credite, stabilit de Consiliul facultatii necesar pentru trecerea studentului dintr-un an
de studiu in urmatorul vor fi declarati aménati si se va consemna in registrul matricol "amanat pentru
obtinerea tuturor creditelor pentru anul respectiv (anii respectivi) de studiu". Amanarea unui an de
studiu poate fi acordatd maximum 3 ani universitari pentru intreaga perioada a studiului. Studiul
disciplinelor nepromovate se reia, refadcand-se intreaga activitate didacticd pentru acestea.

Studentul care la finalul studiilor, dupa parcurgerea numarului de semestre (ani de studii)
prevazute in planul de invatdmant pentru durata studiilor, nu si-a finalizat 1n totalitate obligatiile scolare
si are un numdr de maxim cinci restante din ultimele patru semestre, poate solicita prelungirea
scolaritatii (cu taxd), cu 1 - 2 semestre pentru refacerea disciplinelor de studiu restante.

10. EXAMENUL DE LICENTA
Conditiile de sustinere a examenului de licentd sunt cuprinse in Metodologia privind
organizarea si desfasurarea examenelor de finalizare a studiilor.
e Comunicarea temei lucrarii de diploma: semestrul 6-7
e Perioada de Intocmire a proiectului de diploma: semestrele 7 —8.
e Perioada de elaborare a proiectului de diploma:
- semestrul 7: 4 ore proiect/saptamana
- semestrul 8: 5 ore proiect/sdptamana
e Perioada de sustinere a examenului de licenta: iulie
e Examenul de finalizare a studiilor universitare consta din doua probe, si anume:
* Proba 1 — evaluarea cunostintelor fundamentale si de specialitate;
* Proba 2 — prezentarea si sustinerea proiectului de diploma
Cele doua probe se vor sustine oral si se noteaza cu note de la 10 la 1. Media examenului
trebuie sa fie minim 6.

11. CREDITE AFERENTE PROGRAMULUI DE STUDIU
e 47 credite la disciplinele fundamentale
e 117 credite la disciplinele de specialitate

e 16 credite la disciplinele complementare
Total 240 credite

215 credite la discipline obligatorii
25 credite la discipline optionale



e 10 credite suplimentare sustinere examen de diploma

Total 240 credite+10 credite suplimentare sustinere examen de diploma

e pentru ocuparea unui post in invatdmant (gimnazial) absolventul trebuie si posede certificatul
de absolvire al ,,Departamentului pentru pregatirea personalului didactic”. Pentru disciplinele
apartinand acestui departament se repartizeaza un numar de 30 credite.

RECTOR DECAN DIRECTOR DEPARTAMENT
Conf. univ. dr. Teodor Florin Cilan Sl. Dr. ing. Corina Anca Mnerie Conf. dr. ing. Muller Valentin



