PLAN DE INVATAMANT

valabil incepand cu anul universitar 2026-2027
Universitatea "Aurel Vlaicu" din Arad

Facultatea de Inginerie
Departamentul Automatica, Inginerie Industriala, Textile si Transporturi
Programul de studiu: Productica Sistemelor industriale
Domeniul fundamental: Inginerie Industriala
Domeniul de licentd / masterat: MASTER
Tipul masteratului: (profesional, de cercetare, didactic) PROFESIONAL
Durata programului de studiu / numar de credite: 4 semestre/120
Forma de invatamant: (cu frecventd, la distantd) cu frecventa (IF)

1. MISIUNEA PROGRAMULUI DE STUDII
Aprofundarea pregatirii absolventilor invatamantului superior de 4 ani, la standarde europene
pentru coordonarea si conducerea proceselor de productie si pentru asigurarea competentelor
necesare in vederea eficientizarii proceselor si tehnologiilor industriale, precum si dobandirea unor
cunostinte specifice pentru dezvoltarea unor cercetdri in domeniu.

2. OBIECTIVELE PROGRAMULUI DE STUDII

Obiectivele generale permit abordari specifice ingineriei, asigurdndu-se intelegerea, inovarea si crearea
de cunostinte noi, asigurarea capacitatii de evaluare si implementare prin utilizarea metodelor specifice
de cercetare la nivelul agentilor economici care aplica procese tehnologice . Obiectivele programului
sunt:

e obtinerea de noi cunostinte pentru organizarea si conducerea proceselor tehnologice ;

e integrarea rapida a absolventilor programului de master pe piata fortei de munca in calitate
de coordonatori si conducatori ai sectoarelor de productie industriala, cadre didactice in
invatamantul preuniversitar si universitar, cercetatori, precum si in alte sectoare de
activitate.

e dobandirea de abilitafi de management al tehnologiei si productiei din domeniul industrial;

e dezvoltarea capacitatilor de analiza si sinteza pentru eficientizarea proceselor si produselor
industriale;

e adaptarea rapida a absolventilor de master la cerintele actuale ale industriei ;

e dobandirea de capacitati de gandire creativa si implementare in productie a unor noi
concepte de fabricatie in domeniul industrial tinand cont si de impactul ecologic.

3. COMPETENTELE DOBANDITE PRIN PROGRAMUL DE STUDII
Competente ESCO

C1. Utilizeaza sisteme CAE

Utilizeaza software de inginerie asistata de calculator pentru a efectua analize de stres cu privire
la proiectele de inginerie..
C2. Utilizeaza software CAD

Utilizeaza sisteme de proiectare asistata de calculator (CAD) care sa contribuie la crearea,
modificarea, analiza sau optimizarea unui desen sau model industrial.
C3. Stabileste fezabilitatea procesului de productie

Stabileste daca un produs sau componentele lui pot fi obtinute prin aplicarea principiilor de
inginerie.
C4. Analizeaza procese de productie in vederea imbunétatirii

Analizeaza procese de productie in vederea realizarii de Tmbunatatiri. Efectueaza analize in
vederea reducerii pierderilor de productie si a costurilor generale de fabricatie.
CS. Inspecteaza echipamente industrial

Inspecteaza echipamente utilizate in timpul activitatilor industriale, cum ar fi echipamentele de
fabricatie sau de constructie, pentru a se asigura ca echipamentul respecta legislatia Tn materie de
sanatate, siguranta si mediu.



Cé6. Controleaza productia

Planifica, coordoneaza si dirijeaza toate activitatile de productie in vederea asigurarii faptului ca
marfurile sunt realizate la timp, in ordinea corecta, ca sunt de o calitate si o compozitie adecvate,
incepand de la preluarea marfii si pana la transport.

Transversale
CT1. Lucreaza in echipe
Lucreaza cu incredere in cadrul unui grup, fiecare facandu-si partea lui in serviciul
intregului.
CT2. Respectd reglementarile
Respecta normele, reglementarile si orientarile referitoare la un anumit domeniu sau sector si le
aplica n activitatea sa de zi cu zi

4. REZULTATELE INVATARII



Nr. crt.

Cunostinte

C1. Utilizeaza sisteme CAE

Absolventul:

* Explica
fundamentele
teoretice si modelele
utilizate in analiza
prin simulare asistata
de calculator.

* Cunoaste
structura,
functionalitatile si
limitarile aplicatiilor
CAE utilizate 1in
ingineria industriala.

C2. Utilizeaza software CAD

Absolventul:

. Cunoaste
conceptele avansate
de modelare
geometrica
tridimensionala,
parametrizare si
configurare de
ansambluri.

. Explica
functionalitatile
software-urilor CAD
si integrarea acestora
in procesele
industriale.

REZULTATELE INVATARII

Aptitudini
Absolventul:
. Aplica metode

avansate de simulare
numerica pentru analiza
comportamentului
structurilor si
proceselor.

. Integreaza
aplicatii CAE 1in fluxuri
digitale de proiectare si
validare virtuala.

Absolventul:

. Realizeaza
modele tridimensionale si
ansambluri complexe
folosind software CAD
avansat.

. Optimizeaza
structura modelelor CAD
in functie de cerintele de
fabricatie, simulare si
documentare tehnica.

C3. Stabileste fezabilitatea procesului de productie

Responsabilitate si
autonomie

Absolventul:

. Evalueaza si
valideazd cu autonomie
rezultatele simularilor
CAE 1n raport cu cerintele
tehnice.

. Decide asupra
parametrilor si strategiilor
de analiza, asumand
responsabilitatea adecvarii
acestora.

Absolventul:

. Coordoneaza
activitati de  proiectare
CAD cu responsabilitate
deplina asupra
corectitudinii tehnice.

. Asigura coerenta
datelor de proiectare 1n
echipe multidisciplinare si
fluxuri integrate

Disciplinele
care contribuie
la atingerea
rezultatelor
invatarii

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie
Sisteme de
asigurare a
calitatii

Sisteme flexibile
de fabricatie
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie flexibila
Managementul
productiei
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie moderne
Control si
admisibilitate
industriala
Mijloace si
sisteme de
cercetare
Metode de
modelare in
productica
Tehnologii
avansate pentru
procese industriale

Sisteme
CAD/CAM
Optimizarea
sistemelor de
fabricatie
Sisteme flexibile
de fabricatie
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie
flexibila
Metode de
modelare in
productica



Absolventul:

. Explica
principiile de analiza
tehnico-economica si
evaluare a riscurilor
aferente
implementarii  unui
proces de productie.

. Cunoaste
criterii de evaluare a
fezabilitatii
proceselor industriale
si a echilibrului
resurse-performanta.

Absolventul:

. Explica
metodologiile
moderne de analizi a
performantei
proceselor (Lean, Six
Sigma, Kaizen etc.).

. Cunoaste
indicatorii de
performanta
industriala si
metodele de audit
operational.

C5. Controleaza productia

Absolventul:

. Cunoaste
modelele de
planificare, urmarire
si control al
productiei, inclusiv In
medii informatizate.

. Explica
cerintele legislative si
normative privind
trasabilitatea,
calitatea si siguranta
productiei.

Absolventul:

. Analizeaza
fezabilitatea
implementarii unui
proces de productie
utilizand criterii
economice, tehnice si
organizationale.

. Propune solutii
alternative si scenarii
optimizate pentru
lansarea unui proces
industrial.

Absolventul:

. Analizeaza
performanta proceselor
industriale folosind
instrumente si tehnici
specifice de evaluare.

. Elaboreaza si
propune planuri de
imbunatatire continua
bazate pe date obiective
si evaluari critice.

Absolventul:

. Monitorizeaza si
coordoneaza procesele de
productie utilizand
sisteme informatizate
(ERP, MES etc.).

. Interpreteaza
datele de productie in
vederea identificarii
abaterilor si ludrii
deciziilor operative.

Cé6. Inspecteaza echipamente industrial

Absolventul:

. Ia decizii
strategice privind
fezabilitatea tehnico-
economica a proceselor,
asumandu-si riscurile
asociate.

. Coordoneaza
echipe de evaluare a
fezabilitatii si gestioneaza
documentatia de sustinere
a deciziilor.

C4. Analizeaza procese de productie in vederea imbunatatirii

Absolventul:

. Propune si
implementeaza masuri de
optimizare a proceselor,
asumand impactul asupra
performantei
organizationale.

. Ghideaza echipe
operationale 1n initiative de
imbunatatire continua,
actionand cu initiativa si
autonomie.

Absolventul:

. Coordoneaza
procesele de control al
productiei si reactioneaza
proactiv la deviatii de la
standarde.

. Asigura
respectarea cerintelor de
calitate, trasabilitate si
siguranta 1n cadrul
fluxurilor industriale.

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie

Sisteme de
asigurare a
calitatii

Etica si
deontologie
profesionala
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie flexibila
Managementul
productiei
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie moderne

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie
Managementul
productiei
Mijloace si
sisteme de
cercetare
Metode de
modelare in
productica
Cercetarea
experimentald a
sistemelor
industriale
Sisteme
senzoriale de
proces

-Sisteme de
asigurare a
calitatii
-Control si
admisibilitate
industriala

- Sisteme
senzoriale de
proces

- Practica
profesionala



Absolventul:

. Explica
principiile fizice ale
functionarii
echipamentelor
industriale si
modurile de defectare
uzuale.

. Cunoaste
metodele si
standardele aplicabile
inspectiei tehnice si
intretinerii predictive.

Absolventul:

. Aplica metode
specifice de inspectie
(inclusiv nedistructive)
pentru evaluarea starii
echipamentelor.

. Elaboreaza
rapoarte tehnice si
propune masuri
corective/preventive in
baza rezultatelor obtinute.

Absolventul:

. Ia decizii tehnice
privind functionarea si
intretinerea
echipamentelor, cu
responsabilitate pentru
siguranta operationala.

. Actioneaza
autonom in activitati de
inspectie si mentenanta,
colaborand eficient cu alte
departamente tehnice.

C7. Interactioneaza profesional in mediile de cercetare si in cele profesionale

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie

Roboti industriali
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie flexibila
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie moderne
Control si
admisibilitate
industriala
Sisteme mecanice
de actionare



Absolventul: Absolventul: Absolventul: Optimizarea

. Intelege . Comunica . Se implicd activ | sistemelor de
etica profesionald, | eficient in scris si oral in | in activitati de cercetare, fabélc?t}ed "
regulile  colaborarii | contexte stiintifice si diseminare si colaborare I;o tou H:i ustrialt

. . . . - 1steme de
academice si | profesionale. profesionald. .

; e AL - asigurare a
standardele de |« Participa la . Isi asuma calitatii
publicare. redactarea si prezentarea | comportamente etice si Etica si integritate
. Cunoaste lucrarilor stiintifice. promovarea academici 2
tendintele actuale in Practica
cercetarea in profesionald 1*
domeniul calitatii. Sisteme flexibile

de fabricatie
Conceptia
proceselor

tehnologice de
fabricatie flexibila
Managementul
productiei
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie moderne
Practica
profesionala 2*
Procese speciale
de asamblare.
Control si
admisibilitate
industriala
Mijloace si
sisteme de
cercetare

Metode de
modelare in
productica
Cercetarea
experimentald a
sistemelor
industriale
Sisteme
CAD/CAM
Sisteme senzoriale
de proces
Practica
profesionala 3*
Practica
profesionala 4*
Practica pentru
elaborarea lucrarii
de disertatie*®
Elaborarea
disertatiei
Tehnologii
avansate pentru
procese industriale
Sisteme mecanice
de actionare

CT1. Lucreaza in echipe



Absolventul:
. Cunoaste
principiile si etapele
lucrului 1n echipa.
. Cunoaste
modalitati de
comunicare si
colaborare eficienta.

CT2. Respecta reglementarile

Absolventul:

. Participa activ la
activitatile de echipa,
contribuind la atingerea
obiectivelor comune.
Demonstreaza capacitatea
de anegociaside a
rezolva conflicte in mod
constructiv.

Absolventul:

Isi asuma sarcinile

proprii si respecta
termenele stabilite in

echipa.

Contribuie la un climat
pozitiv si productiv in

echipa

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie

Roboti industriali
Sisteme de
asigurare a
calitatii

Etica si
deontologie
profesionala
Practica
profesionala 1*
Sisteme flexibile
de fabricatie
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie flexibila
Managementul
productiei
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie moderne
Practica
profesionala 2*
Procese speciale
de asamblare.
Control si
admisibilitate
industriala
Mijloace si
sisteme de
cercetare

Metode de
modelare in
productica
Cercetarea
experimentald a
sistemelor
industriale
Sisteme
CAD/CAM
Sisteme senzoriale
de proces
Practica
profesionala 3*
Practica
profesionala 4*
Practica pentru
elaborarea lucrarii
de disertatie™®
Elaborarea
disertatiei
Tehnologii
avansate pentru
procese industriale
Sisteme mecanice
de actionare



Absolventul:
o Cunoaste
principiile eticii si
deontologiei
profesionale.
Este familiarizat cu
procedurile si
standardele de
calitate aplicabile..

Absolventul:

. Aplica corect
reglementarile,
procedurile si
instructiunile specifice
activitatii.

Propune solutii pentru
imbunatatirea respectarii
regulilor si procedurilor

Absolventul:

. Respecta
principiile eticii
profesionale in toate
activitatile desfasurate.

. Contribuie la
promovarea unei culturi
organizationale bazate pe
conformitate si integritate

Optimizarea
sistemelor de
fabricatie
Roboti
industriali
Sisteme de
asigurare a
calitatii

Etica si
deontologie
profesionala
Practica
profesionalad 1*
Sisteme flexibile
de fabricatie
Conceptia
proceselor
tehnologice de
fabricatie
flexibila
Managementul
productiei
Utilizarea
robotilor
industriali in
fluxurile de
productie
moderne
Practica
profesionald 2*
Procese speciale
de asamblare.
Control si
admisibilitate
industriala
Mijloace si
sisteme de
cercetare
Metode de
modelare in
productica
Cercetarea
experimentald a
sistemelor
industriale
Sisteme
CAD/CAM
Sisteme
senzoriale de
proces

Practica
profesionald 3*
Practica
profesionala 4*
Practicé pentru
elaborarea
lucrarii de
disertatie®
Elaborarea
disertatiei
Tehnologii
avansate pentru
procese
industriale
Sisteme
mecanice de
actionare



5. FINALITATI
Absolventii programului de studii universitare de master vor accesa ocupatiile posibile conform
Clasificarii Ocupatiilor din Romania — ISCO -08.

Consilier inginer mecanic - Cod COR/ESCO: 214433;
Expert inginer mecanic - Cod COR/ESCO: 214434;
Inspector de specialitate inginer mecanic - Cod COR/ESCO: 214435;

6. ANALIZA PLANULUI DE iINVATAMANT

e in Planul de invitimant pentru specializarea de master Productica Sistemelor Industriale,
ponderile disciplinelor, pe categorii, sunt urmatoarele:

N Ore / program de studiu
cri' Tipuri de discipline PSI
] Numér | Ponderi in %
1 Fundamentale 490 33,65
De specializare 952 65,38
3 Complementare 14 0,97
TOTAL 1456 100%
e Numarul total de ore aferent programului de studiu 1456 este:
- Numar ore didactice obligatorii integral asistate...........c.cccecveeerrveerereeennee. 672 ore
- NUMAr 01€ de PractiCa .......... coooieeriieeieeieeeie ettt et eee e ens 6720re
- Numar ore de practicd pentru elaborarea lucrarii de disertatie ................ 1120re
Total 1456 ore

e Raportul intre prelegeri si aplicatii (prelegeri, laboratoare/proiecte,)
Numarul de ore de curs este de 364 din totalul de 672 adica 54,16%
Numarul de ore de aplicatii este de 308 din totalul de 672 adica 45,84%
Raportul dinre Numarul de ore de curs/ Numarul de ore de aplicatii = 1,18

e Nomenclatorul disciplinelor cuprinse in planul de Invatdmant, precum si continutul acestor
discipline, corespunde domeniului de licentda Inginerie Industriala si specializarii Productica
Sistemelor Industriale .

e Planul de Invatdmant pentru specializarea Productica Sistemelor Industriale - zi, este intocmit n
conformitate cu Sistemul European de Credite Transferabile (ECTS) si in conformitate cu Legea
199/2023, art. 54, care prevede o durata a studiilor de 2 ani, un numar total de 120 de credite si
cate 60 de credite pe an

7. STRUCTURA ANULUI UNIVERSITAR (N SAPTAMANT)

A.CUVIFaU Sesiune de examene Vacante
Anul didactice
Sem.I | Sem. Il |Iarnda | Vara Restante Iarna Int::rris;;nes Vara
Anul 1 14 14 3 3 5 2 1 14
Anul 11 14 14 3 3 4 2 1




8. CONDITII DE INSCRIERE iN ANUL DE STUDII URMATOR. CONDITII DE
PROMOVARE A UNUI AN DE STUDII. CONDITII DE REVENIRE

Pentru inscriere in anul urmator este necesara obtinerea unui numar de 30 credite. Restul
de 30 credite se pot recupera in anul urméator. Promovarea unui an de studiu se face numai la realizarea
celor 60 de credite la disciplinele din planul de invatamant. Nerealizarea creditelor, pentru o disciplina,
in anul respectiv impune refacerea activitatilor alocate disciplinei.

9. EXAMENUL DE DISERTATIE
Conditiile de sustinere a examenului de licentd sunt cuprinse in Metodologia privind organizarea si
desfasurarea examenelor de finalizare a studiilor.

Perioada de intocmire a lucrarii de disertatie: semestrul 4

10. CREDITE AFERENTE PROGRAMULUI DE STUDIU
Discipline fundamentale - 34 credite
Discipline de specializare - 94 credite
Discipline complementare - 2 credite
Total 120 credite
10 credite (suplimentar): sustinerea disertatiei.

RECTOR DECAN DIRECTOR DEPARTAMENT
Conf. dr. Teodor-Florin CILAN s.l.dr.ing. Corina-Anca Mnerie S.1. dr ing. Andrei Komjaty



UNIVERSITATEA ,,AUREL VLAICU“ ARAD

FACULTATEA DE INGINERIE

Departamentul : Automatica, Inginerie Industriala Textile si Transporturi
Domeniul: Inginerie Industriala

Programul de studii de masterat: Productica Sistemelor Industriale

Tipul programului de masterat:profesional

Forma de invatamant :cu frecventa (IF)

PLAN DE INVATAMANT
anul universitar 2026-2027
Anul I
| | Numar de ore siptimainal si forma de evaluare
. S.L/ Semestrul I Semestrul I1
Discipline Tip Sem 14 saptamani 14 saptamani
p oo
Cod Discip (ore)
Disciplina lina
C|S|L|P|PrilEv|K|C|S|L|P |PrlEv|K
OBLIGATORII
IMPUSE
Optimizarea sistemelor de DS | 83 5 1 Els
CmIT1001 |fabricatie
CmIA1002 |Roboti industriali DS 55 |2 1|2 E | S
CmlIT1003 |Sisteme de asigurare a calitatii DS | 47 | 2 V|3
CmIT1013 |Etica si deontologie profesionalda| DC | 36 | 1 V|2
CmIA1014 |Practica profesionala 1* DF 8 | - | -|-1]-112]V]I10
CmIT2007 |Sisteme flexibile de fabricatie DS 58 2 1 E | 4
Conceptia proceselor DS 58
tehnologice de fabricatie 2 1 E| 4
CmIA2008 [flexibila
CmlIA2009 |Managementul productiei DF | 58 2 |1 E| 4
Utilizarea robotilor industriali in | DS 72 1 1 4
CmlIT2010 |fluxurile de productie moderne
CmlIA2015 |Practica profesionald 2* DF 82 -l -1 -1-112]1V]I10
TOTAL 71 -11]3]12 26 7 |12 (1|12 26
OBLIGATORII OPTIONALE C|S|L|PI|PrEvK
CmIA1AO05 |Procese speciale de asamblare. DF | 83
Control si admisibilitate DF 83 | 2 |1 E |5
CmIA1A06 |industriala
CmIT2A11 [Mijloace si sisteme de cercetare | DS | 58
Metode de modelare in DS | 58 2 1 V|4
CmIT2A12 |productica
TOTAL S1/S2 (Obl. Optionale) 201 | | ] 5|2 1 4
TOTAL An I (Obl. Optionale) 2C+18 5K 2C+1L 4K
TOTAL OBLIGATORI S1/S2 9 /1|13 ]12 9 |1 [3]1]12
TOTAL OBLIGATORII 26 26
TOTAL DISCIPLINE
o e LN 18C+2S+4L+4P+24 Pr 6E+6V K60
FACULTATIVE ] | ]
CmlIA2F16 |Comunicare manageriala DC | 22 111 V|2
TOTAL 1|1 2
e Disciplina asistata partial
RECTOR DECAN DIRECTOR DEPARTAMENT

Conf. dr. Teodor-Florin CILAN s.l.dr.ing. Corina-Anca Mnerie

S.1. dr ing. Andrei Komjaty




UNIVERSITATEA ,,AUREL VLAICU“ ARAD

FACULTATEA DE INGINERIE

Departamentul : Automatica, Inginerie Industriala Textile si Transporturi
Domeniul: Inginerie Industriala

Programul de studii de masterat: Productica Sistemelor Industriale

Tipul programului de masterat:profesional

Forma de invatamant :cu frecventa (IF)

PLAN DE INVATAMANT
anul universitar 2027-2028
Anul IT
| | Numir de ore saptiminal si forma de evaluare
) S.L/ Semestrul I Semestrul I1
Discipline Tip | gem 14 saptimani 14 saptimani
Cod Discip (ore)
Disciplina lina
C|S|L|P|PrilEVvK|C|S|L|P|Pr|Ev|K
OBLIGATORII IMPUSE
Cercetarea experimentala a DS | &3 sl -1l --1Els
CmIT3001 |sistemelor industriale
CmlIA3002 [Sisteme CAD/CAM DF | 55 |2 |-]1]2]|-|E|S5
CmIA3003 |Sisteme senzoriale de proces DS | 8 |2 |-|-|1]|-|E]|S5
CmlIT3009 |Practica profesionala 3* DS 8 | - | -] -1]-112/V]10
CmIT4010 |Practica profesionala 4* DS | 82 - -l -1 -112]V]I0
CmIS4007 |Practica pentru elaborarea 138 Lol oo lslvio
lucrarii de disertatie* DS
CmlIS4008 |Elaborarea disertatiei DS | 166 -l -1-16]-1V]I0
TOTAL 6 | - 12 ]3]12 26| - | - | -16120 30
OBLIGATORII OPTIONALE C|S|L|P|Pr|Ev|K
Tehnologii avansate pentru
CmIA3A05 procese industriale DS | 83 | 2 1 E| S
CmIA3AO06 | Sisteme mecanice de actionare
TOTAL S1/S2 (Obl. ) 1 5
Optionale)
TOTAL An I (Obl. Optionale) 2C+1L 5K
TOTAL OBLIGATORI S1/S2 8| -[3]3]12 -l -[-16]20
TOTAL OBLIGATORII 26 26
TOTAL DISCIPLINE
OBLIGATORII An I 8C+3L+9P+32Pr 4E+4V K60
FACULTATIVE
CmIT3F11 Manage'mentuliprmectelor oc | 331211 vls
industriale
TOTAL 2|1 3
| Sustinerea disertatiei \ \ | | \ \ | \ \ | \ \ | | \ E \ 10 \
e Disciplina asistata partial
RECTOR DECAN DIRECTOR DEPARTAMENT
Conf. dr. Teodor-Florin CILAN s.l.dr.ing. Corina-Anca Mnerie S.I. dr ing. Andrei Komjaty
Legenda: C — curs; S — seminar; L — lucréri practice (laborator); P — proiect; SI — studiu individual; Ev — forma de evaluare; K — credite;

Pt. PI de licenta: DF — disciplina fundamentala; DD — disciplind de domeniu; DS — disciplina de specialitate; DC — disciplind complementara;
Pt. PI de master: DA— disciplina de aprofundare; DT — disciplina de sintezd; DU — disciplina de cunoastere avansata



