FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Invatdmant superior

UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea

DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE SI

TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE SI MANAGEMENT
1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

PROCESE DIN TESATORIE 2

2.2.Titularul activitatii de curs

PROF. DR. ING. EC. POPA ALEXANDRU

2.3.Titularul activitatii de laborator/proiect | PROF. DR. ING. EC. POPA ALEXANDRU

2.4.Anul de studiu

2.5.Semestrul

2.6.Tipul de evaluare

EXAMEN

2.7.Regimul disciplinei

OBLIGATORIE

3. Timpul total estimat (ore pe semestru ale activititilor didactice)

3.1.Numar de ore pe saptamana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator/proiect 2+2
3.4.Total ore din planul de invatamant | 84 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator/proiect 56
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii i eseuri 5
Tutoriat 5
Examinari 3
Alte activitati 9
3.7.Total ore studiu individual 41
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numiirul de credite S
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Structuri textile (fire), Metrologie in textile, Inginerie Generala in Textile,
Mecanica, Desen tehnic si infografica
4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de mecanica

5. Conditii (acolo unde este cazu

1)

5.1.de  desfasurare a | Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si creta), precum si
cursului metode moderne (videoproiector) Predarea disciplinei se realizeaza in mod

interactiv cu scopul dezvoltarii, pe de o parte, a cunostintelor tehnice si




tehnologice ale studentilor si pe de alta parte in vederea stabilirii nivelului
de cunostinte prin activitati teoretice si aplicative

5.2.de  desfasurare a
seminarului/laboratorului

Pentru activitétile de laborator se utilizeaza referate de laborator, precum si
activitati practice in statia pilot si intreprinderi textile

6. Competente specifice acumulate

CS5. Controleaza

Competente
profesionale

C1. Programeaza productia

C2. Gestioneaza stocuri

C3. Coordoneaza activitati de productie
C4. Optimizeaza productia

productia

Cé6. Gestioneaza sisteme de productie

C7. Gestioneaza toate activititile de inginerie a proceselor

C8. Defineste cerinte tehnice

C9. Ajusteaza proiectele produselor

C10. Prezinta rezultatele analizelor

C11. Efectueaza controlul calitatii

C12. Asigura managementul de proiect

C13. Se asigura ca produsele respectd reglementarile in vigoare
C14. Analizeaza strategii legate de lantul de aprovizionare
C15. Negociaza cu partile interesate

C16. Interactioneaza profesional in mediile de cercetare si profesionale

Competente
transversale

CT1. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti
CT2. Isi asuma responsabilitatea
CT3. Lucreaza in echipe

7. Rezultatele invatarii

Cunostinte Absolventul:

Explica conceptele fundamentale ale planificarii si programarii productiei
intr-un context industrial.

Descrie metodele de evaluare a rentabilitatii productiei si a performantei
operationale (costuri, calitate, livrare, inovare).

Identifica indicatorii cheie de performanta utilizati In managementul
productiei textile.

Explica principiile fundamentale ale managementului stocurilor si lantului de
aprovizionare.

Descrie tipurile de stocuri (materii prime, produse semifinite, produse finite)
si criteriile de evaluare a acestora.

Identificd metodele de prognoza a cererii si de sincronizare a stocurilor cu
necesarul de productie.

Explicd structura si functionarea sistemelor de productie industriald, cu
accent pe industria textila.

Descrie rolurile si responsabilititile echipelor de productie, precum si
principiile managementului resurselor.

Descrie metodele si tehnicile utilizate in analiza si optimizarea proceselor de




productie

Cunoaste conceptele de imbundtatire continud, eficientd operationald si
reducere a pierderilor.

Explica modalitatile de identificare a cauzelor problemelor in procesele de
productie si impactul acestora asupra performantei globale.

Explica etapele procesului de productie si cerintele asociate fiecarei faze:
aprovizionare, fabricatie, control al calitatii, livrare.

Descrie standardele si indicatorii de performanta utilizati in controlul
productiei

Explicd structura si functionarea sistemelor integrate de productie

Cunoaste modelele si metodele de organizare a productiei

Descrie instrumentele digitale utilizate in managementul sistemelor de
productie

Explica principiile fundamentale ale ingineriei proceselor, aplicabile in
industria textila si conexe

Cunoaste metodele de analiza, modelare si simulare a proceselor tehnologice
Cunoaste principiile de elaborare a cerintelor tehnice pentru produse, procese
si echipamente industriale.

Cunoaste principiile proiectarii produselor industriale

intelege interdependenta dintre cerintele de proiectare si costurile de
productie

Cunoaste metodele si tehnicile de analiza utilizate in ingineria economica si
managementul productiei.

Intelege structura si cerintele unui raport de analizi tehnica sau economica
Cunoaste principiile si metodele de control al calitatii aplicabile in industria
textila

Cunoaste conceptele fundamentale ale managementului de proiect

Cunoaste legislatia si reglementdrile tehnice aplicabile produselor textile si
proceselor industriale

Intelege cerintele referitoare la sustenabilitate, protectia mediului si
responsabilitate sociald in productia industriala.

Cunoaste normele de eticd profesionala si academica, precum si codurile de
conduitd in cadrul colaborarilor institutionale sau internationale.

Intelege structura si dinamica echipelor multidisciplinare din cercetare si
industrie.

Cunoaste formatele, standardele si cerintele de comunicare ale mediului
stiintific (ex: articole, prezentari, cereri de finantare).

Aptitudini

Absolventul:

Elaboreaza programe de productie utilizdnd metode si instrumente specifice
Optimizeaza fluxurile de productie pentru maximizarea rentabilitatii si
indeplinirea obiectivelor de performanta.

Analizeaza si ajusteaza planurile de productie in functie de resurse, termene
s cerintele pietel.

Aplica tehnici de optimizare a nivelului stocurilor

Utilizeaza instrumente informatice specifice pentru monitorizarea si controlul
stocurilor.

Coordoneaza activitdti de achizitie, depozitare si livrare, asigurdnd




trasabilitatea si calitatea materialelor.

Planifica si organizeaza activitdtile de productie in functie de resursele
disponibile si termenele stabilite.

Monitorizeaza derularea proceselor tehnologice si identifica eventualele
neconformitati.

Coordoneaza echipe de muncad, asigurdnd comunicarea eficienta si atingerea
obiectivelor de productie

Analizeaza datele relevante ale procesului productiv pentru a evidentia
punctele critice sau ineficientele.

Propune si compara alternative de optimizare bazate pe criterii economice,
tehnice si de sustenabilitate.

Utilizeaza instrumente specifice de analiza a proceselor

Planifica activitatile de control al productiei in functie de capacitatea
instalatiilor, comenzile primite si termenele de livrare.

Coordoneaza activitdtile de verificare a calitatii si asigura conformitatea
produsului cu specificatiile tehnice.

Proiecteaza fluxuri de productie eficiente, tinand cont de specificatiile
produsului si resursele disponibile.

Integreaza cerintele tehnice, economice si de mediu in proiectarea si
imbunatatirea proceselor

Elaboreaza fise tehnice si specificatii de produs

Analizeaza proiecte existente si identificd elementele care necesitd ajustare
sau optimizare

Utilizeaza aplicatii CAD si alte instrumente digitale pentru actualizarea
modelelor si documentatiei tehnice

Utilizeaza instrumente informatice pentru a reprezenta grafic si statistic
rezultatele

Selecteazd si sintetizeaza informatii relevante din analize pentru a construi
rapoarte clare si convingdtoare

e Aplica tehnici de control statistic al proceselor

e Utilizeaza echipamente si instrumente de testare

¢ Planifica si organizeaza proiecte, stabilind obiective, resurse si termene clare

e [Evalueaza performanta lantului de aprovizionare pe baza indicatorilor cheie
(costuri, termene, flexibilitate, acuratetea livrarilor).

e Analizeaza riscurile si vulnerabilitatile din lantul de aprovizionare si propune
solutii pentru rezilienta si eficienta.

e Comunicd eficient oral si in scris in contexte profesionale si stiintifice,
adaptand mesajul la publicul tinta (colegi, experti, parteneri industriali).

e Participa activ In echipe de cercetare, proiecte de inovare sau retele
profesionale, contribuind cu expertiza proprie.

e Elaboreazd documentatie tehnicd si stiintificd conform standardelor in
domeniu.

Responsabilitati | Absolventul:

si autonomie

Propune solutii sustenabile si inovative In programarea productiei.

Isi asumi responsabilitatea pentru atingerea obiectivelor de productie,
colaborénd eficient cu echipe multidisciplinare.

Se adapteaza la schimbari ale cererii si ale tehnologiilor de productie,




mentinand standardele de performanta.

e Propune solutii pentru reducerea costurilor logistice si minimizarea
pierderilor printr-o gestiune eficienta a stocurilor.

e Ia decizii operative in conditii variabile, asigurand continuitatea procesului
productiv.

e Se implicd activ In Tmbunatdtirea continud a fluxurilor de productie si a
performantei echipelor.

e Manifesta responsabilitate In alocarea sarcinilor si in respectarea normelor de
protectie a muncii.

e Evalueaza impactul deciziilor de optimizare asupra performantei
organizationale si mediului.

e Isi asuma initiativa in formularea de solutii inovative pentru probleme de
productie.

e Participa activ la procesul de schimbare organizationalda in vederea
imbunatatirii continue.

e la decizii operative pentru optimizarea procesului, prevenirea intarzierilor si
reducerea pierderilor.

e Demonstreaza autonomie 1n luarea deciziilor complexe legate de adaptarea
sistemului la schimbarile tehnologice si economice.

e Coordoneaza activitdtile de proiectare, implementare si evaluare a proceselor
tehnologice

e Propune solutii tehnice inovatoare pentru cresterea performantei proceselor

e Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si claritatea cerintelor
tehnice formulate.

e Colaboreazd cu specialisti din diverse domenii (proiectare, productie,
achizitii) pentru validarea specificatiilor

e Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea, coerenta si claritatea
informatiilor prezentate

e Respectd principiile etice in comunicarea rezultatelor

e la decizii privind adaptarea produsului sau procesului in vederea conformarii
la reglementari nationale si internationale

e Isi asumi responsabilitatea pentru deciziile luate in cadrul procesului de
negociere si consecintele acestora asupra organizatiei.

e Asigura echilibrul Tntre obiectivele propriei organizatii si mentinerea relatiilor
pozitive cu partenerii

e Isi asumi un comportament profesional si responsabil in toate tipurile de
interactiuni (colegi, institutii, parteneri externi).

e Respectd proprietatea intelectuala, normele de citare si standardele de calitate
ale mediului academic si industrial.

e Se implica proactiv in initiative profesionale si de cercetare, dezvoltandu-si
reteaua de contacte si cariera profesionala.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1.Obiectivul
general
disciplinei

al

Disciplina Proceselor din tesatorie are drept obiectiv 1insusirea proceselor
fundamentale pe care se bazeazd operatiile tehnologice de prelucrare a firelor:
desfasurari axiale si tangentiale ale firelor textile, tensionarea firelor textile prin




frine de fir si frane de desfasurare; structuri de infasurare ale firelor textile;
caracteristicile tehnologice ale urzelilor; infasurdri tangentiale ale benzilor si
urzelilor. Studiul si analiza mecanismelor din structura masinilor din cadrul
fluxurilor tehnologice de pregitire a firelor pentru tesere. Analiza conditiilor
tehnologice de prelucrare a firelor si a principalelor reglaje tehnologice si cinematice
ale mecanismelor si a masinilor de preparatie a firelor. Identificarea celor mai
importante legaturi tehnologice dintre parametrii de reglaj ai maginilor si
proprietatile firelor si a semifabricatelor textile prelucrate in tesatorii.

8.2.0biectivele
specifice

e cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei;
e analiza si utilizarea de catre studenti a informatiilor tehnice si tehnologice

al maginilor textile;

clasice si neconventionale.

din domeniul tehnologiilor de prelucrare a firelor.
e analiza tehnologiilor de preparatie a firelor,
e analiza conditiilor tehnologice de preparatie a firelor in tesatorii;
e perfectionarea si Imbunatatirea pregatirii teoretice i practice a studentilor
simultan cu perfectionarea metodelor de invatare si a principiilor de studiu

e dobandirea cunostintelor privind constructia si exploatarea masinilor de tesut

9. Continuturi

9.1 Curs Metode de predare Observatii

1. Introducere in tehnologiile de tesere Expunere interactiva, | 2 ore
demonstratie

2. Modalitati de actionare si de transmitere a miscarii pe | Expunere interactiva, | 2 ore

masinile de tesut clasice si neconventionale, mecanisme de | demonstratie

actionare directa si indirecta, reglaje tehnologice

3. Alimentarea urzelii pe masina de tesut, frane de urzeald, | Expunere interactiva, | 4 ore

regulatoare pozitive si negative de urzeala, calcule, precizie | demonstratie

de lucru, reglaje tehnologice

4. Tragerea si infagurarea tesaturii, principii de tragere si | Expunere interactiva, | 2 ore

infasurare, regulatorul negativ, regulatoare pozitive demonstratie

5. Aspecte privind formarea rostului pe masina de tesut, | Expunere interactivd, | 6 ore

elementele geometrice ale rostului de tesere, clasificarea | demonstratie

rosturilor de tesere, mecanisme de formare a rostului

actionate prin came interioare §i exterioare, mecanisme de

formare a rostului tip ratiera cu simpla mecanismul Jacquard

de formare a rostului

6. Inserarea clasicd a firului de bataturd, mecanisme de | Expunere interactiva, | 4 ore

lansare a suveicii demonstratie

7. Inserarea neconventionala a firului de batatura, modalitati | Expunere interactiva, | 2 ore

de alimentare a firului de bataturd pe masinile de tesut | demonstratie

neconventionale, principiul §i particularitatile inserdrii cu

graifar, principiul s§i particularitatile inserarii cu proiectil,

principiul si particularitdtile inserarii cu jet de aer, principiul

si particularitatile inserarii cu jet de apa

8. Indesarea firului de batiturd, mecanismul vatalei Expunere interactiva, | 2 ore




demonstratie

9. Mecanisme de control si sigurantd pe masina de tesut,
controlul firului de batatura, controlul firelor de urzeala,

controlul mecanismelor

demonstratie

Expunere interactiva,

4 ore

Bibliografie

1.Iacob, I., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;
2.Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3.Liute, D., Iacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, lasi;

4.Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

5. Cioara L., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, lasi
6. Cioara I., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, lasi
7. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, lasi

8. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
9. **x*x(Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
10. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Procese in tesatorie, Ed. Universitatii "A. Vlaicu" , Arad,

2006, ISBN 973-752-080-7

11. Popa Alexandru, Procese din tesatorie — partea a I1-a, Curs format electronic pe platforma
SUMS pentru an universitar 2025-2026

9.2 Laborator Metode de predare Observatii
Studiul modalitatilor de actionare si | conversatia, chestionarea orala, 4 ore
transmitere a miscarii pe masina de tesut | dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Studiul conditiilor de alimentare a urzelii | conversatia, chestionarea orala, 4 ore
dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Studiul regulatoarelor de tesatura conversatia, chestionarea orala, 4 ore
dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Studiul elementelor rostului conversatia, chestionarea orala, 4 ore
dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Studiul sistemului de inserare clasica si | conversatia, chestionarea orala, 4 ore
neconventionala dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Studiul mecanismelor de control conversatia, chestionarea orala, 4 ore
dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare
Recuperari. Verificarea cunostintelor conversatia, chestionarea orala, 4 ore

practice

dezbaterea, lucrul in echipa, invatarea
prin cooperare

Bibliografie
1. Tacob, I., (2007), Preparatia firelor I,

Editura Performantica, Iasi;

2. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare

tehnologica, , Editura Bit, Iasi;




4. Liute, D., Tacob, L., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, lasi;

5. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, Iasi;
6.Cioara 1., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, lasi
7. Cioara L., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, lasi

9. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, lasi

10 xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
11. *#***_ Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
12. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Procese in tesatorie, Ed. Universitatii "A. Vlaicu" , Arad,

2006, ISBN 973-752-080-7

13. Popa Alexandru - Procese in tesatorie — partea a I1-a, Lucrari de laborator format electronic

pe platforma SUMS pentru an universitar 2025-2026

9.3 Proiect Metode de predare Observatil
Stabilirea temei proiectului si adoptarea tehnologiei de lucrul in echipa, 6 ore
fabricatie invatarea prin

- Stabilirea temei proiectului. cooperare,

- Adoptarea caracteristicilor fizico-mecanice ale firelor. conversatie, dezbatere

- Stabilirea caracteristicilor tehnice ale tesaturilor.

- Adoptarea procesului tehnologic de prelucrare a firelor.

- Stabilirea tipului de utilaje si adoptarea caracteristicilor

tehnice ale maginilor.

Dimensionarea formatelor cu fire lucrul in echipa, 8 ore
- Dimensionarea sulurilor cu urzeala finald (urzeala | invatarea prin

preliminara ) cooperare,

- Dimensionarea bobinelor obtinute la bobinare, rebobinare | conversatie, dezbatere

si la maginile de rasucit cu dubla torsiune

- Dimensionarea tevilor cu fir simplu si cu fir rasucit

Proiectarea parametrilor tehnologici si a reglajelor pe masini | lucrul in echipa, 6 ore
- Proiectarea parametrilor la masinile de bobinat invatarea prin

- Proiectarea parametrilor la masinile de rasucit cooperare,

-Proiectarea parametrilor la masinile de urzit conversatie, dezbatere

-Proiectarea parametrilor la masinile de incleiat

-Proiectarea parametrilor la navadire

-Proiectarea parametrilor la magsinile de canetat (optional)

- Proiectarea parametrilor la masinile de esut

Proiectarea productivitdtii masinilor si a instalatiilor lucrul in echipa, 4 ore
- Proiectarea randamentelor de utilizare a masinilor invatarea prin

- Proiectarea normelor de servire a masinilor cooperare,

- Proiectarea productiei teoretice si practice a masinilor conversatie,

Proiectarea necesarului de semifabricate si a necesarului de | lucrul in echipa, 4 ore

utilaj.

- Calculul pierderilor tehnologice de fabricatie pe faze de
prelucrare

- Calculul necesarului de utilaje

- Corelarea capacitatii de productie a masinilor

invatarea prin
cooperare,
conversatie, dezbatere




Bibliografie

1. Tacob, I., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;

2. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare
tehnologica, , Editura Bit, lasi;

4. Liute, D., Iacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, lasi;

5. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

6.Cioara L., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, Iasi

7. Cioara ., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, lasi

8. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, lasi

9. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

10. ***** Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

11. Popa Alexandru - Procese in tesatorie, Indrumar de proiectare format electronic pe platforma

SUMS pentru an universitar 2025-2026

10. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

Prin continutul sdu disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societatilor comerciale private.

11. Evaluare

Tip de activitate Criterii de evaluare Metode de evaluare Pondere din nota finali
- capacitatea de a aplica evaluare scrisa 50%

11.1 Curs combinat si t‘ransmlte n
mod corect si adecvat
cunostintele dobandite
- capacitatea de a opera cu |- evaluare orala in functie de 20%
cunostintele asimilate frecventa si de pertinenta
- capacitatea de aplicare in [nterventiilor orale, de calitatea

112 practici gc‘;lunllo{, de 5|stgmat|zarea

' o ) . informatiilor tehnice

Laborator/ - c.rlte.rn ce vizeazd aspecte | Toctole pe parcursul activitatii

Proiect atitudinale: practice au ca scop fixarea
constiinciozitatea, interesul |notiunilor dezvoltate in cadrul
pentru studiu individual laboratoarelor
Elaborarea si sustinerea Evaluare orala 30%
proiectului de an

11.3 Standard minim de performanta

e FElaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii

complexitate medie, pentru fabricatia unui produs textil.
e Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii controlului tehnic de calitate in
cadrul unui proces de fabricatie de complexitate medie.

unui proces tehnologic de




Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de laborator/proiect

24.09.2025 Prof.dr.ing.ec. Popa Alexandru Prof.dr.ing.ec. Popa Alexandru
Data avizarii in departament Semnatura director departament
25.09.2025 Conf. dr. ing. Valentin Dan Muller

Vizat Decan,



CIFD604
FISA DISCIPLINEI

7. Date despre program

1.1.Institutia de invatamant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU
1.2.Facultatea DE INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE ST MANAGEMENT
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA
8. Date despre disciplina
2.1.Denumirea disciplinei STRUCTURA SI PROIECTAREA
CONFECTIILOR TEXTILE
2.2.Titularul activitatii de curs CONF. DR. ING.ADINA BUCEVSCHI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator | CONF. DR. ING.ADINA BUCEVSCHI

2.4.Anul de studiu 1l

2.5.Semestrul 1

2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei DD/ OBLIGATORIE IMPUSA

9. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 4 din care 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator 2
?"4;T?ta1 ore din planul de 56 | dincare 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator 28
invatamant
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 19
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati 2
3.7.Total ore studiu individual 69
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numairul de credite 5)

10. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1.de curriculum

4.2.de competente

11. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Suport de curs, tabla, cretd, smartboard

5.2.de desfasurare a Suport pentru lucrdri de laborator, materiale
seminarului/laboratorului pentru desenat, centimetru la scard redusa




12. Competente specifice acumulate

C8. Defineste cerinte tehnice
Specifica proprietatile tehnice ale marfurilor, materialelor, metodelor, proceselor,
serviciilor, sistemelor, software-ului si functionalitatilor, prin identificarea si abordarea
nevoilor specifice care trebuie satisfacute conform cerintelor clientului.

C9. Ajusteaza proiectele produselor
Ajusteaza proiectele de produse sau de parti de produse astfel incat acestea sa
indeplineasca cerintele

C10. Prezinta rezultatele analizelor
Elaboreaza documente de cercetare sau sustine prezentari pentru a raporta rezultatele unui
proiect de cercetare si analiza desfasurat, indicand procedurile de analiza si metodele care
au condus la rezultatele respective, precum si posibile interpretari ale rezultatelor.

C11. Efectueaza controlul calitatii
Efectueaza inspectii si teste ale serviciilor, proceselor sau produselor pentru a evalua
calitatea

C12. Asigura managementul de proiect
Gestioneaza si planifica diversele resurse, cum ar fi resursele umane, bugetul, termenul,

o, rezultatele si calitatea necesare pentru un anumit proiect, si monitorizeaza progresele
§ 'e) Tnregistrate in cadrul proiectului pentru a realiza un obiectiv specific Tntr-o anumita
8 (L,,’ perioada de timp si cu un buget prestabilit.

g W | C13. Se asiguri ci produsele respecti reglementirile in vigoare

O Studiaza, pune in aplicare si monitorizeaza integritatea si conformitatea produselor cu

aspectele de reglementare necesare prin lege. Ofera consultanta cu privire la aplicarea si
respectarea reglementarilor referitoare la produs si la regulamentele de fabricatie.
C14. Analizeaza strategii legate de lantul de aprovizionare
Examineaza detaliile de planificare a productiei ale unei organizatii, unitatile lor de
productie preconizate, calitatea, cantitatea, costul, timpul disponibil si cerintele in materie
de forta de munca. Ofera sugestii in vederea imbunatatirii produselor, a calitatii serviciilor
si a reducerii costurilor.
C15. Negociaza cu partile interesate
Negociaza pentru a ajunge la un compromis cu partile interesate si depune eforturi pentru
a ajunge la cele mai avantajoase acorduri pentru societate. Poate implica construirea
relatiilor cu furnizorii si clientii, precum si asigurarea rentabilitatii produselor.
C16. Interactioneaza profesional in mediile de cercetare si profesionale
Da dovada de consideratie fata de ceilalti, precum si de colegialitate. Asculta, ofera
feedback si raspunde in mod perceptiv altora, ceea ce implica, de asemenea,
supravegherea si conducerea personalului intr-un cadru profesional.

CT1. Aplica cunostinte stiintifice, tehnologice si ingineresti

Competente
transversale

7. Rezultatele invatarii




Cunostinte

Absolventul:

Cunoaste principiile de elaborare a cerintelor tehnice pentru
produse, procese si echipamente industriale.

Cunoaste principiile proiectarii produselor industriale
Intelege interdependenta dintre cerintele de proiectare si
costurile de productie

Cunoaste metodele si tehnicile de analiza utilizate in ingineria
economica si managementul productiei.

Intelege structura si cerintele unui raport de analizi tehnica
sau economica

Cunoaste principiile si metodele de control al calitatii
aplicabile in industria textila

Cunoaste conceptele fundamentale ale managementului de
proiect

Cunoaste legislatia si reglementarile tehnice aplicabile
produselor textile si proceselor industriale

Intelege cerintele referitoare la sustenabilitate, protectia
mediului si responsabilitate sociala in productia industriala.
Cunoaste normele de eticd profesionala si academica, precum
si codurile de conduita in cadrul colaborarilor institutionale
sau internationale.

Intelege structura si dinamica echipelor multidisciplinare din
cercetare si industrie.

Cunoaste formatele, standardele si cerintele de comunicare ale
mediului stiintific (ex: articole, prezentdri, cereri de finantare

Aptitudini

Absolventul:

Elaboreaza fise tehnice si specificatii de produs

Analizeaza proiecte existente si identificd elementele care
necesita ajustare sau optimizare

Utilizeaza aplicatii CAD si alte instrumente digitale pentru
actualizarea modelelor si documentatiei tehnice

Utilizeaza instrumente informatice pentru a reprezenta grafic
si statistic rezultatele

Selecteaza si sintetizeazd informatii relevante din analize
pentru a construi rapoarte clare si convingatoare

Aplica tehnici de control statistic al proceselor

Utilizeaza echipamente si instrumente de testare

Planificd si organizeaza proiecte, stabilind obiective, resurse
si termene clare,

Evalueaza performanta lantului de aprovizionare pe baza
indicatorilor cheie (costuri, termene, flexibilitate, acuratetea
livrarilor).

Analizeaza riscurile si vulnerabilitatile din lantul de
aprovizionare si propune solutii pentru rezilientd si eficienta.
Comunica eficient oral si in scris in contexte profesionale si
stiintifice, adaptand mesajul la publicul tinta (colegi, experti,
parteneri industriali).




e Participa activ 1n echipe de cercetare, proiecte de inovare sau
retele profesionale, contribuind cu expertiza proprie.

e Elaboreaza documentatie tehnica si stiintificd conform
standardelor Tn domeniu.

Responsabilitéti si autonomie

Absolventul:

o Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si claritatea
cerintelor tehnice formulate.

o Colaboreaza cu specialisti din diverse domenii (proiectare,
productie, achizitii) pentru validarea specificatiilor

o Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea, coerenta si
claritatea informatiilor prezentate

Respecta principiile etice in comunicarea rezultatelor

o la decizii privind adaptarea produsului sau procesului in
vederea conformarii la reglementari nationale si internationale

o Isi asuma responsabilitatea pentru deciziile luate in cadrul
procesului de negociere si consecintele acestora asupra organizatiei.

o Asigurd echilibrul intre obiectivele propriei organizatii si
mentinerea relatiilor pozitive cu partenerii

o Isi asuma un comportament profesional si responsabil in toate

tipurile de interactiuni (colegi, institutii, parteneri externi).

. Respecta proprietatea intelectuala, normele de citare si
standardele de calitate ale mediului academic si industrial.

. Se implica proactiv in initiative profesionale si de cercetare,
dezvoltandu-si reteaua de contacte si cariera profesionala.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1.Obiectivul
disciplinei

general

al e Cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor si
termenilor tehnici specifici disciplinei;

o Intelegerea etapelor si modalititilor de realizare a
confectiilor textile;

o Intelegerea principiilor de bazi care duc la
realizarea unui produs confectionat;

e Cunoasterea tehnologiilor specifice domeniului
confectiilor, a modalitatilor de obtinere a calitatilor
dorite pentru materialele prelucrate;

e Cunoasterea normelor de tehnica securitatii
muncii Tn  manuirea aparatelor si utilajelor de
laborator;

e Cunoasterea tehnicilor standard de laborator si
utilizarea  aparaturii ~ specifice  procesului  de
confectionare;

e Interpretarea datelor de laborator obtinute
experimental atat din punct de vedere al semnificatiei
cat si din punct de vedere al incadrarii lor in
principiile teoretice;




e Abilitatea de a planifica un experiment practic.

e Capacitatea de a aplica, combina si transmite in
mod corect si adecvat cunostintele dobandite;

e Abilitatea de a comunica oral si in scris;

e Competente in cercetarea documentard si
utilizarea computerului 1n cautarea-gasirea de
informatii bibliografice in domeniul teoriilor si
practicilor precum si in redactarea de texte;

e  Abilitati de comunicare.

8.2.0biectivele specifice

e Cunoasterca si utilizarea adecvata a notiunilor
specifice disciplinei;

e Cunoasterea si intelegerea notiunilor de baza
pentru  proiectarea  tehnologica a  produselor
vestimentare;

e Cunoasterea si Intelegerea modalitatilor de
proiectare a Tmbracamintei si a constructiei tiparelor
de baza pentru diferite produse.

e Abilitatea de a rezolva o problema practica in
ceea ce priveste proiectarea prin metode clasice a
imbracamintei;

e  Construirea tiparelor

9. Continuturi

9.1 Curs Metode de predare Observatii
P . Expunere
Functiile imbracamintei. Criterii de clasificare a =XpUnel <
N . e interactiva, 4
produselor de imbracdminte .
demonstratie
Expunere
Construirea tiparului de baza pentru fusta interactiva, 4
demonstratie
. . < < Expunere
Transformarea tiparului de baza pentru fusta in =Xpunel <
. interactiva, 10
diverse modele .
demonstratie
Expunere
Construirea tiparului de baza pentru rochie interactiva, 4
demonstratie
Expunere
Construirea tiparului de baza pentru méaneca interactiva, 2
demonstratie
Construirea tiparului de bazi pentru pantalon | EXpunere
femei interactiva, 4
demonstratie
Bibliografie

BUCEVSCHI, A. — Structura si proiectarea confectiilor textile. Note de curs, platforma

SUMS

BRUMARIU, A. — Proiectareca imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989
BRUMARIU, A., FILIPESCU, E. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi,




1985

MITU, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic lasi,
1981

AIRINEI, E., BUCEVSCHI, A.- Structura si proiectarea confectiilor textile, Note de curs,
2019

BUCEVSCHI, A., A!RINEI, E. — Proiectarea imbracamintei. Note de curs, 2023 X
FILIPESCU E., AVADANEI M.- “Structura si proiectarea confectiilor textile” (Indrumar de
laborator), Ed. Performantica, Iasi, 2007

FILIPESCU E., - “Structura si proiectarea confectiilor”, Ed. Performantica, lasi, 2003

*** Manualul inginerului textilist, Vol. II/B, Ed. AGIR, Bucuresti, 2003

9.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
o . . Conversatia,
Prezentarea nogurplor de baza.. Probl?me privind dezbaterea, invitarea
protectia muncii i paza contra incendiilor. prin cooperare, 2
lucrul in echipa
Construirea tiparelor pentru fusta dreapta, fusta in | Conversatia,
sase clini, fusta cu numar limitat de cute, fusta | dezbaterea, invatarea 6
clos din clini prin cooperare,
lucrul in echipa
Construirea tiparelor pentru fusta pantalon, fusta | Conversatia,
plisata, fusta in cute duble, fusta clos umbrela si | dezbaterea, invatarea 6
clos simplu prin cooperare,
lucrul in echipa
) ) Conversatia,
Construlreav tlpare.l.or pentru. fusta clos moderat, dezbaterea, invitarea
fusta closata pe mijlocul fetei, fusta cu basc prin cooperare, 4
lucrul in echipa
Conversatia,
. . . . . dezbaterea, invatarea
Construirea tiparului pentru rochia clasica orin cooperare, 4
lucrul in echipa
Conversatia,
Construirea tiparului pentru maneca clasica de_zbaterea, invatarea 2
prin cooperare,
lucrul in echipa
Conversatia,
Construirea tiparului pentru pantalon pentru | dezbaterea, invatarea 4
femei prin cooperare,
lucrul in echipa

Bibliografie

BRUMARIU, A. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989

BRUMARIU, A., FILIPESCU, E. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi,
1985

MITU, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic Iasi,
1981

AIRINEI, E., BUCEVSCHI, A.- Structura si proiectarea confectiilor textile, Note de curs,
2022

BUCEVSCHI, A., AIRINEI, E. — Proiectarea imbracamintei. Note de curs, 2023




FILIPESCU E., AVADANEI M.- “Structura si proiectarea confectiilor textile” (Indrumar de
laborator), Ed. Performantica, lasi, 2007

FILIPESCU E., - “Structura si proiectarea confectiilor”, Ed. Performantica, lasi, 2003

*#* Manualul inginerului textilist, Vol. II/B, Ed. AGIR, Bucuresti, 2003

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

e Prin continutul Ssau, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textilelor , incadrabili la nivelul societatilor comerciale private.

11. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din
nota finala

Capacitatea de a
aplica, combina si
11.4 Curs transmite Th mod Evaluare scrisa 60%
corect si adecvat
cunostintele dobandite

- Capacitatea de a
opera cu cunostintele
11.5 Seminar/laborator | asimilate Evaluare orala 40%
- Capacitatea de
aplicare 1n practica

11.6 Standard minim de performanta

e Realizarea si sustinerea a minim 50% din lucrarile de laborator si rezolvarea
subiectelor de la evaluarea scrisa de minim 5.

Data completarii Semnaétura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator
25.09.2025 Conf. Dr. Ing.Adina Bucevschi Conf. Dr. Ing.Adina Bucevschi
Data avizarii in departament Semnatura director departament
26.09.2025 Conf. Dr. Ing.Valentin Dan Muller

Vizat Decan,




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea ,, AUREL VLAICU” din Arad

1.2 Facultatea

Facultatea de Inginerie

1.3 Departamentul

Automaticd, Inginerie Industriald, Textile si Transporturi

1.4 Domeniul de studii

Inginerie si Management

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea

Inginerie economica industriala/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

CIFD6014 Modelarea si simularea sistemelor de productie

2.2 Titularul activitatii de curs

S.l.dr.ing. Theoharis BABANATIS

2.3Titularul activitatii de
seminar/laborator

S.l.dr.ing. Theoharis BABANATIS

2.4 Anul de studiu 3
2.5 Semestrul 2
2.6 Tipul de evaluare ES
2.7 Regimul disciplinei OB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru ale activitatilor didactice)

3.1 Numir de ore pe| 3
saptamanad

din care 3.2 curs 2

3.3 seminar/laborator 1

3.4 Total ore din planul de | 42
invatamant

din care 3.5 curs 28

3.6 seminar/laborator 14

Distributia fondului de timp

ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii i eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati...

3.7 Total ore studiu individual

3.8 Total ore pe semestru

3.9 Numarul de credite

~ =
w(HB|wlala|jua|n|l5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Notiuni de baza despre organizarea productiei

4.2 de competente

Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice
domeniului tehnic, al ingineriei industriale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

Sala de curs cu, laptop, acces la internet, tabla SMART

5.2 de desfasuare a
seminarului/laboratorului

Sala de laborator cu acces , laptop la internet, tabla
SMART, softuri adecvate




6. Competente specifice acumulate

Competente profesionale

1.Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de
sarcini specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor din
stiintele fundamentale.

2.Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele
tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de
sarcini specifice.

3.Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, in general, si
pentru proiectarea asistata a produselor in particular.

4.Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare.

5.Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare.
6.Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de
fabricare.

Compentente transversale

1.Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea
responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie
restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaludrii in luarea deciziilor.

2.Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in
echipa pe diferite paliere ierarhice; Promovarea spiritului de
initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata
de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a
propriei activitati.

3.Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continua
in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica
cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de
tehnologia informatiei $i a comunicarii

7. Rezultatele invatarii

Cunostinte

e Explica principiile si etapele modeldarii si simularii sistemelor
de productie si a proceselor industriale.

e Cunoaste tehnicile de modelare statistica si matematica
aplicabile in optimizarea proceselor de productie.

e Identifica metodele consacrate de simulare (Monte Carlo,
lanturi Markov, simulare dinamicd) si domeniile lor de
aplicabilitate.

o Descrie rolul instrumentelor informatice (Excel,
Matlab/Simulink, software de simulare industriald) in
sprijinirea deciziilor manageriale.

Aptitudini

e Construieste modele matematice si statistice pentru analiza si
optimizarea proceselor de productie.

e Utilizeaza instrumente software pentru a realiza simulari si a
interpreta rezultatele acestora.

e Aplica metode de modelare pentru rezolvarea problemelor de
stocare, asteptare, planificare si amplasare a facilitétilor de




productie.

e Argumenteaza si compara alternative decizionale pe baza

rezultatelor obtinute din simulare.

Responsabilitéti si autonomie

e Propune solutii sustenabile si eficiente pentru optimizarea

proceselor industriale, asumand impactul tehnico-economic.

e Manifestd autonomie in selectarea metodelor de simulare

adecvate pentru diferite scenarii industriale.

e (Colaboreaza in echipe multidisciplinare pentru dezvoltarea de

proiecte de modelare si simulare.

e I[si asuma responsabilitatea pentru corectitudinea analizei si

pentru transmiterea rezultatelor intr-o forma clara si
profesionala.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

Dobandirea de cunostinte, abilitdti si metode necesare pentru
modelarea si simularea sistemelor de productie, in vederea
optimizarii proceselor industriale si fundamentarii deciziilor
manageriale, utilizdnd atdt instrumente matematice si statistice,
cat si aplicatii informatice moderne.

8.2 Obiectivele specifice

Intelegerea principiilor si etapelor de modelare a sistemelor de
productie si a proceselor industriale.

Formarea capacitatii de a utiliza metode statistice si matematice
n analiza si optimizarea proceselor.

Dezvoltarea competentelor practice de aplicare a instrumentelor
informatice (Excel, Matlab/Simulink, software specializat) pentru
modelare si simulare.

Dobandirea abilitatii de a interpreta rezultatele simularilor si de a
le utiliza Tn fundamentarea deciziilor de management al
productiei.

Formarea unei atitudini responsabile si critice fata de procesul de
analiza si optimizare a sistemelor industriale.

9. Continuturi

9.1 Curs

Metode de predare Observatii

1. Introducere in modelarea si simularea | Discutia, Instruirea directa, Prelegera
sistemelor de productie (2 ore)

2. Sistemele de productie ca sisteme Discutia, Instruirea directa, Prelegera
complexe (2 ore)

3. Etapele procesului de modelare si Discutia, Instruirea directd, Prelegera
simulare (2 ore)

4. Tipuri de modele utilizate in Discutia, Instruirea directa, Prelegera
productie (2 ore)

5. Analiza datelor in procesele Discutia, Instruirea directd, Prelegera
industriale (4 ore)

6. Introducere in metode de optimizare | Discutia, Instruirea directd, Prelegera
pentru productie (4 ore)

7. Metode de simulare consacrate (4 Discutia, Instruirea directd, Prelegera

ore)




8. Instrumente software pentru Discutia, Instruirea directd, Prelegera
modelare si simulare (4 ore)

9. Aplicabilitatea in decizia manageriald | Discutia, Instruirea directd, Prelegera
si optimizarea proceselor (2 ore)

10. Tendinte moderne: Digital Twin si Discutia, Instruirea directd, Prelegera
Industry 4.0 (2 ore)

Bibliografie curs

1. Marin, C. (2007). Tehnici de modelare si simulare in ingineria mecanica. Editura Printech,
Bucuresti.

2. Nistor, A., & Balan, M. (2010). Modelarea si simularea proceselor industriale. Editura
Politehnica, Bucuresti.

3. Law, A. M. (2015). Simulation Modeling and Analysis (5th ed.). McGraw-Hill, New York.

4. Banks, J., Carson, J. S., Nelson, B. L., & Nicol, D. M. (2010). Discrete-Event System
Simulation (5th ed.). Prentice Hall, Upper Saddle River.

5. Negahban, A., & Smith, J. S. (2014). Simulation for Manufacturing System Design and
Operation. Wiley, Chichester.

6. Harrell, C., Ghosh, B. K., & Bowden, R. (2012). Simulation Using ProModel. McGraw-Hill,
New York.

7. Zeigler, B. P., Praehofer, H., & Kim, T. G. (2019). Theory of Modeling and Simulation:
Discrete Event and Iterative Systemic Applications (3rd ed.). Academic Press, London.

8. AnyLogic Company (2020). The Big Book of Simulation Modeling: Multimethod Modeling
with AnyLogic 8. AnyLogic North America.

9.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
1. Introducere si exemple simple de Conversatia, Dezbaterea, Invitarea prin
modelare (1 ora) descoperire.
2. Analiza datelor industriale cu Excel (2 | Conversatia, Dezbaterea, invitarea prin
ore) descoperire.
3. Optimizare cu Excel Solver (2 ore) Conversatia, Dezbaterea, Invétarea prin
descoperire.
4, Modele de simulare cu Excel si Conversatia, Dezbaterea, Invétarea prin
Matlab (2 ore) descoperire.
5. Construirea unui model simplu de Conversatia, Dezbaterea, Invétarea prin
flux de productie (2 ore) descoperire.
6. Simularea timpilor de asteptare si a Conversatia, Dezbaterea, Invitarea prin
stocurilor (2 ore) descoperire.
7. Proiect aplicativ: modelarea si Conversatia, Dezbaterea, Invétarea prin
simularea unui proces real/industrial | descoperire.
(3 ore)

Bibliografie laborator

9. Marin, C. (2007). Tehnici de modelare si simulare in ingineria mecanica. Editura Printech,
Bucuresti.

10. Nistor, A., & Béalan, M. (2010). Modelarea si simularea proceselor industriale. Editura
Politehnica, Bucuresti.

11. Law, A. M. (2015). Simulation Modeling and Analysis (5th ed.). McGraw-Hill, New York.

12. Banks, J., Carson, J. S., Nelson, B. L., & Nicol, D. M. (2010). Discrete-Event System
Simulation (5th ed.). Prentice Hall, Upper Saddle River.




13. Negahban, A., & Smith, J. S. (2014). Simulation for Manufacturing System Design and
Operation. Wiley, Chichester.
14. Harrell, C., Ghosh, B. K., & Bowden, R. (2012). Simulation Using ProModel. McGraw-Hill,

New York.

15. Zeigler, B. P., Praehofer, H., & Kim, T. G. (2019). Theory of Modeling and Simulation:
Discrete Event and Iterative Systemic Applications (3rd ed.). Academic Press, London.
16. AnyLogic Company (2020). The Big Book of Simulation Modeling: Multimethod Modeling

with AnyLogic 8. AnyLogic North America.

10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

Continuturile disciplinei sunt corelate cu cerintele programului de studiu Inginerie Economica
Industriala si sunt aliniate cu ceea ce se predd in marile centre universitare din tara si din strainatate.
Structura cursului reflecta tendintele internationale in domeniul modelarii si simularii sistemelor de
productie, punand accent pe utilizarea aplicatiilor software moderne si pe integrarea conceptelor de

Industry 4.0 si Digital Twin.

Validarea s-a realizat prin consultarea planurilor de invatamant similare de la universitati partenere si
prin discutii cu reprezentanti ai mediului economic, pentru a asigura relevanta disciplinei in raport cu

cerintele pietei muncii.

11. Evaluare
Tip activitate Criterii de evaluare Metode evaluare Pondere din nota
finala
11.1. Curs Nivelul de insusire a | Examen scris (colocviu/test 60%
notiunilor grild si intrebari deschise) +
fundamentale, evaluare orala (discutii,
corectitudinea si prezentari).
coerenta logica a
raspunsurilor,
utilizarea adecvata a
limbajului de
specialitate.
11.2 Seminar/laborator | Capacitatea de Lucrari practice, tema 40%

aplicare practica a
notiunilor teoretice;
corectitudinea si
functionalitatea
modelelor construite;
implicarea activa si
consecventa in
rezolvarea temelor
de laborator.

individuala sau pe echipe,
prezentari; verificari
periodice pe parcursul
semestrului

11.3 Standard minim de performanta
Pentru promovare, studentul trebuie sa demonstreze intelegerea notiunilor de baza privind modelarea si
simularea sistemelor de productie, s aplice corect proceduri standard la rezolvarea unor probleme

simple si sa indeplineasca cerintele minime ale proiectului/rapoartelor de laborator.

Nota minima de promovare: 5.




Data completarii Titular de curs, Titular(i) lucrari practice
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Conf.dr.ing. Muller Valentin Dan

Decan
S.l.dr.ing. Corina Mnerie Anca



CIFS502

FISA DISCIPLINEI

13. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE ST MANAGEMENT
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA
14. Date despre disciplina
2.1.Denumirea disciplinei PROCESE DIN TESATORIE |
2.2.Titularul activitatii de curs CONF. DR. ING. ADINA BUCEVSCHI
2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF. DR. ING. ADINA BUCEVSCHI

2.4.Anul de studiu 11

2.5.Semestrul |

2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei OBLIGATORIE IMPUSA/ DS
15. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de invatamant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dup@ manual, suport de curs, bibliografie si notite 26
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 24
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 15
Examinari 3
Alte activitati
3.7.Total ore studiu individual 83
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numairul de credite 5
16. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Structuri textile (fire), Metrologie in textile, Inginerie Generald in Textile,
Mecanica, Desen tehnic si infografica, Fibre textile
4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de matematica si mecanica
17. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1.de desfasurare a cursului Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si

creta), precum si metode moderne (videoproiector)




Predarea disciplinei se realizeazd in mod interactiv cu
scopul dezvoltarii, pe de o parte, a cunostintelor
tehnice si tehnologice ale studentilor si pe de alta parte
in vederea stabilirii nivelului de cunostinte prin
activitati teoretice si aplicative

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului

Pentru activitatile de laborator se utilizeaza referate de
laborator, precum si activitati practice in statia pilot si
intreprinderi textile

18. Competente specifice acumulate

C1. Programeaza productia

inovare.
C2. Gestioneaza stocuri

a. C4. Optimizeaza productia
c

30

2 3

€ W | C5. Controleazi productia
®)

productie eficienta.
C8. Defineste cerinte tehnice

Programeaza productia care vizeaza rentabilitatea maxima, mentinand, in acelasi timp,
indicatorii cheie de performantd ai societatii in materie de costuri, calitate, servicii si

Monitorizeaza si controleaza fluxul de stocuri, ceea ce include achizitia, depozitarea si
circulatia calitatii necesare a materiilor prime, precum si inventarul produselor in curs de
executie. Gestioneaza activitdtile aferente lantului de aprovizionare si sincronizeaza
stocul cu cererea de productie si cu clientul.
C3. Coordoneaza activitati de productie
Coordoneaza activitatile de productie pe baza unor strategii, politici si planuri de
productie. Studiaza detalii privind planificarea, cum ar fi calitatea estimata a produselor,
cantitatile, costurile si forta de munca necesare pentru a prevedea orice actiune necesara.
Ajusteaza procesele si resursele pentru a reduce la minimum costurile.

Analizeaza si identifica punctele forte si punctele slabe ale solutiilor, concluziilor sau
abordarilor problemelor; formuleaza si planifica alternative.

Planifica, coordoneaza si dirijeazd toate activitatile de productie in vederea asigurdrii
faptului cd marfurile sunt realizate la timp, in ordinea corecta, cd sunt de o calitate si o
compozitie adecvate, incepand de la preluarea marfii si pand la transport.

Cé6. Gestioneaza sisteme de productie
Organizeazd, gestioneaza si mentine toate aspectele legate de productie, inclusiv
proiectarea produsului, planificarea productiei si sistemele de control al productiei

C7. Gestioneaza toate activitatile de inginerie a proceselor
Gestionarea tuturor activitdtilor de inginerie a proceselor din fabricd, tinand evidenta
activitatilor de intretinerea echipamentelor, a imbunatatirilor si a cerintelor pentru o

Specifica proprietatile tehnice ale marfurilor, materialelor, metodelor, proceselor,
serviciilor, sistemelor, software-ului si functionalitatilor, prin identificarea si abordarea
nevoilor specifice care trebuie satisfacute conform cerintelor clientului.




Competente
ESCO

C10.

C11.

C12.

C13.

C14.

C1s.

C1e6.

C9. Ajusteaza proiectele produselor

Ajusteaza proiectele de produse sau de parti de produse astfel incat acestea sa
indeplineasca cerintele

Prezinta rezultatele analizelor

Elaboreaza documente de cercetare sau sustine prezentari pentru a raporta rezultatele unui
proiect de cercetare si analiza desfasurat, indicand procedurile de analiza si metodele care
au condus la rezultatele respective, precum si posibile interpretari ale rezultatelor.
Efectueaza controlul calitatii

Efectueaza inspectii si teste ale serviciilor, proceselor sau produselor pentru a evalua
calitatea

Asigura managementul de proiect

Gestioneaza si planifica diversele resurse, cum ar fi resursele umane, bugetul, termenul,
rezultatele si calitatea necesare pentru un anumit proiect, si monitorizeaza progresele
Tnregistrate in cadrul proiectului pentru a realiza un obiectiv specific intr-o anumita
perioada de timp si cu un buget prestabilit.

Se asigura ca produsele respecta reglementirile in vigoare

Studiaza, pune in aplicare si monitorizeaza integritatea si conformitatea produselor cu
aspectele de reglementare necesare prin lege. Ofera consultanta cu privire la aplicarea si
respectarea reglementarilor referitoare la produs si la regulamentele de fabricatie.
Analizeaza strategii legate de lantul de aprovizionare

Examineaza detaliile de planificare a productiei ale unei organizatii, unitatile lor de
productie preconizate, calitatea, cantitatea, costul, timpul disponibil si cerintele Tn materie
de forta de munca. Ofera sugestii Tn vederea imbunatatirii produselor, a calitatii serviciilor
si a reducerii costurilor.

Negociaza cu partile interesate

Negociaza pentru a ajunge la un compromis cu partile interesate si depune eforturi pentru
a ajunge la cele mai avantajoase acorduri pentru societate. Poate implica construirea
relatiilor cu furnizorii si clientii, precum si asigurarea rentabilitatii produselor.
Interactioneaza profesional in mediile de cercetare si profesionale

Da dovada de consideratie fata de ceilalti, precum si de colegialitate. Asculta, ofera
feedback si raspunde Tn mod perceptiv altora, ceea ce implica, de asemenea,
supravegherea si conducerea personalului intr-un cadru profesional

Competente
transversale

7. Rezultatele invatarii

Cunostinte

Absolventul:
e Explicd conceptele fundamentale ale planificarii si
programarii productiei intr-un context industrial.
e Descrie metodele de evaluare a rentabilitdtii productiei si a




performantei operationale (costuri, calitate, livrare, inovare).
Identifica indicatorii cheie de performanta utilizati in
managementul productiei textile.

Explica principiile fundamentale ale managementului
stocurilor si lantului de aprovizionare.

Descrie tipurile de stocuri (materii prime, produse semifinite,
produse finite) si criteriile de evaluare a acestora.

Identificd metodele de prognoza a cererii si de sincronizare a
stocurilor cu necesarul de productie.

Explicd structura si functionarea sistemelor de productie
industriala, cu accent pe industria textila.

Descrie rolurile si responsabilitatile echipelor de productie,
precum si principiile managementului resurselor.

Descrie metodele si tehnicile utilizate in analiza si
optimizarea proceselor de productie

Cunoaste conceptele de imbunatatire continua, eficienta
operationala si reducere a pierderilor.

Explica modalitatile de identificare a cauzelor problemelor in
procesele de productie si impactul acestora asupra
performantei globale.

Explica etapele procesului de productie si cerintele asociate
fiecarei faze: aprovizionare, fabricatie, control al calitatii,
livrare.

Descrie standardele si indicatorii de performanta utilizati in
controlul productiei

Explica structura si functionarea sistemelor integrate de
productie

Cunoaste modelele si metodele de organizare a productiei
Descrie instrumentele digitale utilizate Tn managementul
sistemelor de productie

Explicd principiile fundamentale ale ingineriei proceselor,
aplicabile in industria textila si conexe

Cunoaste metodele de analizd, modelare si simulare a
proceselor tehnologice

Cunoaste principiile de elaborare a cerintelor tehnice pentru
produse, procese si echipamente industriale.

Cunoaste principiile proiectarii produselor industriale

Intelege interdependenta dintre cerintele de proiectare si
costurile de productie

Cunoaste metodele si tehnicile de analiza utilizate in ingineria
economica si managementul productiei.

Intelege structura si cerintele unui raport de analiza tehnica
sau economica

Cunoaste principiile si metodele de control al calitatii
aplicabile in industria textila

Cunoaste conceptele fundamentale ale managementului de
proiect




Cunoaste legislatia si reglementarile tehnice aplicabile
produselor textile si proceselor industriale

Intelege cerintele referitoare la sustenabilitate, protectia
mediului si responsabilitate sociala in productia industriala.
Cunoaste normele de etica profesionala si academica, precum
si codurile de conduita in cadrul colaborarilor institutionale
sau internationale.

Intelege structura si dinamica echipelor multidisciplinare din
cercetare si industrie.

Cunoaste formatele, standardele si cerintele de comunicare ale
mediului stiintific (ex: articole, prezentari, cereri de finantare

Aptitudini

Absolventul:

Elaboreaza programe de productie utilizind metode si
instrumente specifice

Optimizeaza fluxurile de productie pentru maximizarea
rentabilitatii si indeplinirea obiectivelor de performanta.
Analizeaza si ajusteaza planurile de productie in functie de
resurse, termene si cerintele pietei.

Aplica tehnici de optimizare a nivelului stocurilor

Utilizeaza instrumente informatice specifice pentru
monitorizarea si controlul stocurilor.

Coordoneaza activitdti de achizitie, depozitare si livrare,
asigurand trasabilitatea si calitatea materialelor.

Planifica si organizeaza activitatile de productie in functie de
resursele disponibile si termenele stabilite.

Monitorizeaza derularea proceselor tehnologice si identifica
eventualele neconformitati.

Coordoneaza echipe de munca, asigurand comunicarea
eficienta si atingerea obiectivelor de productie.

Analizeaza datele relevante ale procesului productiv pentru a
evidentia punctele critice sau ineficientele.

Propune si compara alternative de optimizare bazate pe

criterii economice, tehnice si de sustenabilitate.

Utilizeaza instrumente specifice de analiza a proceselor
Planifica activitatile de control al productiei in functie de
capacitatea instalatiilor, comenzile primite si termenele de
livrare.

Coordoneaza activitatile de verificare a calitatii si asigura
conformitatea produsului cu specificatiile tehnice

Proiecteaza fluxuri de productie eficiente, tindnd cont de
specificatiile produsului si resursele disponibile.

Integreazd cerintele tehnice, economice si de mediu in
proiectarea si imbunatatirea proceselor

Elaboreaza fise tehnice si specificatii de produs

Analizeaza proiecte existente si identificd elementele care
necesitd ajustare sau optimizare

Utilizeaza aplicatii CAD si alte instrumente digitale pentru




actualizarea modelelor si documentatiei tehnice

Utilizeaza instrumente informatice pentru a reprezenta grafic
si statistic rezultatele

Selecteazd si sintetizeazd informatii relevante din analize
pentru a construi rapoarte clare si convingdtoare

Aplica tehnici de control statistic al proceselor

Utilizeaza echipamente si instrumente de testare

Planifica si organizeaza proiecte, stabilind obiective, resurse
si termene clare,

Evalueaza performanta lantului de aprovizionare pe baza
indicatorilor cheie (costuri, termene, flexibilitate, acuratetea
livrarilor).

Analizeaza riscurile si vulnerabilitatile din lantul de
aprovizionare si propune solutii pentru rezilienta si eficienta.
Comunica eficient oral si in scris in contexte profesionale si
stiintifice, adaptand mesajul la publicul tinta (colegi, experti,
parteneri industriali).

Participa activ in echipe de cercetare, proiecte de inovare sau
retele profesionale, contribuind cu expertiza proprie.
Elaboreaza documentatie tehnica si stiintifica conform
standardelor Tn domeniu.

Responsabilitéti si autonomie

Absolventul:

Propune solutii sustenabile si inovative in programarea
productiei.

Isi asuma responsabilitatea pentru atingerea obiectivelor de
productie, colaborand eficient cu echipe multidisciplinare.

Se adapteaza la schimbari ale cererti si ale tehnologiilor de
productie, mentinand standardele de performanta.

Propune solutii pentru reducerea costurilor logistice si
minimizarea pierderilor printr-o gestiune eficienta a stocurilor.
Ia decizii operative in conditii variabile, asigurand
continuitatea procesului productiv.

Se implica activ in imbunatatirea continua a fluxurilor de
productie si a performantei echipelor.

Manifestd responsabilitate 1n alocarea sarcinilor si 1n
respectarea normelor de protectie a muncii.

Evalueaza impactul deciziilor de optimizare asupra
performantei organizationale si mediului.

Isi asuma initiativa in formularea de solutii inovative pentru
probleme de productie.

Participd activ la procesul de schimbare organizationala in
vederea Tmbundtatirii continue.

la decizii operative pentru optimizarea procesului, prevenirea
intarzierilor si reducerea pierderilor.

Demonstreaza autonomie in luarea deciziilor complexe legate
de adaptarea sistemului la schimbarile tehnologice si
economice.




Coordoneaza activitdtile de proiectare, implementare si
evaluare a proceselor tehnologice

Propune solutii tehnice inovatoare pentru cresterea
performantei proceselor

Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si claritatea
cerintelor tehnice formulate.

Colaboreaza cu specialisti din diverse domenii (proiectare,
productie, achizitii) pentru validarea specificatiilor

Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea, coerenta si
claritatea informatiilor prezentate

Respecta principiile etice in comunicarea rezultatelor

la decizii privind adaptarea produsului sau procesului n
vederea conformadrii la reglementari nationale si internationale
Isi asuma responsabilitatea pentru deciziile luate in cadrul
procesului de negociere si consecintele acestora asupra
organizatiei.

Asigura echilibrul intre obiectivele propriei organizatii si
mentinerea relatiilor pozitive cu partenerii

Isi asuma un comportament profesional si responsabil in toate
tipurile de interactiuni (colegi, institutii, parteneri externi).
Respecta proprietatea intelectuald, normele de citare si
standardele de calitate ale mediului academic si industrial.

Se implica proactiv in initiative profesionale si de cercetare,
dezvoltandu-si reteaua de contacte si cariera profesionala.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1.0Obiectivul general al disciplinei

Disciplina Procese din tesatorie are drept obiectiv insusirea
proceselor fundamentale pe care se bazeaza operatiile
tehnologice de prelucrare a firelor: desfasurdri axiale si
tangentiale ale firelor textile, tensionarea firelor textile prin
frane de fir si frane de desfasurare; structuri de infasurare ale
firelor textile; caracteristicile tehnologice ale urzelilor;
infasurari tangentiale ale benzilor si urzelilor. Studiul si analiza
mecanismelor din structura masinilor din cadrul fluxurilor
tehnologice de pregatire a firelor pentru f{esere. Analiza
conditiilor tehnologice de prelucrare a firelor si a principalelor
reglaje tehnologice si cinematice ale mecanismelor si a
maginilor de preparatie a firelor. Identificarea celor mai
importante legaturi tehnologice dintre parametrii de reglaj ai
maginilor si proprietatile firelor si a semifabricatelor textile
prelucrate in tesatorii.

8.2.0biectivele specifice

e cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice
disciplinei;




tesatorii;

e analiza si utilizarea de catre studenti a informatiilor
tehnice si tehnologice din domeniul tehnologiilor de
prelucrare a firelor.

e analiza tehnologiilor de preparatie a firelor,

e analiza conditiilor tehnologice de preparatie a firelor in

e perfectionarea si Imbunatatirea pregatirii teoretice si
practice a studentilor simultan cu perfectionarea
metodelor de invatare si a principiilor de studiu al
masinilor textile;

9. Continuturi

9.1 Curs

Metode de predare

Observatii

1. Introducere. Tipuri de fire si procese tehnologice de
prelucrare. Caracteristicile fizico-mecanice ale firelor
textile. Receptionarea si depozitarea firelor

Expunere interactiva,
demonstratie

2. Tipuri de solicitari ale firelor in procesele de
prelucrare

Expunere interactiva,
demonstratie

3. Procese si masini pentru bobinarea firelor. Functiile
tehnologice ale maginilor de bobinat. Sisteme de franare
a firelor la bobinare. Principii de infasurare a firelor in
procesul de bobinare

Expunere interactiva,
demonstratie

4.Desfagurarea axiala a firelor in operatiile de

Expunere interactiva,

prelucrare demonstratie
5. Desfasurarea tangentialda a firelor si a urzelilor in | Expunere interactiva,
operatiile de prelucrare demonstratie
6.Caracteristicile de baza ale infasurarii si structura | Expunere interactiva,
corpurilor textile obtinute prin infasurarea firelor demonstratie
7. Rasucirea firelor. Caracteristicile principale ale | Expunere interactiva,
firelor rasucite. Structura si clasificarea firelor rasucite | demonstratie

de efect.

8. Tratamente termice de fixare a firelor. Principiul
tehnologic al autoclavelor de fixare termica a firelor
textile.

Expunere interactiva,
demonstratie

9. Etirarea si texturarea firelor. Principiul etirarii firelor

Expunere interactiva,

textile. Texturarea firelor. demonstratie
10. Urzirea firelor. Principii tehnologice de urzire a | Expunere interactiva,
firelor. Principiul urzirii in lagime. Principiul tehnologic | demonstratie

al urzirii In benzi. Infasurarea urzelilor si a benzilor de
urzeala

11. Incleierea urzelilor. Ceruirea urzelilor, separarea si

Expunere interactiva,

paralelizarea urzelilor incleiate dupa uscare. demonstratie
12. Navadirea urzelilor. Principii tehnologice de Expunere interactiva,
navadire a urzelilor. demonstratie

13. Procese si masini de canetare a firelor. Principii

Expunere interactiva,




tehnologice de canetare a firelor.

| demonstratie
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11. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, Iasi

12. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
13. **#** Carti tehnice i prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
14. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Bazele proceselor din tesatorie, Ed. Mirton, Timisoara,

2004, ISBN 973-661-363-1

15. Bucevschi Adina, Procese din tesatorie, note de curs, format electronic, platforma SUMS,

2024

9.2 Seminar/laborator

Metode de predare

Observatii

Prezentarea notiunilor de baza. Probleme privind
protectia muncii si paza contra incendiilor

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul Tn
echipa, invdtarea prin
cooperare

4

Pregétirea firelor in vederea teserii

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipad, invatarea prin
cooperare

Operatia de bobinare

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul Tn
echipa, invdtarea prin
cooperare

Dublarea si rasucirea firelor

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Calculul caracteristicilor urzelilor preliminare in latime

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul Tn
echipad, invdfarea prin




cooperare

Canetarea conversatia, 4

chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Recuperari. Verificarea cunostintelor practice conversatia, 4

chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Bibliografie

1. Tacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, lasi;

2. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare
tehnologica, , Editura Bit, lasi;

4. Liute, D., Iacob, L, (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, Iasi;

5. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

6.Cioara L., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, Iasi

7. Cioara L., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, lasi

8. Marchis O., Cioara 1., (1986), Procese si masini de tesut fire filamentare si articole speciale,
Rotaprint IPIasi

9. Rusanovschi, V., (1978), Proiectarea filaturilor de bumbac, Editura Tehnica, Bucuresti;

10. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, lasi

11. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

12, **#%* Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

13. Bucevschi Adina, Procese din tesatorie, Indrumar de laborator, format electronic, platforma
SUMS, 2024

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

e Prin continutul sdu disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societatilor comerciale private.

11. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a evaluare scrisa 60%
aplica combinat si
11.4 Curs transmite Th mod

corect si adecvat
cunostintele dobandite

11.5 Seminar/laborator

- capacitatea de a o evaluare orald in 40%

opera cu cunostintele [functie de frecventa si de
asimilate pertinenta intervengiilor




- capacitatea de orale, de calitatea

aplicare in practici actiunilor, de
sistematizarea
informatiilor tehnice

- criterii ce vizeaza
aspecte atitudinale:
o Testele pe

constiinciozitatea, sl
) . |parcursul activitatii
interesul pentru studiu practice au ca scop
individual fixarea notiunilor
dezvoltate in cadrul
laboratoarelor

11.6 Standard minim de performanta

e Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii unui proces tehnologic de
complexitate medie, pentru fabricatia unui produs textil.

e FElaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii controlului tehnic de calitate in
cadrul unui proces de fabricatie de complexitate medie.

Data completarii Semnadtura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator
25.09.2025 Conf. dr. ing. Adina Bucevschi Conf. dr. ing. Adina Bucevschi
Data avizarii in departament Semnétura director departament
26.09.2025 Conf. dr. ing. Valentin Dan MULLER

Vizat Decan,




FISA DISCIPLINEI valabili an universitar 2025-2026

1. Date despre program

C1FS501

1.1 Institutia de invatdmant superior

UNIVERSITATEA AUREL VLAICU din ARAD

1.2 Facultatea INGINERIE

1.3 Departamentul AUTOMATIZARI, INGINERIE INDUSTRIALA,
TEXTILE SI TRANSPORTURI

1.4 Domeniul de studii INGINERIE S| MANAGEMENT

1.5 Ciclul de studii LICENTA

1.6 Programul de studii/Calificarea

INGINERIE ECONOMICA INDUSTRIALA

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

TEHNOLOGIA TRICOTURILOR

2.2 Titularul activitatii de curs

S.L. dr. ing. Babanatis-Merce Roxana Mihaela

2.3Titularul activitaii
seminar/laborator

de

S.I. dr. ing. Babanatis-Merce Roxana Mihaela

2.4 Anul de studiu 3
2.5 Semestrul 1
2.6 Tipul de evaluare E
2.7 Regimul disciplinei OBLIGATORIE

3. Timpul total estimat (ore pe semestru ale activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe| 8 |dincare3.2curs 3 | 3.3 laborator/proiect 32
sdptamand

3.4 Total ore din planul | 112 | din care 3.5 curs 42 | 3.6 laborator/proiect 42/28
de invatamant

Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 17
Tutoriat 10
Examinari 6
Alte activitati 5
3.7 Total ore studiu individual 88
3.8 Total ore pe semestru 200
3.9 Numirul de credite 8

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Fizica, Chimie, Fibre textile, Structuri textile (fire)

4.2 de competente

domeniului textil

Cunoasterea si utilizarea termenilor tehnici specifici

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

Point, Word).

Sala de curs cu acces la internet, dotata cu laptop, video
proiector, tabla SMART si software adecvat (Power




5.2 de desfasuare a laboratorului

Pentru activitatile de laborator se utilizeaza lucrari de
laborator tehnoredactate, utilaje si componente ale
acestora din dotarea laboratoarelor.

6. Competente specifice acumulate

Competente profesionale

C2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si
manageriale;

C3. Utilizarea aplicatiilor software si a tehnologiilor informationale
pentru rezolvarea de sarcini  specifice ingineriei  si
managementului;

C4. Evaluarea economica, planificarea si conducerea proceselor si a
sistemelor logistice si de productie;

C5. Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si
managementul dezvoltarii organizationale;

C6. Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si
proceselor industriale.

Compentente transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea
responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie
restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaluarii in luarea deciziilor;

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii
in echipa pe diferite paliere ierarhice. Promovarea spiritului de
initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata
de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a
propriei activitati;

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala
continua Tn scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica
cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala.
Utilizarea eficientd a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de
tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Rezultatele invétarii

Cunostinte

Explica structura si functionarea sistemelor de productie industriald, cu
accent pe industria textila;

Cunoaste conceptele de imbunatatire continud, eficientd operationald si
reducere a pierderilor;

Explicd etapele procesului de productie si cerintele asociate fiecarei faze:
aprovizionare, fabricatie, control al calitatii, livrare;

Cunoaste principiile de elaborare a cerintelor tehnice pentru produse,
procese si echipamente industriale.

Aptitudini

Planifica si organizeaza activitatile de productie in functie de resursele
disponibile si termenele stabilite;
Propune si compara alternative de optimizare bazate pe criterii economice,




tehnice si de sustenabilitate;

Planifica activitatile de control al productiei in functie de capacitatea
instalatiilor, comenzile primite si termenele de livrare;

Elaboreaza fise tehnice si specificatii de produs.

Responsabilitati si autonomie

Manifesta responsabilitate in alocarea sarcinilor si in respectarea normelor
de protectie a muncii;

Isi asuma initiativa in formularea de solutii inovative pentru probleme de
productie;

Ia decizii operative pentru optimizarea procesului, prevenirea intarzierilor si
reducerea pierderilor;

Colaboreaza cu specialisti din diverse domenii (proiectare, productie,
achizitii) pentru validarea specificatiilor.

8. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

8.1 Obiectivul general al disciplinei

« Cunosterea principiilor de baza ale procesului de tricotare.

8.2 Obiectivele specifice

 Cunostinte de baza in domeniul tipurilor de utilaje specifice
tricotarii;

« Cunostinte de baza in ce priveste modul de functionare al
utilajelor;

« Cunostinte de baza despre structuri tricotate;

« Cunostintele de baza in ce priveste programarea tehnologica a
utilajelor pentru obtinerea unei structuri;

« Cunostinte de baza in ce priveste corelatia dintre finetea firelor
prelucrate, caracteristicile tehnice ale masinilor de tricotat si
parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare.

9. Continuturi

9.1 Curs Metode de predare Observatii
Capitoul 1 6 ore
Pregatirea firelor pentru tricotare Abordarea frontala,

Bobinarea firelor expunerea interactiva,

Urzirea firelor demonstratia

Capitolul 2 6 ore
Organe pentru formarea ochiurilor la masinile de Abordarea frontala,

tricotat expunerea interactiva,

Organe principale pentru formarea ochiurilor demonstratia

Organe auxiliare pentru formarea ochiurilor

Capitolul 3 6 ore
Actionarea organelor pentru formarea ochiurilor Abordarea frontala,

Actionarea directa a organelor pentru formarea expunerea interactiva,

ochiurilor demonstratia

Actionarea indirecta a organelor pentru formarea

ochiurilor

Capitolul 4 6 ore




Procedee de tricotare Abordarea frontala,
Procedeul de tricotare cu buclare prealabila expunerea interactiva,
Procedeul de tricotare cu buclare finala demonstratia
Procedeul de tricotare combinat
Capitolul 5 6 ore
Selectarea organelor pentru formarea ochiurilor Abordarea frontala,
Selectarea in grup a organelor pentru formarea expunerea interactiva,
ochiurilor demonstratia
Selectarea individuala a organelor pentru formarea
ochiurilor
Capitolul 6 6 ore
Notiuni de proiectare a tricoturilor Abordarea frontala,
Tricoturi simple expunerea interactiva,
Tricoturi din urzeala demonstratia
Capitolul 7 3ore
Caracteristici tehnice ale masinilor de tricotat Abordarea frontala,
Finetea masinii expunerea interactiva,
Dimensiunile fonturilor demonstratia
Numarul de ace
Numarul de sisteme de tricotare
Viteza de tricotare
Dimensiunile de gabarit
Puterea consumata
Capitolul 8 3ore
Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare Abordarea frontala,
Ecartamentul fonturilor expunerea interactiva,
Avansul la buclare demonstratia
Adancimea de buclare
Viteza de alimentare cu fire
Tensiunea firelor la alimentare
Viteza de tragere a tricotului
Tensiunea de tragere a tricotului
TOTAL 42 ore

Bibliografie

1. Manualul inginerului textilist , Editura AGIR, 2003

2. Comandar, C. — Structura si proiectarea tricoturilor (tricoturi din batatura) — Editura Cermi, lasi,

1998

3. Comandar, C. — Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Ed. Performatica, lasi, 2003

4. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura si proiectarea tricoturilor”; Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

5. Anbumani, N., Knitting Fundamentals, Machines, Structures and Developments, New Age
International Publishers, 2016

6. Spencer, D.G. Knitting Technology: A Comprehensive Handbook and Practical Guide, Ed.
Woodhad Publishing, 2018

7. Ciobanu, L., Knitted Fabric Structures: Theory and Applications, Ed. Springer, 2021

8. Choi, K., Knitting Fundamentals, Machines and Structure Design, Ed. Springer, 2020

9. Ralsan, H. Knitting Science and Technology, Ed. Eliva Press, 2021

10. Jamshaid, H., Mishra, R., Knitting Science, Technologies, Process and Materials, A Sustainable




Approach, Springer, 2024

11. Harris, K., The Knitting Book: A Complette Guide to Materials and Techniques, Ed. DK, 2021
12. Eren, E., Knitted Fabrics: Structure and Properties, Ed. CRC Press, 2019

13. Hassan, S.&Chaudbhry, I., Engineering Textiles: Structures and Properties, Ed. CRC Press, 2022
14. M. Szabo, Tehnologii de tricotare - baze, note de curs, CD, 2024

9.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii

Lucrarea 1. Pregatirea firelor pentru tricotare Pe grupe de lucru, 3ore
Bobionarea firelor pentru tricotare. Tipuri de formate | cooperare, dezbatere
utilizate la bobinare.
Urzirea firelor. Tipuri de formate utilizate la tricotarea

din urzeala.
Lucrarea 2. Notiuni de proiectare a tricoturilor. Pe grupe de lucru, 3ore
Metode de reprezentare cooperare, dezbatere

Tricoturi simple
Tricoturi din urzeala

Lucrarea 3+4. Pe grupe de lucru, 6 ore
Organe pentru formarea ochiurilor la masinile de tricotat cooperare, dezbatere
Organe principale pentru formarea ochiurilor
Organe auxiliare pentru formarea ochiurilor

Lucrarea 5+6 Pe grupe de lucru, 6 ore
Procedeul de tricotare cu buclare prealabila cooperare, dezbatere
Procedeul de tricotare cu buclare finala
Procedeul de tricotare combinat

Lucrarea 7. Pe grupe de lucru, 3ore
Actionarea organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere

Actionarea directd a organelor producatoare de ochiuri

Lucrarea 8+9. Pe grupe de lucru, 6 ore
Actionarea indirecta a organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere

Lucrarea 10+11. Pe grupe de lucru, 6 ore
Selectarea organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere

Selectarea in grup a organelor pentru formarea ochiurilor

Lucrarea 12+13. Pe grupe de lucru, 6 ore
Selectarea individuala a organelor pentru formarea ochiurilor | cooperare, dezbatere

Recuperari 3ore
TOTAL 42 ore
Bibliografie

1. Manualul inginerului textilist , Editura AGIR, 2003

2. Comandar, C. — Structura si proiectarea tricoturilor (tricoturi din batatura) — Editura Cermi, lasi,
1998

3. Comandar, C. — Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Ed. Performatica, lasi, 2003

4. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura si proiectarea tricoturilor”; Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

5. Anbumani, N., Knitting Fundamentals, Machines, Structures and Developments, New Age
International Publishers, 2016

6. Spencer, D.G. Knitting Technology: A Comprehensive Handbook and Practical Guide, Ed.
Woodhad Publishing, 2018

7. Ciobanu, L., Knitted Fabric Structures: Theory and Applications, Ed. Springer, 2021

8. Choi, K., Knitting Fundamentals, Machines and Structure Design, Ed. Springer, 2020




9. Ralsan, H. Knitting Science and Technology, Ed. Eliva Press, 2021

10. Jamshaid, H., Mishra, R., Knitting Science, Technologies, Process and Materials, A Sustainable
Approach, Springer, 2024

11. Harris, K., The Knitting Book: A Complette Guide to Materials and Techniques, Ed. DK, 2021

12. Eren, E., Knitted Fabrics: Structure and Properties, Ed. CRC Press, 2019

13. Hassan, S.&Chaudbhry, 1., Engineering Textiles: Structures and Properties, Ed. CRC Press, 2022

14. M. Szabo, Tehnologii de tricotare - baze, note de curs, CD, 2024

9.3. Proiect Metode de predare Observatii
Cap. 1_ Materia prima Pe grupe de lucru, 4 ore
1.1. Adoptarea materiei prime. Descriere, proprietati cooperare, dezbatere,
si domeniile de utilizare calcule speciﬁce
1.2. Caracteristicile tehnice ale materiei prime
Cap. 2. Adoptarea structurii tricoturlui Pe grupe de lucru, 8 ore
2.1. Calculul parametrilor de structura ai tricoturilor cooperare, dezbatere,
utilizand metoda generala calcule specifice
2.2. Calculul masei pe metru patrat a tricotului
Cap. 3. Proiectarea tehnologica a structurii Pe grupe de lucru, 8 ore
3.1. Adoptarea utilajului (masinii de tricotat pe care cooperare, dezbatere,
se va realiza structura) calcule specifice

3.2. Prezentarea caracteristicilor tehnice ale utilajului
3.3. Descrierea posibilitatilor tehnologice ale

utilajului
3.4. Programarea tehnologica a utilajului

Cap. 4. Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare Pe grupe de lucru, 6 ore
4.1. Adoptarea parametrilor tehnologici ai utilajului | cooperare, dezbatere,

in vederea realizarii structurii calcule specifice

4.2. Variatia unuia din parametrii tehnologici si
studierea structurilor obtinute

4.3. Determinarea unor proprietati fizico-mecanice a
structurii obtinute

Cap. 5. Recuperari 2 ore

TOTAL 28 ore

Bibliografie

1. Rodica Budulan — Editura BIT 1996, lasi

2. Manualul inginerului textilist , Editura AGIR, 2003

3. Constanta Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor (tricoturi din batatura) — Editura Cermi,
lasi, 1998

4. C. Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Ed. Performatica, lasi, 2003

5. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura si proiectarea tricoturilor”; Editura Didacticd si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

6. Malcomete, O.; ,, Fibre Textile”’; Editura Fundatiei “Gh. Zane”, Iasi, 1995.

7. Antoniu, Gh.; “Structura si tehnologia firelor”’; Universitatea “Gh. Asachi” Iasi, 1996.

8. Preda, C.; “Tehnologii flexibile si neconventionale pentru prelucrarea fibrelor si obtinerea textilelor
netesute”’; Ed. PERFORMANTICA, Iasi 2000.

9. Choi, K., Knitting Fundamentals, Machines and Structure Design, Ed. Springer, 2020

10. Ralsan, H. Knitting Science and Technology, Ed. Eliva Press, 2021

11. Harris, K., The Knitting Book: A Complette Guide to Materials and Techniques, Ed. DK, 2021

12. M. Szabo, Tehnologii de tricotare - baze, note de curs, CD




10. Coroborarea/validarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu cerintele domeniului de licenta, cu ceea ce se studiaza in
alte centre universitare din tara si din strainatate. Disciplina, prin prisma continutului, raspunde
cerintelor concrete ale potentialilor angajatori din mediul industrial, iar coroborarea ofertei
educationale cu necesitatile angajatilor se afla intr-un proces permanent de adaptare la necesitatile
mediului economic.

11. Evaluare

Tip activitate Criterii de evaluare Metode evaluare Pondere din nota
finala

Participarea activa la dezbaterile 10%
din timpul cursului. Evaluare continua

Capacitatea de a aplica combinat si
11.1. Curs transmite in mod corect si adecvat
cunostintele dobandite Evaluare finala - lucrare 40%
scrisa

Capacitatea de a opera cu
11.2. cunostinetele asimilate;

L aborator Capacitatea de aplicare practica; 50%
Criterii ce vizeaza aspecte Evaluare orala
atitudinale;

Capacitatea de a efectua calcule
specifice ingineresti si de a le
interpreta.

+
Proiect

11.3 Standard minim de performanta

Rezolvarea corecta a unor probleme ingineresti de comlpexitate medie, de proiectare de produs si
tehnologie de fabricatie, cu preponderenta din domeniul tricotajelor si confectiilor textile.

Proiectarea parametrica a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de complexitate
medie, inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corecta,
coordonarea si monitorizarea eficienta a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor textile.
Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea
calitatii intr-o firma producatoare de tricotaje sau confectii textile.

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de seminar
S.L dr. ing. Babanatis-Merce Roxana Mihaela

Data avizdrii In departament Semnétura directorului de departament
Conf.univ.dr.ing. Valentin Dan Muller




Valabil an univ.2025-2026

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD
1.2 Facultatea INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE ST MANAGEMENT
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea IEI
2. Date despre disciplina
2.1.Denumirea disciplinei STATISTICA APLICATA

2.2.Titularul activitatii de curs

Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.4.Anul de studiu 111
2.5.Semestrul I
2.6.Tipul de evaluare SUMATIVA / COLOCVIU
2.7 .Regimul disciplinei OBLIGATORIE / DF
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 5 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator 3
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 70 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii i eseuri 10
Tutoriat 10
Examinari 5
Alte activitati -
3.7.Total ore studiu individual 55
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numairul de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Analizd Matematica, Algebra, Control de calitate in industria textila,
Programarea calculatoarelor si limbaje de programare
4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de algebra

5. Conditii (acolo unde este cazul)

| 5.1.de desfisurare a cursului

\ Pentru predare se utilizeaza metoda clasica, precum si




metode moderne (calculator si  videoproiector,
prezentari Power Point) Predarea disciplinei se
realizeazd in mod interactiv cu scopul dezvoltarii, pe
de o parte, a cunostintelor tehnice si tehnologice ale
studentilor si pe de altd parte in vederea stabilirii
nivelului de cunostinte prin activitdti teoretice si
aplicative

5.2.de desfasurare a laboratorului Pentru activitatile de laborator se utilizeaza aparate de

laborator, referate de laborator, tabele, calculator

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale

domeniului textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor

specifice.

C2.1. Definirea principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului textile-tricotaje-
pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor functionale ale produselor specifice.

C2.2. Utilizarea cunostintelor de baza din stiintele tehnice ale domeniului textile-tricotaje-
pielarie pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de concepte si situatii necesare
in identificarea si analiza caracteristicilor functionale ale produselor specifice.

C2.3. Aplicarea principiilor si metodelor de baza din stiintele tehnice ale domeniului textile-
tricotaje-pielarie pentru identificarea, analiza caracteristicilor si analiza functionala a
produselor specifice, in conditii de asistenta calificata.

C2.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare din stiintele tehnice ale
domeniului textile-tricotaje-pieldrie pentru analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a
aspectelor, fenomenelor si parametrilor definitorii pentru produsele textile.

Competente transversale

Cé6. Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice

asociate.

C6.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor de bazd necesare pentru asigurarea
calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

Ce6.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
si metodelor de bazd necesare in procesele de evaluare si asigurare a calitatii produselor
textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

C6.3. Aplicarea de principii si metode de baza pentru evaluarea si asigurarea calitatii
produselor textile 1n relatie cu procesele tehnologice asociate.

C6.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru adoptarea

procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza, necesare in procesele de evaluare si asigurare a

calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
7.1.0biectivul | Scopul cursului este de a prezenta metodele statistice utilizate pentru colectarea,
g?n?ra! al. prelucrarea si analiza datelor numerice obtinute din masurdtori partiale cu rezultate
disciplinei aplicate global in activititi de prognoze, de sondaje sau de control, in vederea

asigurarii cresterii calitafii procesului studiat. Ca atare, se urmareste ca viitorul
inginer sa fie familiarizat cu principalele etape din procesul de cercetare statistica,
plecand de la formularea problemei de cercetare, alegerea metodelor si tehnicilor de




la disciplinele de algebra si analizd matematica.

cercetare statisticd adecvate si terminand cu analiza statistica a rezultatelor obtinute.
Continutul cursului se bazeaza, in mod special, pe cunostintele studentilor obtinute

7.2.0biectivele | ¢ Descrierea elementelor caracteristice ale pachetelor software pentru asistarea

specifice activitatilor din inginerie $i management.

conditii de asistenta calificata.

informationale specifice ingineriei $i managementului.

* Identificarea principiilor si metodelor de baza ale evaluarii economice, planificarii,
programarii $i conducerii proceselor si a sistemelor logistice si de productie.

* Aplicarea de tehnici si metode de programare a aplicatiilor software
personalizate, creare si operare a bazelor de date sau modelare / simulare pentru
rezolvarea de sarcini specifice domeniului, in regim asistat de calculator si in

» Evaluarea avantajelor, utilitatii si limitelor aplicatiilor software si a sistemelor
informatice pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei si managementului.

* Elaborarea asistata de calculator a proiectelor profesionale tehnico-economice
si/sau manageriale prin utilizarea de aplicatii software si tehnologii

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare

Numar de ore - 28

Introducere in statistica.Definitii.

Notiuni fundamentale. Populatii statistice. Valori tipice
ale variabilelor aleatoare: Valoarea medie; Mediana;
Valoarea mod; Quantila de ordin o; Momente de ordin
r; Momente centrate de ordin r; Dispersia; Abaterea
medie standard; Coeficientii de variatie, de asimetrie, de
boltire si de exces

Repartifii  teoretice: Repartitii teoretice discrete;
Repartitia binomiald; Repartitia Poisson; Repartitii
teoretice continue; Repartitia ~ normald; Repartitia
normal normatd; Repartitia x?; Repartitia Student;
Repartitia Fisher-Snedecor

Tipuri de sondaje Expunere interactiva,

Estimatii. Proceduri de estimare statistica; Estimator si demonstratie
estimatie; Tipuri de estimatii. Erori de estimare; Interval
de f1incredere pentru valoarea medie; Interval de
incredere pentru dispersie; Interval de incredere pentru
abaterea standard; de 1incredere pentru diferenta
mediilor a doua populatii normale

Testarea ipotezelor statistice

Analiza dispersionala , regresie si corelatie liniara

2

6

[\S)

4

4

8.2. Laborator Metode de predare

Nr de ore - 42

Notiuni de statistica descriptivd. Model de rezolvare a
unei probleme statistice

Tabele, grafice si indicatori statistici cu utilizarea Determinarea
programelor Excel caracteristicilor si

6

6




Determinarea finetii firelor. Determinarea valorilor 6
tipice de sondaj

Determinarea sarcinii la rupere a firelor. Determinarea 6
valorilor tipice de sondaj

Determinarea torsiunii firelor simple si a firelor 6
rasucite. Determinarea valorilor tipice de sondaj

Determinarea indicilor de neuniformitate ai firelor 6

simple si rasucite. Neregularitate, imperfectiuni —
subtieri, ingrosari, nopeuri. Determinarea valorilor
tipice de sondaj

Recuperari 6
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

e Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, Incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a aplica evaluare scrisa 60 %

10.4 Curs combinz.lt si transmite in‘ mod
corect si adecvat cunostintele
dobandite
- capacitatea de a operacu o evaluare orald in 40%
cunostintele asimilate functie de frecventa si de

10.5 Laborator | - capacitatea de aplicare in  [pertinenta interventiilor

orale, de calitatea

practica L
actiunilor, de

- criterii ce vizeaza aspecte




atitudinale: sistematizarea
constiinciozitatea, interesul  informatiilor tehnice
pentru studiu individual y Testele pe
parcursul activitagii
practice au ca scop
fixarea notiunilor
dezvoltate in cadrul
laboratoarelor

10.6 Standard minim de performanta

* Lucrare scrisa — prelucrarea statistica a unui volum de date ( testarea valorilor aberante,
impartirea pe clase, calculul frecventelor absolute si relative, reprezentarea histogramei si a
poligonului frecventelor, calculul valorilor tipice de sondaj )
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