FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior

UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea

DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE

SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

PROCESE $1 MASINI DE PRELUCRAT FIRE 2

2.2 Titularul activitatii de curs

CONF.DR.ING. CECILIA SIRGHIE

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF.DR.ING. CECILIA SIRGHIE
2.4.Anul de studiu 1\Y%
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 4 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5
Tutoriat 5
Examinari 3
Alte activitati 2
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Fibre textile, Structuri textile (fire), Structuri textile (tesaturi), Bazele

proceselor din filaturd si tesatorie. Mecanisme si organe de masini.
Electrotehnica, electronica si automatizari. Desen tehnic.

PDF processed with CutePDF evaluation edition www.CutePDF.com



http://www.cutepdf.com

‘ 4.2. de competente ‘ Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebra.

S.

Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si

creta), precum si metode moderne (videoproiector) si
calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se utilizeaza referate de

laborator, precum si activitati practice in laboratoarele
specializate ale univeristatii.

A

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C1 - Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea de
calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale:
aplicarea cunostintelor fundamentale in domeniul ingineriei indistriale.

C2 - Analiza, caracterizarea si selectarea proceselor si tehnologiilor necesare realizarii
produselor textile.

C3 - Solutionarea problemelor tehnologice de fabricatie a produselor textile

C4 - Coordonarea procesele tehnologice de fabricatie a produselor textile

Competente transversale

CT1 - Executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie, cu asistenta
calificatd, pe baza documentarii si a rationamentului logic, respectind si dezvoltand valorile si
etica profesionala: executant responsabil de sarcini profesionale

CT2 - Aplicarea tehnicilor de munca eficientd in echipd, adoptand o atitudine pozitiva,
utilizand abilitatea de coordonare, capacitatea de a face schimb de experienta si de a utiliza
feed-back-ul pentru imbunatatirea practicii profesionale: comunicare si cooperare in echipa,
spirit antreprenorial, initiativa i recunoasterea limitelor

CT3 - Autoevaluarea obiectiva a nevoii de dezvoltare profesionala si personala prin Tnsusirea
unor noi cunostinte dobandite prin utilizarea eficienta a diverselor resurse, tehnici de invatare si
a abilitatilor lingvistice: constientizarea nevoii de formare continud, invatare eficienta

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
7.1.0biectivul Disciplina ”Procese si masini de prelucrat fire ” are ca obiectiv pregatirea
general al disciplinei | studentilor cu notiunile de baza privind procesele de prelucrare a diferitelor

tipuri de fire (filate/filamentare) in vederea utilizarii lor 1n tesatorii sau tricotaje
plecind de la cunoasterea solicitarilor la care sunt supuse firele in timpul
prelucrarii lor ulterioare. Pe perioada celor doud semestre in cadrul orelor de
curs, lucrdri de laborator si proiect, studentilor le sunt prezentate operatiile
tehnologice de pregatire a firelor in vederea utilizarii lor ulterioare In tesere sau
tricotare dar si parametrii tehnologici ai operatiei studiate. Totodata studentilor
le sunt prezentate si utilajele pe care se desfasoard aceste operatii tehnologice
incluzand principalele mecanisme care concurd la realizarea operatiilor
respective.




7.2.0biectivele o analiza fenomenelor tehnice si tehnologice din cadrul proceselor de
specifice preparatie a firelor, studiul masinilor si a utilajelor de prelucrare a firelor in

firelor.

le sunt destinate.
textile;
specifice;

solutionare a acestora;

vederea pregatirii lor pentru tesere/tricotare.
° studiul si analiza mecanismelor din structura masinilor din cadrul
fluxurilor tehnologice de pregatire a firelor pentru tesere/tricotare.

o analiza conditiilor tehnologice de prelucrare a firelor si a principalelor
reglaje tehnologice si cinematice ale mecanismelor si a masinilor de preparatie a

abilitatea de a planifica un experiment.

o identificarea celor mai importante legaturi tehnologice dintre parametrii
de reglaj ai masinilor si proprietatile firelor si a semifabricatelor textile ce
urmeaza a fi prelucrate in esatorii/tricotaje.

. intelegerea si utilizarea Tn practica a performantelor tehnice si
tehnologice ale masinilor textile de preparatie a firelor.

° cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei;
o cunoasterea principiilor teoretice si a cdilor de realizare practica a

proceselor textile folosite pentru adaptarea materialelor fibroase scopului caruia
. cunoasterea normelor de tehnica securitatii in manuirea produselor
o cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea aparaturii

o cunoasterea principalelor cauze care conduc la defecte si modul de

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

Capitolul 1V: Etirarea si  Texturarea. Notiuni
generale.Principiul etirdrii §i texturarii. Parametri.
Masini. Principiul tehnologic al etirdrii si texturdrii
firelor. Principiul texturdrii firelor cu jet de aer. Alte
principii de texturare: principiul texturarii firelor prin
compresie, al texturdrii firelor prin Incretire pe muchii
metalice, al texturarii firelor prin procese de rasucire-
termofixare-dezrasucire etc.

Expunere interactiva,
demonstratie

4 ore

Capitolul V: Urzirea. Definirea operatiei tehnologice de
urzire. Moduri de urzire. Utilaje folosite pentru urzire.

12 ore

Capitolul VI: Incleierea. Scopul operatiei. Substante
folosite la Incleiere si rolul lor in formarea apretului.
Utilaje pentru preparat apret si utilaje pentru incleierea
urzelilor.  Prelucrarea  urzellilor dupd incleiere
(uscare/periere) .

Expunere interactiva,
demonstratie

6 ore

Capitolul VII: Navadirea. Scopul operatiei. Modalitati
de navadire (manuald/automatd). Utilaje folosite si
mecanismele de actionare.

Expunere interactiva,
demonstratie

6 ore




Bibliografie

[1]. Iacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;

[2]. Tacob, 1., (2009), Procese si masini de preparatie a firelor, Vol I, Editura Performantica, Iasi
[3]. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnicd, Bucuresti;
[4]. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica, ,
Editura Bit, Iasi;

[5]. Liute, D., Iacob, L., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, lasi;

[6]. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

[7]. Cioara, 1., (2008), Tehnologii de tesere, I, Editura Performantica, Iasi;

[8]. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

[9]. ***** Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

[10]. A. Tamsa s.a. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Ed. Mirton, Timisoara 2002
[11]. Bucevschi, A., Procese si masini pentru prelucrarea firelor, note de curs, CD

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Nr.de. ore

L1. Determinarea finetii si torsiunii firelor. 2

L2. Determinarea permeabilitdtii la aer a tesaturilor.

L3. Determinarea desimii tesaturilor.

L 4. Determinarea sarcinii la rupere si alungirii firelor.

L. 5 Calculul vitezei de infisurare.

L. 6 Calculul tensiunii la desfasurarea firului

DN ==

L. 7 Calculul tensiunii datorat frecarii de organele de
conducere si calculul tensiunii introduse de
dispozitivele de tensionare.

Recuperdri. 2

Bibliografie

[Bibliografie

[1]. Tacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;

[2]. Tacob, 1., (2009), Procese si masini de preparatie a firelor, Vol I, Editura Performantica, Iasi
[3]. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnicd, Bucuresti;
[4]. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica, ,
Editura Bit, Iasi;

[5]. Liute, D., Iacob, L., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, lasi;

[6]. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

[7]. Cioara, 1., (2008), Tehnologii de tesere, I, Editura Performantica, Iasi;

[8]. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

[9]. ***** Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

[10]. A. Tamsa s.a. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Ed. Mirton, Timisoara 2002
[11]. Bucevschi, A., Procese si masini pentru prelucrarea firelor, note de curs, CD

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor In domeniul textil, Incadrabili la nivelul societdfilor comerciale private.




10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a Prezentarea scrisa si 80%
aplica combinat $1 orala a unor subiecte
10.4 Curs transmite in mod teoretlfe din materia
. predata la curs.
corect si adecvat
cunostintele dobandite
- capacitatea de a Activitatea la laborator 20 %
opera cu cunostintele | se desfasoara pe grupe
asimilate mici de lucru, ceea ce
. permite observarea
- capacitatea de .
. N s modului de lucru al
10.5 Seminar/laborator aph'car'e‘ mn pl"aCtICil studentului in echipa
proiect - Criteri ce vizeaza si/sau  individual  si
aspecte atitudinale: aprecierea corecta a
constiinciozitatea, calitatii lucrarilor
interesul pentru studiu | efectuate, a modului de
individual prelucrare a rezultatelor
si a concluziilor finale.
10.6 Standard minim de performanta
o Analiza corectd a unei probleme tehnologice de complexitate medie aparuta in fabricatia unui

produs textil, utilizdnd un procedeu, o tehnicad sau o metoda consacratd in domeniu

Semnatura titularului de seminar/laborator
Conf. dr. ing. Cecilia Sirghie

Semnatura titularului de curs
Conf. dr. ing. Cecilia Sirghie

Data completarii

Data avizarii in departament Semnitura director departament

Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE

SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei PROIECTARE TEHNOLOGICA ASISTATA DE
CALCULATOR A PRODUSELOR
VESTIMENTARE

2.2 Titularul activitatii de curs S.L. DR. ING. ADINA BUCEVSCHI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator S.L. DR. ING. ADINA BUCEVSCHI

2.4.Anul de studiu 1\

2.5.Semestrul |

2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU

2.7.Regimul disciplinei OPTIONALA/DS

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 4 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 2

3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 56 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 28

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 5

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati

3.7.Total ore studiu individual 19

3.9.Total ore pe semestru 75

3.10.Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Structuri textile (fire), Bazele tehnologiei confectiilor textile, Structura si
proiectarea confectiilor textile, Structuri textile (tesdturi), Grafica asistata
de calculator

4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice confectiilor textile
s1 proiectarii




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si
creta), precum si metode moderne (videoproiector) si
calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se utilizeaza lucrari de

laborator tehnoredactate si statiile de lucru cu softul
Gemini, plotter cu ldfimea de 1200mm si desfasurarea
hartiei din sul, tabletd de digitizare

6. Competente specifice acumulate

confectiilor textile.

Competente
profesionale

tehnologice asociate.

e Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectarii si fabricatiei tricotajelor si confectiilor textile.

* Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

® Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a tricotajelor si

e Evaluarea si asigurarea calitdtii tricotajelor si confectiilor textile in relatie cu procesele

Competente
transversale

® Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restrinsd si asistentd calificatd. Promovarea
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii $i
autoevaludrii 1n luarea deciziilor

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

Disciplina  Proiectarea imbracamintei are ca obiectiv
familiarizarea studentilor cu notiunile de bazd pentru
proiectarea tehnologica a produselor vestimentare cu ajutorul
calculatorului; acumularea cunostintelor privind proiectarea
asistata de calculator a vestimentatiei; formarea deprinderilor de
utilizare a tehnicii de calcul si a echipamentelor periferice
(tabletd digitizoare, scanner, plotter); formarea deprinderilor de
utilizare a programelor de proiectare asistata de calculator

7.2.0biectivele specifice

° cunoasterea §i utilizarea adecvatd a notiunilor specifice
disciplinei;

° cunoasterea si intelegerea notiunilor de baza pentru
proiectarea produselor vestimentare

° cunoasterea si intelegerea modalitatilor de proiectare a
imbracdmintei si a transformadri de tipare de baza in diferite
modele.

. abilitatea de a rezolva o problema practica in ceea ce
priveste proiectarea prin metode clasice a imbracamintei;

° construirea si transformarea de tipare




. capacitatea de a aplica, combina §i transmite in mod
corect si adecvat cunostintele dobandite;

] abilitatea de a comunica oral §i in scris;

° competente in cercetarea documentard si utilizarea
computerului in cdutarea-gasirea de informatii bibliografice in
domeniul teoriilor §i practicilor precum si in redactarea de texte;

° abilitati de comunicare.
8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

Informatii initiale necesare in proiectarea Expunere interactivd, | 2 ore

imbracamintei. demonstratie

Prezentarea stadiului actual in proiectarea asistata de Expunere interactivda, | 2 ore

calculator demonstratie

Functii si comenzi de proiectare din Gemini Pattern | Expunere interactivda, | 2 ore

Editor demonstratie

Functiile de proiectare din Cut Plan si Nest Expert Expunere interactivd, | 4 ore
demonstratie

Realizarea tiparului de baza pentru fusta. Expunere interactivd, | 2 ore
demonstratie

Realizarea tiparului de baza pentru rochie Expunere interactivd, | 4 ore
demonstratie

Realizarea tiparului de méneca Expunere interactivda, | 2 ore
demonstratie

Realizarea tiparului de baza pentru pantalon Expunere interactivd, | 2 ore
demonstratie

Transformari de tipare Expunere interactivd, | 6 ore
demonstratie

Realizarea fisei de produs Expunere interactivda, | 2 ore
demonstratie

Bibliografie

[1]. Brumariu, A. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989
[2]. Brumariu, A., Filipescu, E. — Proiectarea imbracdmintei, Institutul Politehnic Iasi, 1985
[3]. Mitu, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic Tasi, 1981

[4]. *** - Manual de utilizare - Gemini Pattern Editor

[S]. Filipescu, E. - Structura si proiectarea confectiilor, Ed. Performantica, Iasi, 2003.
[6]. Bucevschi, A., Airinel, E.- Proiectarea imbracamintei, note de curs, 2018
[7]. Bucevschi, A., Airinei, E.- Suport aplicatii practice, 2018

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Prezentarea notiunilor de baza. Probleme privind conversatia, 2 ore
protectia muncii si paza contra incendiilor chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin
cooperare
Modulul Digitizare conversatia, 4 ore




chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin
cooperare

Modulul Gradare conversatia, 2 ore
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin

cooperare
Transformarea tiparului de baza pentru fusta in diferite | conversatia, 6 ore
modele chestionarea orala,

dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Realizarea tiparului de baza pentru rochie. conversatia, 4 ore
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin

cooperare
Transformarea tiparului de baza pentru rochie 1n diferite | conversatia, 8 ore
modele chestionarea orala,

dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin

cooperare
Transformarea tiparului de maneca si guler 1n diferite conversatia, 2 ore
modele chestionarea orala,

dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Bibliografie

[1]. Brumariu, A. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989

[2]. Brumariu, A., Filipescu, E. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1985

[3]. Mitu, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic Iasi, 1981
[4]. *** - Manual de utilizare - Gemini Pattern Editor

[S]. Filipescu, E. - Structura si proiectarea confectiilor, Ed. Performantica, Iasi, 2003.

[6]. Bucevschi, A., Airinei, E.- Proiectarea imbracamintei, note de curs, 2018

[7]. Bucevschi, A., Airinei, E.- Suport aplicatii practice —format electronic, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate | 10.1 Criterii de evaluare | 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere din nota finala




- capacitatea de a evaluare orala cu 50%
aplica combinat si ajutorul calculatorului
10.4 Curs transmite Tn mod
corect si adecvat
cunostintele dobandite

- capacitatea de a evaluare orala cu 50%
opera cu cunostintele | ajutorul calculatorului
asimilate

- capacitatea de

10.5 Seminar/laborator | aplicare In practicd
proiect - criterii ce vizeaza

aspecte atitudinale:

constiinciozitatea,

interesul pentru studiu

individual

10.6 Standard minim de performantd

e Rezolvarea corectd a unor probleme ingineresti, de complexitate medie de proiectare produs si
tehnologie de fabricatie, cu preponderentd din domeniul tricotajelor si confectiilor textile.

e Proiectarea parametrica a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de
complexitate medie, inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

e rezolvarea corectd a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corecta,
coordonarea si monitorizarea eficientd a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor
textile

« rezolvarea corectd a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea
calitatii intr-o firma producatoare de tricotaje sau de confectii textile.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 s.l. dr. ing. Adina Bucevschi s.l. dr. ing. Adina Bucevschi
Data avizarii in departament Semnitura director departament

01.10.2018 Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior

UNIVERSITATEA AUREL VLAICU din ARAD

1.2.Facultatea

DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE

SI TRANSPORTURI
1.4. Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei

TESATURI 2

DESIGN SI STRUCTURI COMPLEXE DE

2.2 Titularul activitatii de curs

PROF.UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

PROF.UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA

2.4.Anul de studiu v
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare E
2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 4 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator 2
3.4.Total ore din planul de invatdméant | 56 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 5
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire laboratoare, proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 5
Tutoriat 2
Examinari 1
Alte activitati 1
3.7.Total ore studiu individual 19
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Inginerie generala in textile, Fibre textile, Structuri textile-fire, Structuri

textile-tesaturi, Bazele proceselor din tesatorie

4.2.de competente -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Sala de curs, laptop, videoproiector

5.2.de desfasurare a laboratorului

Sala de laborator, aparate




6

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

asociate.

e Utlizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectdrii si fabricatiei produselor textile

® Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate.

¢ Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile.

e Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile Tn relatie cu procesele tehnologice

Competente
transversale

® Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransd si asistentd calificatd. Promovarea
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaluarii In luarea deciziilor

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

. cunoasterea si insusirea problematicii legate de
caracteristicile structurale ale tesaturilor,
. elemente de programare a tesaturilor;

cunoasterea §i Tnsusirea problematicii legate de clasele de legaturi,
proprietdtile si domeniile de utilizare ale tesaturilor

7.2.0biectivele specifice

° cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice
disciplinei;
. cunoasterea principiilor teoretice si a cdilor de realizare

practica a proceselor textile folosite pentru adaptarea
materialelor fibroase scopului caruia le sunt destinate.

° cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea
aparaturii specifice;
° abilitatea de a planifica un experiment.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Observatii
Legaturi compuse. Generalitati. Clasificare. Instruirea directa, 2 ore
Discutia, Conversatia
Legaturi pentru tesaturi semiduble de urzealad Instruirea directa, 2 ore
Discutia, Conversatia
Legaturi pentru tesaturi semitriple de urzeala Instruirea directa, 2 ore
Discutia, Conversatia
Legaturi pentru tesaturi de latime multipla Instruirea directa, 2 ore

Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi tubulare

Instruirea directa, 2 ore
Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi duble cu insailare ascendenta Instruirea directa, 2 ore

Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi duble cu insailare descendentd | Instruirea directa, 2 ore

Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi duble cu Tnsailare mixta Instruirea directa, 2 ore

Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi duble cu sisteme de Tnsdilare Instruirea directd, 2 ore




Discutia, Conversatia

Legaturi pentru tesaturi duble cu sisteme termoizolante | Instruirea directa, 4 ore
si de insailare Discutia, Conversatia
Legaturi pentru tesaturi duble cu sisteme termoizolante, | Instruirea directa, 4 ore
de insdilare si de captugeala Discutia, Conversatia
Tesaturi lanciate Instruirea directa, 2 ore

Discutia, Conversatia

Bibliografie

[1]. Cioara, I. - Ingineria proceselor textile, Editura CERMI, lasi
[2]. Cioara, L. ’Structura tesaturilor”, Editura PERFORMANTICA , Iasi., 2001
[3]. Liute, D. - Procese si masini pentru prelucrarea firelor, vol I, II, Editura Tehnica, 1995;

[4]. Chinciu, D. - Structura si proiectarea tesaturilor, vol.I si Il Editura Rotaprint,

[5]. Chinciu, D. , ,,Geometria structurii tesaturilor”, Editura BIT, Iasi, 1996
[6]. Popa, A., Design si structuri complexe de tesaturi, note de curs UAV Arad-CD, 2018
[7].. Manualul Inginerului Textilist, (2004), vol.1, Editura AGIR,Bucuresti

8.2 laborator

Metode de predare

Observatii

Realizare de scheme de comanda cu desen de comanda
la nivelul navadirii in ite pentru legaturi semiduble si
semitriple.

Realizare de scheme de comanda cu desen de comanda
la nivelul navadirii in ite pentru legaturi compuse duble
cu Tnsailare ascendenta

Realizare de scheme de comanda cu desen de comanda
la nivelul navadirii 1in ife pentru legdturi pentru fesaturi
duble cu Insailare descendenta

Realizare de scheme de comanda cu desen de comanda
la nivelul navadirii in ite pentru legdturi compuse cu
sisteme termoizolante

Realizare de scheme de comanda cu desen de comanda
la nivelul navadirii in ite pentru legdturi compuse cu
sisteme termoizolante si de captuseala

Verificarea cunostintelor practice si a temelor.
Incheierea situatiei

Demonstratia,
Discutia,
Conversatia
experimentul

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

4 ore

2 ore

Bibliografie

[1]. Cioara, I. - Ingineria proceselor textile, Editura CERMI, lasi
[2]. Cioara, L. ”Structura tesaturilor”, Editura PERFORMANTICA , Iasi., 2001
[3]. Liute, D. - Procese si masini pentru prelucrarea firelor, vol I, II, Editura Tehnica, 1995;

[4]. Chinciu, D. - Structura si proiectarea tesaturilor, vol.I si II Editura Rotaprint,

[5]. Chinciu, D., ,,Geometria structurii tesaturilor”’, Editura BIT, Iasi, 1996
[6]. Popa, A., Design si structuri complexe de tesaturi, note de curs UAV Arad, 2018
[7].. Manualul Inginerului Textilist, (2004), vol.1, Editura AGIR,Bucuresti

9. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

¢ Prin continuturile sale, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, Tncadrabili la nivelul societatilor comerciale.




10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de 10.2 Metode de 10.3 Pondere din nota
evaluare evaluare finala
Rezolvarea subiectelor | Evaluare scrisa 70%
10.4 Curs
Verificarea Evaluare orala 30%
10.5 Laborator cunostintelor
dobandite la laborator

10.6 Standard minim de performanta

e [dentificarea corecta si analiza caracteristicilor unui produs specific.
® Proiectarea parametricd a unor procese de fabricatie pentru tesdturi de complexitate medie,
inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de laborator
20.09.2018 Prof.dr. Alexandru Popa Prof.dr. Alexandru Popa
Data avizarii in departament Semnatura director departament

10.01.2018 Prof. dr. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA $1DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

PROCESE $I MASINI DE PRELUCRAT FIRE

2.2 Titularul activitatii de curs

Conf. dr. ing. CECILIA SIRGHIE

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

Conf. dr. ing. CECILIA SIRGHIE

2.4.Anul de studiu 1\Y%
2.5.Semestrul |
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 4 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
proiect 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 56 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 14
Examinari 10
Alte activitati 10
3.7.Total ore studiu individual 94
3.9.Total ore pe semestru 150
3.10.Numarul de credite 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Fibre textile, Structuri textile (fire), Structuri textile (tesaturi), Bazele

proceselor din filaturd si tesdtorie. Mecanisme si organe de masini.




Electrotehnica, electronica si automatizari. Desen tehnic.

4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebra.

S.

Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si

creta), precum $i metode moderne (videoproiector) si
calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se utilizeaza referate de

laborator, precum si activitafi practice in laboratoarele
specializate ale univeristatii.

6. Competente specifice acumulate
C1 - Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea de
R calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale:
§ £ | aplicarea cunostintelor fundamentale in domeniul ingineriei indistriale.
g ‘% C2 - Analiza, caracterizarea si selectarea proceselor si tehnologiilor necesare realizarii
§ °§ produselor textile.
© &3 Solutionarea problemelor tehnologice de fabricatie a produselor textile
C4 - Coordonarea procesele tehnologice de fabricatie a produselor textile
CT1 - Executarea responsabild a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie, cu asistenta
2 calificata, pe baza documentarii si a rationamentului logic, respectand si dezvoltand valorile si
§ etica profesionald: executant responsabil de sarcini profesionale
§ CT2 - Aplicarea tehnicilor de munca eficientd in echipd, adoptdnd o atitudine pozitiva,
§ utilizand abilitatea de coordonare, capacitatea de a face schimb de experienta si de a utiliza
§ feed-back-ul pentru imbunatatirea practicii profesionale: comunicare si cooperare in echipa,
§ spirit antreprenorial, initiativa si recunoasterea limitelor
2. CT3 - Autoevaluarea obiectiva a nevoii de dezvoltare profesionala si personala prin Tnsusirea
§ unor noi cunostinte dobandite prin utilizarea eficienta a diverselor resurse, tehnici de invatare si
© a abilitatilor lingvistice: constientizarea nevoii de formare continud, invatare eficienta
7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
7.1.0biectivul Disciplina ”Procese si magini de prelucrat fire > are ca obiectiv pregatirea

general al disciplinei | studentilor cu notiunile de baza privind procesele de prelucrare a diferitelor

tipuri de fire (filate/filamentare) Tn vederea utilizarii lor in tesatorii sau tricotaje
plecand de la cunoasterea solicitarilor la care sunt supuse firele in timpul
prelucrarii lor ulterioare. Pe perioada celor doud semestre in cadrul orelor de
curs, lucrari de laborator si proiect, studentilor le sunt prezentate operatiile
tehnologice de pregatire a firelor in vederea utilizarii lor ulterioare in tesere sau
tricotare dar si parametrii tehnologici ai operatiei studiate. Totodata studentilor
le sunt prezentate si utilajele pe care se desfasoara aceste operatii tehnologice
incluzand principalele mecanisme care concura la realizarea operatiilor
respective.

7.2.0biectivele o analiza fenomenelor tehnice si tehnologice din cadrul proceselor de




specifice preparatie a firelor, studiul masinilor si a utilajelor de prelucrare a firelor in

firelor.

le sunt destinate.
textile;
specifice;

solutionare a acestora;

vederea pregatirii lor pentru tesere/tricotare.
° studiul si analiza mecanismelor din structura masinilor din cadrul
fluxurilor tehnologice de pregétire a firelor pentru esere/tricotare.

o analiza conditiilor tehnologice de prelucrare a firelor si a principalelor
reglaje tehnologice si cinematice ale mecanismelor si a masinilor de preparatie a

o abilitatea de a planifica un experiment.

o identificarea celor mai importante legaturi tehnologice dintre parametrii
de reglaj ai masinilor si proprietatile firelor si a semifabricatelor textile ce
urmeaza a fi prelucrate in tesatorii/tricotaje.

° intelegerea si utilizarea 1n practica a performantelor tehnice si
tehnologice ale masinilor textile de preparatie a firelor.

o cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei;
o cunoasterea principiilor teoretice si a cdilor de realizare practica a

proceselor textile folosite pentru adaptarea materialelor fibroase scopului caruia
o cunoasterea normelor de tehnica securitafii in méanuirea produselor
° cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea aparaturii

o cunoasterea principalelor cauze care conduc la defecte si modul de

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

Capitolul I: Introducere
*Tipuri de fire si procese tehnologice de prelucrare.
=Caracteristicile fizico-mecanice ale firelor textile.

Capitolul II: Elemente ale teorieie balonului de
desfasurare a firului de pe copsuri respectiv a firului de
pe sculuri.

Capitolul III Bobinarea firelor. Definitie. Scopul
operatiei. Tipuri de formate si modalitdti de obtinere a
acestora.Notiuni generale despre infasurarea la bobinare
si tipuri de infdsurdri. Elemente comune ale masinilor
de bobinat. Mecanisme de infasurare. Parametrii de
bobinare. Calcule la bobinare. Automatizari la operatia
de bobinare. Sisteme de franare a firelor la bobinare.
Sisteme de curatirea a firelor la bobinare. Dispozitive de
parafinare si lubrefiere. Dispozitive de oprire automata.
Mecanisme si dispozitive speciale.

Capitolul 1V.: Rasucirea firelor.Caracteristicile firelor
rasucite.Structura si clasificarea firelor rasucite de
efect.Principiul tehnologic al masinilor de rasucit cu
inele. Variante constructive de rastele de alimentare ale
bobinelor la masinile de rasucit.Mecanisme de

Expunere interactiva,
demonstratie

4 ore

4 ore

10

10




alimentare a firelor la  maginile  rasucit
simple.Mecanisme de alimentare a firelor la masinile de
rasucit fire de efect.. Principii de rasucire si de
infasurare a firelor la masinile de rasucit cu inele..
Principiul tehnologic al rasucirii firelor la masinile de
rasucit fire crep. Mecanisme de Infasurare ale masinilor
de rasucit fire crep.Principiul tehnologic al rdsucirii
firelor cu dubla torsiune. Principiul rasucirii firelor pe
maginile de rasucit cu furci. Mecanismul de infasurare
al firelor la masinile de rasucit cu furci si calculul
tensiunii firului la rasucirea cu furci.

Bibliografie

[1]. Iacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;
[2]. Iacob, 1., (2009), Procese si masini de preparatie a firelor, Vol I, Editura Performantica, Iasi

[3]. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnicd, Bucuresti;

[4]. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica, ,

Editura Bit, Iasi;

[5]. Liute, D., Iacob, L., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, lasi;

[6]. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;
[7]. Cioara, 1., (2008), Tehnologii de tesere, I, Editura Performantica, Iasi;
[8]. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
[9]. ***** Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
[10]. A. Tamsa s.a. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Ed. Mirton, Timisoara 2002

[11]. Bucevschi, A., Procese §i masini pentru prelucrarea firelor, note de curs, 2013

[12]. Sirghie C. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, note de curs, suport electronic.

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Nr.de. ore

1. Calcule cinematice si tehnologice specifice la 2

bobinare.

2. Calculul vitezei de infasurare. Calculul densitatii de Conversatia, 2

infasurare. Chestionarea orala,

3. Calculul tensiunii la desfasurarea firului Dezbaterea, Lucrul in 2

4. Calcule cinematice si tehnologice specifice la | €chipd, Invatarea prin 2

rasucire. cooperare.

5. Calcule cinematice si tehnologice specifice la urzire. | Referate.Aplicatii care 2

6. Calcule cinematice si tehnologice specifice operatiei constau in f:alcqle 1

de incleiere. ‘tehnol‘o glce 5l

7. Calcule cinematice si tehnologice specifice operatiei cinematice pentru 1

de navadire. aprofundareg

8. Recuperdri. proceselor si 2

principiilor de lucru
ale utilajelor. Scheme
cinematice.




Bibliografie

[1]. Tacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, Iasi;

[2]. Tacob, 1., (2009), Procese si masini de preparatie a firelor, Vol I, Editura Performantica, Iasi
[3]. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnicd, Bucuresti;
[4]. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica, ,
Editura Bit, Iasi;

[5]. Liute, D., Iacob, L., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, lasi;

[6]. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, lasi;

[7]. Cioara, 1., (2008), Tehnologii de tesere, I, Editura Performantica, Iasi;

[8]. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

[9]. ***** Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

[10]. A. Tamsa s.a. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Ed. Mirton, Timisoara 2002
[11]. Bucevschi, A., Procese si masini pentru prelucrarea firelor, note de curs.

[12].Sirghie C. Procese si masini pentru prelucrarea firelor, note de curs, suport electronic.

8.3. Proiect Metode de predare Observatii
Cap. 1. Stabilirea caracteristicilor tehnice ale fesaturii 1 ora
Cap. 2. Caracteristicile fizico-mecanice ale firelor: 1 ora
Cap. 3 Stabilirea procesului tehnologic de realizare a 1 ora
tesaturii

Cap. 4. Caracteristicile tehnice ale masinilor lucrul in echipa, 1 ora
Cap. 5. Dimensionarea formatelor cu fire invatarea prin 2 ore

cooperare,
Cap. 6. Proiectarea parametrilor de prelucrare a firelor | conversatie, dezbatere 2 ore

st a reglajelor pe masini

Cap. 7. Calculul stationarilor pe faze de fabricatie 2 ore
Cap.8. Calculul randamentelor de utilizare a masinilor 2 ore
si a productiilor

Cap. 9. Calculul pierderilor tehnologice pe faze de 2 ore
fabricatie

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor In domeniul textil, Tncadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a Prezentarea scrisa si 80%
104 Curs aplica combinat si orala a unor subiegte
transmite in mod teoretice din materia
predata la curs.




corect si adecvat
cunostintele dobandite

- capacitatea de a Activitatea la laborator 10 %
opera cu cunostintele | se desfasoara pe grupe
mici de lucru, ceea ce
permite observarea
modului de lucru al
fiecarui  student i

asimilate
- capacitatea de
aplicare in practica

- criterii ce vizeaza aprecierea  corectd a
10.5 Seminar/laborator | 25P ecte atitudinale: calitatii lucrarilor
proiect constiinciozitatea, efectuate, a modului de

interesul pentru studiu | prelucrare a rezultatelor
si a concluziilor finale.

individual . .
Activitatea la proiect se
SR 10 %
desfasoard pe grupe de
studenti, fiecare grupa
primeste o tema spre
rezolvare.
10.6 Standard minim de performanta
o Analiza corectd a unei probleme tehnologice de complexitate medie aparuta in fabricatia unui
produs textil, utilizand un procedeu, o tehnicad sau 0 metoda consacratd in domeniu
Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator
Conf. dr. ing. Cecilia Sirghie Conf. dr. ing. Cecilia Sirghie
Data avizarii in departament Semniitura director departament

...................................... Conf. dr. ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatadmant superior

UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea

DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATIZARI, INGINERIE INDUSTRIALA,
TEXTILE SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii

LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei DESIGN VESTIMENTAR
2.2 Titularul activitatii de curs CONF.DR.ING. FOGORASI MAGDALENA
SIMONA
2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF.DR.ING. FOGORASI MAGDALENA
SIMONA
2.4.Anul de studiu v
2.5.Semestrul VIII
2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU
2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL/DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de invatdméant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 6
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren -
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri -
Tutoriat -
Examinari 2
Alte activitati -
3.7.Total ore studiu individual 8
3.9.Total ore pe semestru 50
3.10.Numairul de credite 2
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Introducere in Design, Structura si proiectarea confectiilor, Grafica asistata
de calculator
4.2.de competente Competente cognitive: detinerea de notiuni de baza din domeniul Design-
ului




S.

Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Sala curs

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Laborator

6. Competente specifice acumulate
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate
g i'c; CS. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a tricotajelor si
% .g confectiilor textile.
g § C6 Evaluarea si asigurarea calitatii tricotajelor si confectiilor textile in relatie cu procesele
S £ | tehnologice asociate.
O =
CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor
o o | profesionale in conditii de autonomie restrdnsd si asistentd calificatd. Promovarea
% 'S | rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
< 5 | autoevaludrii 1n luarea deciziilor
g‘ E CT2. Realizarea activitdtilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite
8 g paliere ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si

respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si Tmbunatatirea continua a propriei
activitati

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei Disciplina  Design vestimentar are menirea de a

dezvolta studentului simtul artistic necesar pentru abordarea
unei activitdti de creatie in general si a celei de moda n special.
Totodata 1i creazd un larg orizont prin cunoasterea conceptelor
de design, a aspectelor designului vestimentar precum §i a
elementelor si principiilor designului vestimentar.

Datorita cunostiintelor tehnologice insusite, studentul va
putea sa realizeze conexiunea dintre tehnicitate, functionalitate
sl estetica. In urma parcurgerii  disciplinei  Design
vestimentar studentul va fi in masura sa formalizeze o problema
practica, sa utilizeze etapele de analiza si sinteza ale unor date
concrete si sa sd realizeze produse care imbina calitatea cu
esteticul si functionalitatea, satisfacand cerintele
consumatorilor.

7.2.0biectivul specific al disciplinei | e Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor

tehnologice asociate avand in vedere elementele si
principiile design-ului vestimentar.

e Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de
fabricatie a tricotajelor si confectiilor textile.

e Evaluarea si asigurarea calitdtii tricotajelor si confectiilor
textile 1n relatie cu procesele tehnologice asociate.




8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Domeniul general al designului. Aspecte ale designului | prelegere, explicatiile 2 ore
vestimentar descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia
Limite practice in domeniul vestimentar prelegere, discutiile 4 ore
colocviale, explicatiile
descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia
Elementele designului vestimentar: Punctul. Linia. prelegere, explicatiile 16 ore
Suprafata si efectele spatiale. Materialul textil. descriptive, sustinerea
Culoarea. Forma argumentativa,
problematizarea,
conversatia
Principiile designului vestimentar. Repetitia. | prelegere, explicatiile 6 ore
Paralelismul. Succesiunea. Alternanta. | descriptive, sustinerea
Gradatia.Tranzitia. Radiatia. Ritmul. Concentrismul. | argumentativa,
Contrastul. Accentul. Proportia. Armonia. Echilibrul. | problematizarea,
Unitatea. Scara conversatia
8.2 Laborator Metode de predare Observatii
Silueta. Stabilirea corelatia dintre particularitatile de Experimentul, 6 ore
conformatie ale corpului omenesc si silueta sau forma | demonstratia,
produselor de imbracaminte. observatia, modelarea,
Recomandarile designerilor problematizarea
Moda. Principii de baza in alcatuirea colectiilor de 4 ore
modele
Alcatuirea unei colectii de modele 4 ore

1. A.Curteza, “Design”, Editura Ankarom, lasi, 1998.
2. M. Ionescu-Muscel, M. lanculescu, M. Buliga, “Tehnologia cercetarii aplicative de produs.
Metode stiintifice folosite in designul industrial al bunurilor de larg consum”, Editura tehnica,

Bucuresti 1982.

***Cataloage IMOD — Bucuresti

Nk w

Publishing Ltd, 2001.

Gh. Achitei, “Frumosul dincolode arta”, Editura Meridiane, Bucuresti, 1988.
C. Prut, “Dictionar de arte moderne”, Editura Albatros, Bucuresti, 1972.
*#* Manualul Inginerului Textilist, vol. II, partea B, Editura Agir, Bucuresti, 2003.

8. M. Fogorasi — Design vestimentar- suport de curs in format electronic

Handbook of Textile Design - Principles, processes and practice, Ed. by J Wilson, Woodhead




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul de Desing vestimentar cuprinde elemente de naturd artisticd, care nu se regdsesc la
celelalte discipline tehnice. Prin Tmbinarea cunostintelor artistice §i a celor tehnice asimilate pe
parcursul anilor de studiu (referitoare in special la materii prime textile, contexturi, tehnologii de
tricotare - confectionare), viitorul inginer are posibilitatea de a aborda nu numai probleme tehnologice
ci si teme de creatie. Studiul acestei discipline asigura asimilarea cunostintelor legate de domeniul
designului ca produs si proces, esteticd si Kitsch, elementele si principii design-ului vestimentar, moda
vestimentara si evidentiaza implicatiie domeniului designului in industria de profil, in ridicarea
nivelului calitatii si performantei, posibilitatea de lucru in echipa cu specialisti din alte domenii.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota finala

10.4 Curs

Cunoasterea specificului
activitatii de design, a
aspectelor, elementelor si
principiilor caracteristice
doeniului design-ului
vestimentar, modelul
FEE;

Identificarea legaturii
dintre procesele de
design si aspectele sale
specifice;

Cunoasterea importantei
domeniului designului in
industria de confectii
textile;

- sa abordeze tehnici de
stimulare a creativitatii si
de lucru in echipa, pe
diferite tematici.

Examen scris
Participarea activa la
cursuri

60%

10.5
Seminar/laborator

Cunoasterea aspectelor
ce vizeaza estetica,
frumosul, kitsch-ul si
moda vestimentara;
Interpretare corectd a
fenomenelor studiate si
observate.

Abilitatea de a analiza si
aplica informatiile;
Aplicarea notiunilor de
la modelul FEE in
elaborarea unui profil de
consumator,

Efectuarea/recuperarea
lucrarilor de laborator

Participarea activa
Verificarea cunostintelor
acumulate

40%




10.6 Standard minim de performanta

Proiectarea parametricd a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de complexitate medie,
inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corecta, coordonarea si
monitorizarea eficientd a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor textile

Rezolvarea corectd a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea calitatii intr-o
firma producitoare de tricotaje sau de confectii textile.

Data completarii Semnatura titularului de curs Semndtura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 Conf.dr.ing. Fogorasi Magdalena Conf.dr.ing. Fogorasi Magdalena
Data avizarii Tn deparament Semnatura director departament

Prof.dr.ing. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de Tnvatamant superior

UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU "
ARAD

1.2. Facultatea

INGINERIE

1.3. Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA,
TEXTILE SI TRANSPORTURI

1.4. Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5. Ciclul de studii LICENTA

1.6. Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA SI DESIGNUL
PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei CONTROLUL CALITATII IN INDUSTRIA
TEXTILA
2.2. Titularul activitatii de curs SEF LUCRARI DR. ING. PUSTIANU
MONICA

2.3. Titularul activitatii de SEF LUCRARI DR. ING. PUSTIANU

seminar/laborator MONICA

2.4. Anul de studiu 1\%

2.5. Semestrul I

2.6. Tipul de evaluare Colocviu

2.7. Regimul disciplinei Obligatorie /DID

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptamana 5 din care 3.2 curs 3 (33 2
seminar/la
borator

3.4.Total ore din planul de invatamant | 70 | din care 3.5 curs 421 3.6 28
seminar/
laborator

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe 10

teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examinari 10

Alte activitati 5

3.7. Total ore studiu individual 55

3.9. Total ore pe semestru 125

3.10. Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum CHIMIE, FIZICA, ANALIZA MATEMATICA, FIBRE

TEXTILE, INGINERIE GENERALA IN TEXTILE,




METROLOGIE IN TEXTILE, STRUCTURI TEXTILE

4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni algebrice, deprinderi de a

lucra in laborator

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector si
software adecvat (Power Point, Word)

5.2. de desfasurare a Sala de laborator, dotata corespunzator (tabla,
seminarului/laboratorului laptop, videoproiector-standuri de laborator)

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale
domeniului textile-pieldrie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor
specifice.

C5. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a tricotajelor si
confectiilor textile.

C6. Evaluarea si asigurarea calitatii tricotajelor si confectiilor textile in relatie cu
procesele tehnologice asociate.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul
general al
disciplinei

Cursul predat la disciplina CONTROLUL CALITATII IN INDUSTRIA
TEXTILA are ca obiectiv insusirea de citre studenti a unor cunostinte
referitoare la notiunea de calitate si complexitatea ei, la necesitatile
includerii controlului in succesiunea operatiilor din cadrul procesului de
productie, ceea ce presupune verificarea si masurarea parametrilor de
proces, a reperelor, subansamblelor si a produsului finit.Este subliniat rolul
fundamental al sistemelor de asigurare a calitdtii in prevenirea defectelor
si eliminarea elementelor perturbatoare.Totodatd se aplica metode statistice
cu ajutorul carora se stabilesc marimea esantioanelor de prelevat si se
fundamenteaza deciziile de acceptare sau respingere a unor loturi de
produse.Tehnicile statistice formeazd o parte integrantd a schemei de
obtinere a calitatii unui produs si au utilizare 1n toate fazele procesului de
productie.

7.2.0biectivele
specifice

e Asocierea cunostintelor, principiilor §i  metodelor specifice
controlului de calitate in industria textila pentru identificarea si
analiza caracteristicilor produselor textile.

¢ Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a
tricotajelor si confectiilor textile.

e Evaluarea si asigurarea calitatii tricotajelor si confectiilor textile in




relatie cu procesele tehnologice asociate.
e [Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si
manageriale cu privire la controlul de calitate Tn industria textila
e (Qestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitdfii productiei si
managementul dezvoltarii organizationale in fabricile de textile

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Observatii
1. Notiunea de calitate
1.1 Definitia calitatii
1.2 Caracteristici de calitate 4
1.3 Standarde, norme interne si alte documente
pentru controlul calitatii
2. Metode de evaluare a calitatii si indicatorii
calitatii Prelegerea
2.1 Metode de evaluare a calitatii pgrtllc):lpt)atlva, 6
2.2Indicatorii  calitdtii  (simpli, sintetici, ezbaterea,
integrali) i);puni'rea,
3. Fiabilitate, mentenabilitate, disponibilitate prc;)errfomnatiﬁraea,
3.1 Fiabilitate e | 8
3.2 Mentenabilitate.Disponibilitate roine digiil)’seliir;
4. Controlul tehnic de calitate prin descop y
. studiul bibliografic,
4.1 Controlul calitatii produselor - . s 4
. rezolvari de exercitii
4.2 Controlul calitatii proceselor : brobleme
5. Organizarea controlului calitatii in filaturi, 3P 3
tesatorii si finisaje
6. Organizarea controlului calitatii in firmele de 4
tricotaje
7. Organizarea si asigurarea calitatii in firmele 3
de confectii
8.2 Laborator Metode de .
Observatii
predare
L1. Protectia muncii. Norme NTS si PSI. Prezentare ’
laborator. Program de activitate
L2. Analize si incercdri pe fesaturi 2
L3. Determinarea rezistentei la sfasiere ) o 2
L4.Determinarea sarcinii la rupere si a alungirii tesaturilor lzlscbutnle 31 2
L5.Controlul degradarii materialelor textile ez dalterea, 2
L6. Determinarea rezistentei la stropire ror;)ll?e rr?aztlirze;ea 2
L7. Determinarea contractiei la spalat Fl)ucréri cactice ’ 2
L8. Determinarea tendintei de pilling a tesaturilor cu refg cat ’ ’
continut de fibre sintetice '
L9 Determinarea hidrofiliei 2
L10. Determinarea rezistentelor vopsirilor la spalare 2
L.11. Determinarea rezistentelor vopsirilor la lumina zilei 2
L.12. Determinarea rezistentelor vopsirilor la frecare 2




L13. Determinarea rezistentelor vopsirilor la transpiratie

[\

L.14. Recuperdri

Bibliografie:
1. Pustianu M., Controlul calitatii in industria textila, - Note de curs , CD

2. AGIR, Manualul inginerului textilist, Ed. Tehnica, Buc.2006
3. Pustianu M., Sirghie C., Calitatea produselor textile, Ed. UAV, Arad, 2007

4.C. Preda, C. Preda, Metode si aparate pentru controlul calitatii materialelor textile
destinate confectionarii produselor de imbracaminte, Editura BIT, Iasi, 1995.

5. Pustianu M., Controlul calitatii in industria textila, - Lucrari de laborator , CD

9. Coroborarea

continuturilor

disciplinei

cu asteptarile

reprezentantilor

comunitatii epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din
domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordantd cu ceea ce se face in alte centre universitare din
tara si din strdindtate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului
disciplinei au avut loc intalniri atat cu reprezentati ai mediului de afaceri, cu angajatori cat si
cu cadre didactice din invatamantul universitar.

10. Evaluare

10.3
Ti e ee 10.2 M Ponder
'P .de 10.1 Criterii de evaluare 0 etode de 0 dere
activitate evaluare din nota
finala
- gradul de asimilare a limbajului de
specialitate;
10.4 - corectitudinea si completitudinea .
rectitucined st pletituci Evaluare scrisa finala 70%
Curs cunostintelor;
- coerenta logica;
- capaqitatea d‘? a opera cu Participare activa la 0%
cunostintele z?lmlllate; activitatile de laborator 7
10.5 - capacitatea de aplicare 1n practica; —
. pact deap p Evaluare scrisa (in timpul 10%
Seminar/ | - criterii ce vizeazd aspectele .
o . o semestrului): referat.
laborator | atitudinale: constinciozitatea,

interesul pentru studiu individual.

TOTAL 100%

10.6 Standard minim de performanta: sa rezolve in proportie de 50% subiectele primite la
examen,; sa predea referatul; sa participe activ la lucrarile de laborator.

Data completarii

01.10.2018

S.L. dr.ing.Pustianu Monica

Data avizirii in departament

Semnaitura titularului de curs

Semnaitura titularului de laborator
S.L. dr.ing.Pustianu Monica

Semnitura director departament
Conf. dr. Sima Gheorghe







FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU " ARAD
1.2. Facultatea INGINERIE
1.3. Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4. Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5. Ciclul de studii LICENTA
1.6. Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE
2. Date despre disciplina
2.1. Denumirea disciplinei ELABORAREA SI DEFINITIVAREA
PROIECTULUI DE DIPLOMA

2.2. Titularul activitatii de curs

2.3. Titularul activitatii de proiect PROF.DR.ING.EC.BARBU IONEL
PROF.DR.ING POPA ALEXANDRU
SEF LUCRARI DR:ING: BUCEVSCHI ADINA

2.4. Anul de studiu v
2.5. Semestrul I
2.6. Tipul de evaluare EXAMEN
2.7. Regimul disciplinei Obligatorie / DS

3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 5 din care 3.2 curs 3.3 Proiect 5
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 70 | din care 3.5 curs 3.6 seminar/laborator | 70
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 70
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 5
Examinari 5
Alte activitati 0
3.7. Total ore studiu individual 30
3.9. Total ore pe semestru 100
3.10. Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Inginerie generald in textile, Fibre textile, Procese si masini in filatura,
Procese si masini in tesatorie, Controlul calitaatii In industria textila

4.2. de competente




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Activitate de elaborare si definitivare a Proiectului de Diploma se va
5.2. de desfasurare a efectua sub indrumarea conducatorului de proiect.
seminarului/laboratorului Deoarece fiecare absolvent va avea un domeniu de interes,
documentarea practica se va face in functie de specificul temei.

6. Competente specifice acumulate

Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate..
Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile.
Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

Competente
profesionale

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii $i
autoevaludrii Tn luarea deciziilor.

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de inifiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si
respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continud a propriei
activitati.

Autoevaluarea obiectivd a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piaa
muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si
profesionala. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia
informatiei si a comunicarii.

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Corelarea activitatii de practica cu tema proiectului;
- Documentarea teoretica si practica;

- Modul de organizare al activitatii de productie;

- Optimizarea tehnologiilor proiectate;

7.1.0biectivul
general al
disciplinei

modul de obtinere, prelucrare si interpretare a rezultatelor experimentale .
uniformizarea conditiilor de realizare a lucrarii de licenta;

eficientizarea activitatilor de coordonare a lucrarilor de licenta;

cresterea nivelului calitatii lucrarilor de licenta;

redactarea unitara intr-un format impus a lucrarilor de licent;

evaluarea unitara a absolventilor care vor sustine lucrarea de licentd;

7.2.0Obiectivele
specifice




8. Continuturi

8.2 Proiect Metode de predare | Observatii
Studiu privind domeniul de dezvoltare tehnicd si tehnologicd de
produs si de tehnologie si cercetare aplicativa si in vederea elaborarii 5 ore
proiectului de diploma
Pregatirea activitatilor de informare si documentare teoreticd si . .

L Discutia, 5 ore
practica .

- — : - — Conversatia,
Desfasurarea activitatii de informare si documentare teoretica o

. o Lucrul individual 10 ore
(depistare, evaluare, selectare si fisare) Exercitiul
Desfagurarea activitatii de informare §i documentare practica ;

) Dezbaterea 10 ore
(depistare, evaluare, selectare)
Proiectarea sortimentului de fire / fesaturi 5 ore
Proiectarea tehnologiei de fabricatie a firelor / tesaturilor 30 ore
Costuri de productie si eficienta economica 5 ore

Bibliografie
1. Barbu 1., Bucevschi A., Zoica G. — Filatura de bumbac — procese §i masini — Editura Mirton
Timisoara, 2001
2. Barbu I. - Proiectare tehnologica in filatura de bumbac - Editura Mirton Timigoara, 2000
3. Popa, A. - Filatura de 14nd piptanatd. Editura Mirton, Timisoara, 2002.
4. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio, Toyota,
Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-Napoca.
5. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002
6. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica, ,
Editura Bit, Iasi;

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si din
strainatate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei au avut loc
intalniri atdt cu reprezentati ai mediului de afaceri, cu angajatori cat si cu cadre didactice din
invatamantul universitar.

10. Evaluare

Tfp.de 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . Pon(-ierevdln
activitate nota finala

. Evaluarea se va face printr-o sustinerea
Proiect P 100%

orald a proiectului de diploma.
TOTAL 100%




10.6 Standard minim de performanta:Elaborarea unui proiect complet de planificare, programare si
conducere de proces si sistem de productie. Elaborarea unui proiect de dezvoltare a unei investitii, a unui
proces sau a unui element de sistem tehnologic, incluzand gestiunea resurselor si asigurarea calitatii.
Elaborarea a doud proiecte, unul de proces tehnologic si unul de echipament tehnologic, vizind
fabricarea unui produs industrial. Realizarea responsabild, In conditii de asistentd calificatd, de proiecte
pentru rezolvarea unor probleme specifice domeniului, cu evaluarea corecta a volumului de lucru, a
resurselor disponibile, a timpului necesar de finalizare si a riscurilor, In conditii de aplicare a normelor
deontologice si de etica profesionala in domeniu, precum si de securitate si sdnatate in munca.
Realizarea unei lucrdri / unui proiect, ca lider intr-o echipd pluridisciplinard si distribuirea cu
responsabilitate de sarcini specifice subordonatilor, cu adoptarea unei atitudini pozitive si respect fatd
de membrii echipei. Elaborarea §i sustinerea argumentatd, in limba roméana si intr-o limba de circulatie
internationald, a unui plan personal de dezvoltare profesionald, utilizand diverse surse si instrumente de
informare.

Data completarii Semnadtura titularului de proiect
01.10.2018 Prof.dr.ing. Ionel Barbu
Prof.dr.ing.. Alexandru Popa
Sef lucrari dr.ing. Adina Bucevschi

Data avizarii in catedra Semnatura director departament
...................................... Prof.dr.ing.. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatamant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU "
ARAD

1.2. Facultatea INGINERIE

1.3. Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA,
TEXTILE SI TRANSPORTURI

1.4. Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5. Ciclul de studii LICENTA

1.6. Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL

PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei FINISAREA PRODUSELOR TEXTILE
2.2. Titularul activitatii de curs SEF LUCRARI DR. ING. PUSTIANU
MONICA

2.3. Titularul activitatii de SEF LUCRARI DR. ING. PUSTIANU

seminar/laborator MONICA

2.4. Anul de studiu v

2.5. Semestrul II

2.6. Tipul de evaluare Examen

2.7. Regimul disciplinei Obligatorie/DID

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 6 din care 3.2 curs 3 133 3
seminar/la
borator

3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 84 | din care 3.5 curs 42 | 3.6 42
seminar/la
borator

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual,suport de curs, bibliografie si notite 5

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe

5
teren
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii i eseuri 3
Tutoriat
Examinari 3
Alte activitati
3.7. Total ore studiu individual 16
3.9. Total ore pe semestru 100
3.10. Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum CHIMIE, FIZICA, MATEMATICA, FIBRE TEXTILE,
MECANICA, REZISTENTA MATERIALELOR, INGINERIE




GENERALA IN TEXTILE, STRUCTURI TEXTILE

4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni algebrice simple,

deprinderi de lucru in laborator chimic

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Sala de curs, dotata cu laptop, videoproiector si
software adecvat (Power Point, Word)

Sald de laborator, dotatd corespunzator (tabla,

5.2. de desfasurare a laptop, videoproiector-standuri de laborator
seminarului/laboratorului dotate cu substante si aparatura de laborator

specifica disciplinei)

a

Competente specifice acumulate

textile.

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale
domeniului textile-pieldrie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor
specifice

C5. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul
general al
disciplinei

Cursul predat la disciplina Finisarea produselor textile are ca obiectiv
insusirea de catre studenti a unor cunostinte referitoare la fibre textile si
tehnologii de finisare a produselor textile.

Cursul trateaza principiile teoretice si caile de realizare practica a
proceselor fizico-chimice, mecanice si chimice, folosite pentru adaptarea
materialelor fibroase scopului caruia le sunt destinate.

Cursul abordeaza urmadtoarele aspecte: principalele fibre textile; bazele
fizico-chimice ale tratamentelor de pregatire; tehnologiile de pregatire a
tesaturilor din bbc., in, 1and, matase; tehnologiile de pregatire a lanii;
procedeele si utilajele pentru uscarea materialelor textile; operatiile de
finisare fizico-mecanica; operatiile de finisare chimicd; notiuni despre
aglutinanti si reologia acestora; tehnologiile de vopsire si imprimare, etc,
determinante pentru calitatea si forma de prezentare a produselor textile
corelate cu ultimele noutdti tehnico-stiintifice si tehnologice in domeniul
textilelor.

Lucrarile de laborator urmaresc formarea deprinderilor practice, de lucru
cu materialele textile, substantele chimice, substantele auxiliare, clasele de
coloranti si realizarea practicd a dizolvarii colorantilor, a prepararii
solutiilor, a pregatirii materialelor, a tratarii lor, a vopsirii si imprimarii
prin diferite procedee reproduse la scard de laborator, a reproducerii la




mostra a vopsirilor si imprimarilor.

caruia le sunt destinate

. cunoasterea principiilor teoretice si a cailor de realizare practica a
proceselor textile folosite pentru adaptarea materialelor fibroase scopului

. asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice finisarii
chimice textile pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor
. textile
7.2.0Obiectivele . . . C s
specifice o proiectarea proceselor tehnologice de finisare chimica textila.
. planificarea, coordonarea si monitorizarea proceselor tehnologice de
finisare chimica textila
. cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea aparaturii
specifice;
o abilitatea de a planifica un experiment.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Observatii
1. Notiuni de baza ale finisarii produselor 3
textile;
2. Operatiile de finisare a materialelor
celulozice
2.1 Operatiile de pregatire a materialelor
celulozice
2.2 Operatiile de stabilizare dimensionald a
materialelor celulozice 9
2.3 Uscarea materialelor celulozice
.. . . . Prelegerea
2.4 Finisarea fizico-mecanicd a materialelor SO
. participativa,
celulozice Jezbaterea
2.5 Finisarea  chimicd a  materialelor ’
. expunerea,
celulozice roblematizarea
3. Operatiile de finisare a materialelor proteice; p .
3.1 Operatiile de pregatire a materialelor din demonsitrafia,
' lﬁﬁé preg modelarea,studiul
. - . . - rin descoperire,
3.2 Operatiile de stabilizare dimensionald a Prin Gescoperire.
. . studiul bibliografic,
materialelor din 1ana . e
.. .. . rezolvari de exercitii
3.3 Alte operatii de finisare umeda . orobleme. lucrari
3.4 Uscarea materialelor din 1ana 3P o 12
. . . . practice.
3.5 Finisarea fizico-mecanica a materialelor
din lana
3.6 Finisarea chimica a materialelor din 1ana
3.7 Operatiile de pregatire a matdasii naturale
3.8 Alte operatii de finisare umeda a matasii
naturale
4. Operatiile de finisare a materialelor din fibre
chimice;
4.1 Operatiile de pregdatire a materialelor din 9
fibre chimice
4.2 Operatiile de stabilizare dimensionald a




materialelor din fibre sintetice
(termofixarea)

4.3 Uscarea materialelor sintetice

4.4 Finisarea chimica a materialelor din fibre
chimice

5. Tehnologii tinctoriale
5.1 Elemente de teoria proceselor tictoriale
5.2 Definirea si caracterizarea proceselor
tinctoriale
5.3 Tehnologii si utilaje pentru vopsire
5.3 Imprimarea materialelor textile.

Bibliografie:
1. Pustianu M., Finisarea produselor textile,- Note de curs ,CD
2. Popescu C., Pustianu M., Finisajul si albitoria textila, Ed. UAV Arad, 1999
3. Pustianu M., Finisarea produselor textile, Ed. Mirton, Timisoara, 2004
4. AGIR, Manualul inginerului textilist, vol III, 2005

8.2 Laborator Metode de

predare Observatii

L1. Protectia muncii. Norme NTS si PSI. Prezentare
laborator. Program de activitate;

L2. Descleierea materialelor din bumbac;

L3. Fierberea alcalina a materialelor din bumbac;;

L4. Albirea materialelor din bumbac;;

L5. Mercerizarea materialelor din bumbac; Discutiile $i

L6. Spalarea lanii brute; dezbaterea,

- ~ modelarea
L7. Carbonizarea lanii; ’

L8. Albirea lanii; problematizarea,

- - - referat.
L9. Tratamente de hidrofugare a materialelor textile;

L10. Tratamente de ignifugare a materialelor textile;

L11. Vopsirea materialelor celulozice si proteice

L12. Vopsirea materialelor sintetice;

L13. Imprimarea.

W [WW W W W IWIWIWIW|W|W]| W

L14. Verificarea cunostintelor. Recuperari

Bibliografie
1. Pustianu M., Bucur M.S., Finisarea produselor textile, vol.l Albitorie, Indrumar de
laborator, Ed. U.A.V., 2004
2. AGIR, Manualul inginerului textilist, vol III, 2005
3. Pustianu M., Finisarea produselor textile, Lucrari de laborator, CD

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor
comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din
domeniul aferent programului

Continutul disciplinei este in concordantd cu ceea ce se face in alte centre universitare din
tara si din strdindtate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului
disciplinei au avut loc intalniri atat cu reprezentati ai mediului de afaceri, cu angajatori cat si
cu cadre didactice din invatamantul universitar.




10. Evaluare

T!p.de 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Poncilerev
activitate din nota finala
é(l)u‘"s Rezolvarea subiectelor Evaluare scrisa finala 80%
10.5 Verificarea cunostintelor Evaluare scrisa la laborator 20%
laborator dobandite la laborator

TOTAL 100%

10.6 Standard minim de performanta: Rezolvarea in proportie de 50% a subiectelor de examen.

Data completarii

Semnatura titularului de curs
S.1. dr.ing.Pustianu Monica

01.10.2018  S.l. dr.ing.Pustianu Monica

Data avizarii in departament

Semnaitura titularului de laborator

Semnitura director departament
Conf. dr. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei

DESIGN $I STRUCTURI

TESATURI 1

COMPLEXE DE

2.2 .Titularul activitatii de curs

Sef lucr. dr. ing. ADINA BUCEVSCHI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

Sef lucr. dr. ing. ADINA BUCEVSCHI

2.4.Anul de studiu

1A%

2.5.Semestrul I
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS

3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 5 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1+

proiect 2

3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 70 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 15
Examindri 15
Alte activitati 15
3.7.Total ore studiu individual 105
3.9.Total ore pe semestru 175
3.10.Numarul de credite 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum

Inginerie generald in textile, Design, Structuri textile (fire), Fibre textile,
Structuri textile (tesaturi)

4.2. de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si
creta), precum si metode moderne (videoproiector) si




calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Lucrarile de laborator sunt individuale, fiecare student
avand sarcina sa faca determinari si aprecieri pe un
pachet de mostre potrivit cu tema lucrarii

A

Competente specifice acumulate

- Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectdrii si fabricatiei produselor textile

- Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate.

- Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile

- Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile Tn relatie cu procesele tehnologice asociate.

Competente
profesionale

Utilizarea procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza pentru conducerea si coordonarea
principalelor procese tehnologice de fabricatie a produselor textile.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul . cunoasterea si insugirea problematicii legate de caracteristicile structurale
general al disciplinei | ale tesaturilor,
. elemente de programare a tesaturilor;
. cunoasterea si Tnsusirea problematicii legate de clasele de legaturi,
proprietatile si domeniile de utilizare ale tesaturilor ;
7.2.0biectivele ° cunoagterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice disciplinei;
specifice o cunoasterea principiilor teoretice si a cdilor de realizare practica a

proceselor textile folosite pentru adaptarea materialelor fibroase scopului caruia
le sunt destinate.

o cunoasterea normelor de tehnica securitafii in méanuirea produselor
textile;
o cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea aparaturii
specifice;
o abilitatea de a planifica un experiment.
. insugirea etapelor de proiectare §i realizare a unei tesaturi;
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Observatii
Legaturi adria Expunere interactiva, 4 ore
demonstratie
Legaturi crep Expunere interactiva, 4 ore
demonstratie
Legaturi ajour Expunere interactiva, 4 ore
demonstratie




Legaturi fagure Expunere interactiva, 4 ore
demonstratie

Legaturi pentru tesaturi cu dungi Expunere interactiva, 6 ore
demonstratie

Legaturi pentru tesaturi cu carouri Expunere interactiva, 6 ore
demonstratie

Bibliografie

[1]. Cioara, I. - Ingineria proceselor textile, Editura CERMI, lasi

[2]. Cioara, L. ’Structura tesaturilor”, Editura PERFORMANTICA , Iasi., 2001
[3]. Liute, D. - Procese si masini pentru prelucrarea firelor, vol I, II, Editura Tehnica, 1995;
[4]. Chinciu, D. - Structura si proiectarea tesaturilor, vol.I si Il Editura Rotaprint,
[5]. Chinciu, D. , ,,Geometria structurii tesaturilor”’, Editura BIT, Iasi, 1996

[6]. Bucevschi, A., Structuri textile (tesaturi), note de curs 2018

[7]. Bucevschi, A., Design si structuri complexe de tesaturi, note de curs, 2018

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Nr.de. ore

Prezentarea notiunilor de baza. Probleme privind 2

protectia muncii §i paza contra incendiilor

Studiul legaturilor adria. Caracteristici de structura si de 2

aspect ale legdturilor

Studiul legaturilor crep. Caracteristici de structura si de 2

aspect ale legdturilor conversatia,

Studiul legaturilor ajour. Caracteristici de structurd si de | chestionarea orala, 2

aspect ale legdturilor dezbaterea, lucrul n

Studiul legiturilor fagure. Caracteristici de structurd si | echipd, invatarea prin 2

de aspect ale legaturilor cooperare

Studiul legéturilor tesdturi cu dungi si carouri. 2

Caracteristici de structurd si de aspect ale legaturilor

Recuperari 2

Bibliografie

[1]. Cioara, I. - Ingineria proceselor textile, Editura CERMI, lasi

[2]. Cioara, L. ”Structura tesaturilor”, Editura PERFORMANTICA , Iasi., 2001
[3]. Liute, D. - Procese si masini pentru prelucrarea firelor, vol I, II, Editura Tehnica, 1995;
[4]. Chinciu, D. - Structura si proiectarea tesaturilor, vol.I si II Editura Rotaprint,
[5]. Chinciu, D., ,,Geometria structurii tesaturilor”’, Editura BIT, Iasi, 1996

[6]. Bucevschi, A., Structuri textile (tesaturi), note de curs, CD, 2018

[7]. Bucevschi, A., Design si structuri complexe de tesaturi, note de curs, CD, 2018

8.3. Proiect Metode de predare Observatii
Stabilirea temei. Probleme organizatorice 2 ore
Stabilirea parametrilor de structura pentru tesatura | lucrul in echipa, 12 ore

finita
Alegerea firelor pentru cele doud sisteme
Stabilirea parametrilor tehnici si tehnologici
Schema de programare: legatura, navddirea,
comanda
Raportul de culoare
Stabilirea domeniului de existenta al tesaturilor
Calculul contractiei sistemelor de fire

invatarea prin
cooperare,
conversatie, dezbatere




Calculul contractiei totale la tesere si finisare
Calculul numarului de fire din sistemul de urzeala
Calculul masei tesaturii finite

Calculul grosimii tesaturii

Calculul densitatii aparente

Calculul gradul si procentului de acoperire al
tesaturii finite

Coeficientul de umplere al tesaturii finite

Gradul de compactitate al fesdturii finite

Proiectarea parametrilor de structura pentru lucrul in echipa, 10 ore
tesatura cruda invatarea prin

Calculul desimii firelor cooperare,

Calculul 1atimii tesaturii crude conversatie, dezbatere

Calculul masei tesaturii crude

Calculul gradului si a procentului de acoperire al

tesaturii crude

Coeficientul de umplere al tesdturii crude

Gradul de compactitate al {esaturii crude
Calcule tehnologice lucrul in echipa, 4 ore

invatarea prin
cooperare,
conversatie, dezbatere

[1]. Chinciu, D. - Structura si proiectarea tesaturilor, vol.I si II Editura Rotaprint,
[2]. Chinciu, D., ,,Geometria structurii tesaturilor”’, Editura BIT, Iasi, 1996

[3]. Bucevschi, A., Structuri textile (tesaturi), note de curs

[4]. Bucevschi, A., Design si structuri complexe de tesaturi, Indrumar de proiectare, 2013

9. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

e Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea

specialistilor In domeniul textil, Tncadrabili la nivelul societdfilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a Teza care contine 5-6
aplica combinat si subiecte teoretice din
10.4 Curs transmite Tn mod materia predata la curs. 50%
corect si adecvat
cunostintele dobandite
Activitatea la laborator 20%

10.5 Seminar/laborator
proiect

- capacitatea de a
opera cu cunostintele
asimilate

- capacitatea de
aplicare in practica

se desfasoara pe grupe
mici de lucru, ceea ce

permite observarea
modului de lucru al
fiecarui  student  si




- criterii ce vizeaza aprecierea corectd a

aspecte atitudinale: calitatii lucrarilor
efectuate, a modului de

constiinciozitatea,

interesul pentru studiu prelucrare a rezultatelor
dividual si a concluziilor finale
individua

Activitatea la proiect se
Qesfasoara individual, 30%
fiecare student

rezolvand o tema

impusa

10.6 Standard minim de performantd

o Analiza corectd a unei probleme tehnologice de complexitate medie aparuta in fabricatia unui
produs textil, utilizind un procedeu, o tehnica sau o metoda consacratd in domeniu

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 s.l. dr. ing. Adina Bucevschi s.l. dr. ing. Adina Bucevschi
Data avizarii in departament Semnitura director departament

01.10.2018 Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




