FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU din ARAD
1.2.Facultatea DE INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE
2. Date despre disciplind
2.1.Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE LANA 2
2.2.Titularul activitatii de curs PROF.UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA
2.3.Titularul activitatii de laborator/proiect PROF.UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA
2.4.Anul de studiu 111
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare Examen
2.7.Regimul disciplinei OPTIONALA /DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 5 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator + proiect | 1+2
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 70 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator + proiect | 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 16
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 4
Examinari 3
Alte activitati 2
3.7.Total ore studiu individual 55
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numarul de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Fibre textile, Bazele proceselor din filatura
4.2.de competente Cunoasterea si utilizarea notiunilor din domeniu

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Sala de curs, laptop, videoproiector

5.2.de desfasurare a laboratorului/proiectului | Sald de laborator, aparate si utilaje specifice
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Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e Utlizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectarii si fabricatiei produselor textile.

® Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate.

¢ Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile.

¢ Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice
asociate.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul

Disciplina Procese si masini 1n filatura de 14nd are ca obiectiv pregatirea

general al studentilor cu notiunile de baza pentru procesele din filatura de 1ana. Pe
disciplinei perioada a doud semestre in cadrul orelor de curs, proiect si de lucrari de
laborator, studentilor le sunt prezentate fluxurile tehnologice utilizate ,
probleme legate de neuniformitate ca o caracteristicd de baza a insiruirilor
fibroase si operatiile de baza intilnite in filatura: destramare, cardare,
laminare, dublare, amestecare, pieptanare, torsionare si infasurare
7.2.0biectivele e Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea
specifice de sarcini specifice proiectarii si fabricatiei firelor de 1ana.

Proiectarea firelor de 1ana si a proceselor tehnologice asociate.

Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a firelor de
lana.

Evaluarea §i asigurarea calitatii firelor de 1and in relatie cu procesele
tehnologice asociate.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Observatii
Pieptanarea lanii: Instruirea directa, 4 ore
- principiul operatiei de pieptdnare; Discutia,
- intensitatea de pieptdnare; Conversatia
- mecanismele masinii de pieptanat;
- reglaje tehnologice;
- progrese in constructia masinilor de pieptanat;
Vopsirea benzilor; Instruirea directa, 1 ora
Discutia,
Conversatia
Spalarea si cdlcarea benzilor; Instruirea directa, 1ora
Discutia,
Conversatia
Dublarea si laminarea: Instruirea directa, 8 ore
- principiul laminadrii, mecanismul de laminare; Discutia,
- indicii laminarii; Conversatia
- campul fortelor de frecare;




- ecartamente, forte de laminare;

- neregularitatea benzilor laminate;

- amestecarea componentilor la laminor;

- reglaje tehnologice;

- perfectionari;

- linii de preparatie a filaturii de 14na pieptdnata;
- obtinerea pretortului;

- obtinerea semitortului;

Filarea:
- masin
- masin

a de filat din filatura de 1ana cardata;
a de filat din filatura de 1ana pieptanata;
- mecanisme de alimentare;
- mecanismul de laminare:
- mansoanele cilindrilor de presiune;
- inclinarea trenului de laminat;
- tipuri de trenuri de laminat;
- mecanismul de torsionare:
- inelul, cursorul, tipuri de cursori;
- influenta masei cursorului asupra tensiunii in fir;
- fusul masinii de filat;
- mecanismul de infasurare:
- tipuri de mecanisme, reglaje;
- sisteme de actionare a fuselor;
- reglaje tehnologice;
- perfectionari ale masinilor de filat;

Instruirea directa,
Discutia,
Conversatia

14 ore

Bibliografie
1. Popa, Al - Indrumar de proiectare la disciplina “Procese $i masini in filatura de 1ana. Arad 1995
Caraiman, M., Piroi, C., (2000), Procese si masini in filatura de lana. Aplicatii practice, Editura

2.

2.
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Team, lasi.

Caraiman, M., Netea, M., Taras, I, (1998), Filatura de lana. Fire. Materii prime. Amestecuri,

Editura BIT, Iasi.

Avram, D. Buhu, L., (2001), Proiectarea tehnologica in filaturile de 1ana, Ed. Venus, lasi.
Avram, D. Buhu, L., (2004), Filatura de 1and. Pregatirea fibrelor pentru amestecare si

amestecarea, vol. 1, Ed. Performantica, lasi.

Netea, M.,( 1964), Filatura de l1ana, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.
Roth, St., Netea, M., (1978), Proiectarea si alcatuirea amestecurilor in industria l1anii, Ed.

Tehnica, Bucuresti.

. Popa, A. s.a. - Statisticd aplicatd in textile. Arad 1996.
. Popa, A. - Filatura de 1ana piptanata. Editura Mirton, Timisoara, 2002.

10. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio,
Toyota, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-
Napoca.

11. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002

12. A. Popa, Prelucrarea industriald a fibrelor tip 1and, Editura Universitatii Aurel Vlaicu din Arad,

2015,

12. Popa, A. — Procese si magini 1n filatura de 1ana. Curs UAV Arad 2018.

8.2 Laborator

Metode de
predare

Observatii




Sem 2. Lucrarea 1. Protectia muncii. Masina de pieptanat. prezentare | Demonstratia, 4 ore

tehnologica si cinematicd; calcule cinematice si tehnologice; Discutia,

deservirea masinii; defecte, cauze, remedieri. Conversatia

Sem 2. Lucrarea 2. Analiza comparativa flaier — laminor de mare experimentul 4 ore
intindere sub aspect tehnologic, constructiv si al calitatii productiei

Sem 2. Lucrarea 3. Stabilirea conditiilor optime de functionare si 4 ore

determinarea elementelor de reglaj Tn operatia de filare la masina de
filat cu inele. Analiza influentei modificarii unor parametrii asupra
neuniformitatii firelor

Sem 2. Lucrarea 4. Recuperari. Verificarea cunostintelor dobandite. 2 ore

Bibliografie

1. Popa, AL - Indrumar de proiectare la disciplina “Procese si masini in filatura de lana. Arad 1995

2. Caraiman, M., Piroi, C., (2000), Procese si masini 1n filatura de 1ana. Aplicatii practice, Editura

Team, Iasi.

3. Caraiman, M., Netea, M., Taras, I, (1998), Filatura de lana. Fire. Materii prime. Amestecuri,

Editura BIT, Iasi.

4. Avram, D. Buhu, L., (2001), Proiectarea tehnologica in filaturile de 1ana, Ed. Venus, Iasi.

5. Avram, D. Buhu, L., (2004), Filatura de land. Pregatirea fibrelor pentru amestecare si

amestecarea, vol. 1, Ed. Performantica, Iasi.

6. Netea, M.,( 1964), Filatura de lana, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

7. Roth, St., Netea, M., (1978), Proiectarea si alcatuirea amestecurilor in industria l1anii, Ed.

Tehnica, Bucuresti.

8. Popa, A. s.a. - Statisticd aplicata 1n textile. Arad 1996.

9. Popa, A. - Filatura de 1ana piptanatd. Editura Mirton, Timisoara, 2002.

10. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio,
Toyota, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-
Napoca.

11. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002

12. Popa, A. — Procese si masini 1n filatura de 1ana. Lucrari de laborator UAV Arad 2018.

8.3 Proiect Metode de predare | Observatii
Stabilirea procesului tehnologic si corelarea capacitatilor de | Discutia, 28 ore
productie pentru o filatura care sa realizeze ............ tone / an fire | Conversatia,
din ............... utilizand masini de filat ........................ Se cunosc : | Lucrul individual

- finetea firului care se va realiza; Exercitiul,

- modul de aprovizionare cu materii prime a filaturii. Dezbaterea

Etapele proiectului:
- stabilirea sistemului de filare;
- adoptarea utilajelor;
- stabilirea planului de filare preliminar;
- stabilirea elementelor de reglaj;
- stabilirea parametrilor planului de filare final;

Bibliografie
1. Popa, Al - Indrumar de proiectare la disciplina “Procese si masini in filatura de 1ana. Arad 1995
2. Roth, St., Netea, M., (1978), Proiectarea si alcatuirea amestecurilor in industria lanii, Ed.
Tehnica, Bucuresti.
3. Popa, A. - Filatura de 1ana piptanata. Editura Mirton, Timisoara, 2002.
4. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio,
Toyota, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-




Napoca.
5. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002 .

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continuturile sale, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor Tn domeniul fildrii firelor tip 14na, incadrabili la nivelul societatilor comerciale.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de 10.2 Metode de 10.3 Pondere din nota
evaluare evaluare finala

Rezolvarea subiectelor | Evaluare scrisa 60%

10.4 Curs
Verificarea Evaluare orala 20%
cunostintelor

10.5 Seminar/ dobandite la laborator

Laborator/proiect Elaborarea si Evaluare oralda 20%
sustinerea proiectului
de an

10.6 Standard minim de performantd

e Rezolvarea optimad a unor probleme complexe, cu preponderenta specifice proiectarii si fabricatiei
firelor de l1ana, prin utilizarea unor sisteme de operare, pachete software, baze de date si a
proiectdrii asistate

¢ Proiectarea optima a firelor de 1ana si a proceselor tehnologice asociate acestora, utilizand
principii, procedee, tehnici §i metode consacrate in domeniu

e Rezolvarea optima a unor probleme referitoare la planificarea, coordonarea si monitorizarea
sistemelor de fabricatie a firelor de 1ana.

e Rezolvarea optima a unor probleme, referitoare la evaluarea si asigurarea calitatii firelor de 1ana
in relatie cu procesele tehnologice asociate

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de laborator/proiect
20.09.2018 Prof.dr. Alexandru Popa Prof.dr. Alexandru Popa
Data avizarii In departament Semnadtura director departament

01.10.2018 Prof.dr. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE
LIBERIENE

2.2.Titularul activitatii de curs CONEF.DR.ING.CECILIA SIRGHIE

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF.DR.ING.CECILIA SIRGHIE

2.4.Anul de studiu I

2.5.Semestrul |

2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU

2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 8
Examindri 3
Alte activitati 3
3.7.Total ore studiu individual 58
3.9.Total ore pe semestru 100
3.10.Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Fibre textile, Structuri textile (fire), Bazele proceselor din filatura, Chimie,
Mecanisme si organe de masini, Inginerie textila, Desen tehnic, Algebra.
4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebra, de reprezentare grafica

tridimensionala si/sau bidimensionala a unor parti componente ale masinilor si
utilajelor din filatura de liberiene, de reprezentare schematica a organelor de
masini.




S.

Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si

creta), precum $i metode moderne (videoproiector) si
calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se

utilizeaza referate de laborator, precum si
activitati practice in laborator constand in calcule
cinematice si tehnologice si/sau probleme.

6. Competente specifice acumulate
C1 - Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei 1n efectuarea de
oo calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale:
§ & | aplicarea cunostintelor fundamentale in domeniul ingineriei indistriale.
2, '% C2 - Analiza, caracterizarea si selectarea proceselor si tehnologiilor necesare realizarii
§ °§ produselor textile.
© &3 Solutionarea problemelor tehnologice de fabricatie a produselor textile
C4 - Coordonarea procesele tehnologice de fabricatie a produselor textile
o CT1 - Executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie, cu asistentd
E calificatd, pe baza documentarii si a rationamentului logic, respectand si dezvoltand valorile si
§ etica profesionald: executant responsabil de sarcini profesionale
% CT2 - Aplicarea tehnicilor de munca eficientd in echipd, adoptdnd o atitudine pozitiva,
= utilizand abilitatea de coordonare, capacitatea de a face schimb de experienta si de a utiliza
i._:" feed-back-ul pentru imbunatatirea practicii profesionale: comunicare si cooperare in echipa,
*}: spirit antreprenorial, initiativa i recunoasterea limitelor
E‘ CT3 - Autoevaluarea obiectiva a nevoii de dezvoltare profesionala si personala prin Tnsusirea
8 unor noi cunostinte dobandite prin utilizarea eficienta a diverselor resurse, tehnici de invatare si
a abilitatilor lingvistice: constientizarea nevoii de formare continud, Tnvatare eficienta.
7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)
7.1.0biectivul »Prezentarea aspectelor particulare ale tehnologiei de filare, aplicate in filatura

general al disciplinei | in cazul prelucrarii fibrelor liberiene.

manaliza tehnologiilor clasice, modernizarile, progresele inregistrate pe faze
tehnologice si tendinte de dezvoltare in sectorul filarii fibrelor liberiene (in,

cénepa.)
7.2.0Obiectivele ° intelegerea notiunilor specifice tehnologiilor de prelucrare a fibrelor
specifice liberiene;
o cunoasterea utilajelor de prelucrare primard si a celor din filatura de
liberiene precum si a modului de functionare a acestora;
o cunoasterea indicatorilor specifici operatiilor realizate 1n filatura de
liberiene;
o intelegerea deosebirilor majore care existd intre tehnologiile de

prelucrare a fibrelor liberiene si a celor de bumbac sau de lana.




studiu al maginilor textile;

. perfectionarea $i imbunatatirea pregatirii teoretice si practice a
studentilor simultan cu perfectionarea metodelor de invatare si a principiilor de

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

Capitolul 1. Plantele liberiene. Notiuni generale.
Structurd, proprietati, tipuri de plante si regiuni de
culturd, modalitati de valorificare a plantelor si in
particular a fibrelor principalele posibilitati de
prelucrare si extragere a fibrelor. Clasificarea fibrelor.

Capitolul II. Topirea plantelor liberiene (inul si
canepa). Metode clasice si metode moderne de topire.
Noutati Tn domeniu (cotonizarea).

Capitolul IIl. Prelucrarea primard a plantelor
liberiene. Spalarea si uscarea tulpinilor. Operatii
tehnologice de prelucrare primara. Masini si utilaje
pentru prelucrarea primara (zdrobit, scuturat, melitat).
Tipuri de procese tehnologice care au loc in filatura
de liberiene. Clasificare materii prime. Tipuri de fire.
Procese tehnologice. Pregétirea fuiorului si a caltilor.

Capitolul 1V. Pieptanarea fibrelor lungi. Fazele
pieptandrii  verticale. Mecanismele masinii de
pieptanat verticale. Calcule tehnologice.

Capitolul V. Masina de format benzi. Dubleza.
Descriere.Functionare. parametri tehnologici.

Capitolul VI. Cardarea fibrelor liberiene. Scop.
Utilaje. Alimentarea la carde. Tipuri de interactiuni la
carde. Capacitatea de amestecare, debitarea,
uniformizarea. Calcule cinematice si tehnologice

Capitolul VII. Tendinte in procesarea firelor scurte si
foarte scurte. Cotonizarea.

Videoproiector/calculator
Prezentare power point.
Expunere interactiva.
Metoda clasica (tabla)
pentru demonstratii.

6 ore

2 ore

4 ore

6 ore

6 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie

1. C. Sirghie “Filarea fibrelor liberiene in amestecuri cu fibre de bumbac”, Editura Universitatii “Aurel

Vlaicu” din Arad, ISBN 978-973-752-230-6, 114 pag, 2008.
2. XXxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti
3. Mustata A. Proiectarea filaturilor de in. Editura CERNI, 2004

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Nr.de. ore

L1. Notiuni generale. Sisteme de numerotare a Referate. Aplicatii care 2

insiruirilor de fibre. Tipuri de transmisii (curele, roti constau in calcule

dintate, roti de lant, variator de viteza). tehnologice si cinematice

L2. Prelucrarea primara a tulpinilor de plante pentru aprofundarea 3

liberiene in vederea extragerii fibrelor tehnice. proceselor si principiilor

Zdrobitor, scuturator, melita. de lucru ale utilajelor.

L3. Calcule tehnologice si cinematice la masina de Scheme cinematice. 1




pieptanat verticala

L 4. Masina puitoare. Dubleza.

L 5. Cardarea fibrelor scurte

L 6. Laminarea

L 7. Pieptanarea fibrelor scurte.

L 8. Formarea semitortului

L 9. Filarea

L 10. Recuperari.

—t | | | | [ |

Bibliografie

1. Mustata A. Proiectarea filaturilor de in. Editura CERNI, 2004.

2. xxx Prospecte utilaje.

3. Cuzic —Zvonaru C., Mustatd A., Procese si masini pentru filarea fibrelor tip liberiene. Indrumar de
laborator. Rotaprint IPI. 1977.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a Examinare orala care 70%
aplica combinat si constd in prezentarea
transmite in mod unor subiecte ce contin
corect si adecvat informagii teors:tice din
cunostintele materia predatfcl lva curs.

10.4 Curs dobindite. Exa.mlnafe scr%sall cu un
subiect din activitatea
de laborator care sa
cuprinda cel putin un
calcul cinematic si /sau
tehnologic.
- capacitatea de a Activitatea la laborator 30%

10.5 Seminar/laborator
proiect

opera cu cunostintele
asimilate

- capacitatea de
aplicare in practica

- criterii ce vizeaza
aspecte atitudinale:
constiinciozitatea,
interesul pentru studiu

se desfasoara pe grupe
mici de lucru, ceea ce
permite observarea
modului de lucru al
fiecarui student si
aprecierea corecta a
calitatii lucrarilor
efectuate, a modului de




individual

prelucrare a rezultatelor
si a concluziilor finale.

10.6 Standard minim de performanta.

o Prezentarea corectd a unei operatii tehnologice (pozitionarea acesteia intr-un flux tehnologic,

scop, utilaj, reglaje, calcule).

Data completarii

Data avizarii in departament

Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator

Semnitura director departament
Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1.Institutia de invatamant superior

UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

TEHNOLOGIA TEXTILELOR NECONVENTIONALE

2.2 .Titularul activitatii de curs

PROF. DR. ING. EC. POPA ALEXANDRU

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator | PROF. DR. ING. EC. POPA ALEXANDRU

2.4.Anul de studiu 111
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei DS/OBLIGATORIE IMPUSA
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 3.3 laborator 1
? '4LT?ta1 ore din planul de 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 14
invatamant
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie i notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii Si eseuri 10
Tutoriat 2
Examinari 3
Alte activitati 1
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numairul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Fibre, Mecanica si rezistenta materialelor
4.2.de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice fibrelor si a
mecanismelor maginilor




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Suport de curs, tabla, creta, retroproiector,
videoproiector

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Suport pentru lucrari de laborator, mostre, aparaturd de

laborator, calculator.

6. Competente specifice acamulate

tehnologice asociate.

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale
domeniului textile-pieldrie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor specifice.
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

C6. Evaluarea si asigurarea calitatii tricotajelor si confectiilor textile n relatie cu procesele

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

Disciplina Tehnologia textilelor neconventionale se

adreseazd studentilor Facultatii de Inginerie, Specializarea
Tehnologia si Designul Produselor Textile. Pe durata unui
semestru, studentilor  le sunt  prezentate  textilele
neconventionale, destinatia acestora, materiile prime necesare si
principalele procedee de obtinere a materialelor textile
neconventionale.

7.2.0biectivele specifice

e Cunoasterea si utilizarea adecvatda a notiunilor si
termenilor tehnici specifici disciplinei;

° Tn‘;elegerea etapelor si modalitatilor de realizare a
materialelor textile neconventionale;

e (Cunoasterea tehnologiilor specifice domeniului, a
modalitdtilor de obtinere a calitatilor dorite pentru
materialele prelucrate;

e Cunoasterea principiilor teoretice si a cdilor de realizare
practica a proceselor fizico-chimice si mecanice, folosite
pentru adaptarea materiilor prime scopului caruia le sunt
destinate.

e  Cunoasterea normelor de tehnica securitatii muncii in
manuirea aparatelor si utilajelor de laborator;

e  Cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea
aparaturii specifice procesului de obtinere a materialelor
textile neconventionale;

e  Monitorizarea (prin observatie si mdsurare) a




fenomenelor fizico-mecanice din timpul procesului de
obtinere a materialelor textile neconventionale si a
proprietatilor fizico-mecanice ale materialelor textile
neconventionale;

e Interpretarea datelor de laborator obtfinute experimental
atat din punct de vedere al semnificatiei cat si din punct de
vedere al Tncadrarii lor 1n principiile teoretice;

e Abilitatea de a planifica un experiment practic.

e (apacitatea de a aplica, combina si transmite Tn mod
corect si adecvat cunostintele dobandite;

e Abilitatea de a comunica oral si in scris;

e Competente in cercetarea documentard si utilizarea
computerului in cautarea-gasirea de informatii bibliografice
in domeniul teoriilor si practicilor precum si in redactarea de
texte;

e  Abilitati de comunicare.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Generalitai Expunere interactiva, 7 ore
demonstratie
Formarea stratului fibros Expunere 1pteractlva, 6 ore
demonstratie
Consolidarea stratului fibros Expunere 1pteract1va, 4 ore
demonstratie
Obtinerea materialelor textile nefesute prin procedee de | Expunere interactiva, 6
. . ore
coasere — tricotare demonstratie
Consolidarea suporturilor textile prin procedee fizico — . .
i Expunere interactiva, 6 ore
chimice demonstratie
Obtinerea produselor tufting Expunere 1pteractlva, 4 ore
demonstratie

Bibliografie

POPA, A., AIRINEI E., BUCEVSCHI, A. . — “Tehnologia materialelor netesute”, Note de curs, Ed.

Universitatii “A. Vlaicu”, 1998

PREDA, C. — “Structuri si tehnologii de obtinere a matrialelor textile neconventionale”, Ed. BIT, Iasi

1997

PREDA, C. — “Bazele tehnologiei materialelor textile netesute”, Rotaprint, IP Iasi 1990.
PREDA, C. — “Tehnologia materialelor textile netesute”, Rotaprint, IP Iagi 1995.
Popa Alexandru —Tehnologia textilelor neconventionale, Note de curs, Format electronic CD 2018

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
. .. . . nversati
Protectia muncii. Probleme organizatorice Conversat .
dezbaterea, Invatarea 2 ore

prin cooperare

Materiale textile netesute obtinute prin recuperarea

materialelor textile

2 ore

Posibilitati de realizare a amestecurilor fibroase Conversatia, 2 ore




dezbaterea, Invatarea
prin cooperare, lucrul
in echipa

Conversatia,
dezbaterea, Invatarea
prin cooperare, lucrul
in echipa

Consolidarea straturilor fibroase prin intertesere 2 ore

Conversatia,
Produse textile netesute consolidate prin coasere - | dezbaterea, invatarea
tricotare prin cooperare, lucrul
in echipa

2 ore

Conversatia,
dezbaterea, Invatarea
prin cooperare, lucrul
in echipa

Produse tufting 2 ore

Conversatia,
dezbaterea, Invatarea
prin cooperare, lucrul
in echipa

Recuperari 2 ore

Bibliografie

POPA, A., AIRINEIL E., BUCEVSCHI, A. . — “Tehnologia materialelor netesute”, Note de curs, Ed.
Universitatii “A. Vlaicu”, 1998

PREDA, C. — “Structuri si tehnologii de obtinere a matrialelor textile neconventionale”, Ed. BIT, Iasi
1997

PREDA, C. — “Bazele tehnologiei materialelor textile netesute”, Rotaprint, IP Iasi 1990.

PREDA, C. — “Tehnologia materialelor textile netesute”, Rotaprint, IP Iasi 1995.

Popa Alexandru —Tehnologia textilelor neconventionale, Indrumar de laborator, Format electronic CD
2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sdu, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul confectiilor, incadrabili la nivelul societatilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala

Capacitatea de a Evaluare scrisa 70%
aplica, combina si
10.4 Curs transmite Tn mod
corect si adecvat
cunostintele dobandite

10.5 Seminar/laborator | - Capacitatea de a Evaluare orala 30%
opera cu cunostintele
asimilate

- Capacitatea de




| aplicare in practica | |

10.6 Standard minim de performanta

o Caracterizarea si selectarea corecta a proceselor si tehnologiilor necesare realizarii unui produs
textil.

o Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii unui proces tehnologic de
complexitate medie, pentru fabricatia unui produs textil.

o Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii controlului tehnic de calitate in

cadrul unui proces de fabricatie de complexitate medie.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de laborator
20.09.2018 Prof. dr. ing.ec. Alexandru Popa Prof. dr. ing.ec. Alexandru Popa
Data avizarii in departament Semnitura director departament

01.10.2018 Prof.dr.ing. Gheorghe Sima




Valabil in anul univ. 2018-2019

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatdmant superior Universitatea "Aurel Vlaicu " Arad

1.2. Facultatea Inginerie

1.3. Departamentul Automaticd, Inginerie Industriald, Textile si
Transporturi

1.4. Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5. Ciclul de studii Licenta

1.6. Programul de studii/Calificarea TDPT

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE
BUMBAC

2.2. Titularul activitatii de curs Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.3. Titularul activitatii de seminar/laborator Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.4. Anul de studiu 111
2.5. Semestrul 11
2.6. Tipul de evaluare Examen
2.7. Regimul disciplinei Optionald / DS
3. Timpul total estimat
Sem II din care
3.1. Numar de ore pe 3.2. curs 3.3. laborator 3.4. proiect
saptamana 5 2 1 2
‘ din care
3.5. Total ore din planul de 3.6. curs 3.7. laborator 3.8. proiect
invatimant 70
28 14 28

Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe 6
teren
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 8
Examinari 3
Alte activitati -
3.9. Total ore studiu individual 55
3.10. Total ore pe semestru 125
3.11. Numadrul de credite 5




4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Inginerie generala textild, Fibre textile, Metrologie textila, Bazele Proceselor
din Filaturd, Analiza matematica, Algebra
4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebra
5. Conditii (acolo unde este cazul)

Sala de curs, dotata cu laptop sau unitate PC,

5.1. de desfasurare a cursului videoproiector si software adecvat (Power Point, Word,

Excel, MathCad)

Sala de laborator, dotatd corespunzator (tabla, laptop,

5.2. de desfasurare a laboratorului videoproiector, aparate de laborator, ateliere de

productie, standuri de laborator)

Salad de seminar, dotatd cu tabla, laptop sau unitate PC,

5.3. de desfasurare a proiectului videoproiector si software adecvat (Power Point, Word,

Excel, MathCad)

6.

Competente specifice acumulate

Competente

profesionale

C3 Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini

specifice proiectarii si fabricatiei produselor textile.

C3.2. Utilizarea adecvata a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea conceptelor,
procedeelor, tehnicilor s1 metodelor necesare in utilizarea aplicatiilor software si a
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice proiectarii si fabricatiei
produselor textile.

C3.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru a aprecia calitatea si
limitele aplicatiilor software si a tehnologiilor digitale in rezolvarea de sarcini specifice
proiectarii si fabricatiei produselor textile.

C4. Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate

C4.1 Definirea conceptelor, teoriilor, modelelor si metodelor specifice proiectarii produselor
textile si a proceselor tehnologice asociate.

C4.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
st metodelor principale de proiectare a produselor textile si a proceselor tehnologice asociate
acestora.

C4.3. Aplicarea de principii si metode de bazd pentru proiectarea produselor textile si a
proceselor tehnologice asociate, Tn conditii de asistenta calificata

C4.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru adoptarea
procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza, necesare in proiectarea produselor textile si a
proceselor tehnologice asociate acestora.




Competente

profesionale

CS. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor
textile.

CS5.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor specifice pentru planificarea, coordonarea
si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile, in vederea comunicarii
profesionale.

C5.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
si metodelor necesare pentru planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de
fabricatie a produselor textile.

C5.3. Aplicarea de principii si metode de baza pentru planificarea, coordonarea si monitorizarea
sistemelor de fabricatie a produselor textile.

C6 Evaluarea si asigurarea calititii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice
asociate.
C6.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza necesare pentru asigurarea calitafii

produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

Ce6.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
si metodelor de bazd necesare in procesele de evaluare si asigurare a calitdtii produselor
textile 1n relatie cu procesele tehnologice asociate.

Competente transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in condifii de autonomie restrinsd si asistentd calificatd. Promovarea
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si
autoevaludrii in luarea deciziilor

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii 1n echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si
respectului fatd de ceilalti, diversitdtii si multiculturalitdtii si Tmbundtdtirea continua a propriei
activitati

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continud in scopul insertiei pe
piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald si
profesionala. Utilizarea eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia
informatiei si a comunicarii

7.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul
general al
disciplinei

Disciplina Procese si masini in filatura de bumbac are ca obiectiv
pregatirea studentilor cu notiunile de baza pentru procesele din filatura de bumbac.
Pe perioada a doua semestre in cadrul orelor de curs, proiect si de lucrdri de
laborator, studentilor le sunt prezentate fluxurile tehnologice utilizate, probleme
legate de neuniformitate ca o caracteristica de baza a Insiruirilor fibroase si operatiile
de baza intilnite 1n filatura de bumbac: amestecare, destramare, curatire, cardare,
laminare, dublare, pieptanare, torsionare si infasurare.

7.2.0Obiectivele
specifice

1. Cunoastere si intelegere:

e sd defineasca obiectul de studiu al disciplinei;

¢ si determine modelul matematic al fenomenelor fizice;

e sd determine metodele tehnologice si teoretice la studierea proceselor din
filaturd de bumbac;




tehnologice;

2. Aplicare:

insiruirilor de fibre;
mecanice a ingiruirilor de fibre;
mecanismele de baza ale utilajelor.

3. Integrare:

tehnicii;

ansamblul industriei textile.

e sd clasifice operatiile tehnologice de baza din filatura de bumbac;
e sd foloseasca relatiile de calcul a principalelor caracteristici fizico-mecanice a

e sdrecomande solutii practice in situatii concrete;
e sd aprecieze utilizarea rezultatelor obtinute in alte domenii ale stiintei si

sd stabileascd procesele tehnologice care au loc in cadrul fiecarei faze

e sdevidentieze caracteristicile utilajelor si metodele de studiere a acestora.

e sa utilizeze software de bazd de calcul a principalelor caracteristici fizico-

e sd reprezinte principalele scheme tehnologice si cinematice precum si

e sddetermine contributia metodelor tehnice la analiza proceselor tehnologice;
e sd stabileascd legaturi intre procesele tehnologice;
e sd accentueze caracterul interdisciplinar si rolul filaturii de bumbac in

8. Continuturi

8.1 Curs - total 28 ore Metode de Nr.ore
predare
Preparatia filaturii de bumbac Total 12
- dublarea si laminare: - principiul lamindrii, mecanismul de
laminare; - indicii lamindrii; - campul fortelor de frecare; -
ecartamente, forte de laminare; - neregularitatea benzilor laminate; 6
- amestecarea componentilor la laminor; - reglaje tehnologice; -
perfectionari;
- pleptanarea bumbacului: - principiul operatiei de pieptanare; -
alegerea procentului optim de pieptandturd; - intensitatea de
pieptanare; - mecanismul de pieptanare propriu-zis; - mecanismul 1 6
de detasare si Innadire; - reglaje tehnologice; - progrese in Pre, cgered
constructia masinilor de pieptdnat; participativa,
Filarea in filatura de bumbac c;)e(zl:;t:rr::, Total 16
- ol?tinerea semitortglui: - trenuri de laminat; - mecanismgl de probllejmatiza£ea,
tqrsmnqre; - mecmlsmul de inf'?lsurare; - variatorul de VlteZ?l, demonstratia, 6
dlf'erentl'alul; - reglaje tehnologice; - progrese in constructia modelarea,studiul
ﬂalerl}lul; . . . . . prin descoperire,
- masina de filat cu inele: - mecanismul de alimentare: - tensiunea | g, diul bibliografic,
in semitort la desfdsurarea de pe bobine; - mecanismul de rezolviri de
1aminarg - manspane;le Cilindrilo‘r de presil}ne; - inclinareg trenului exercitii si
de laminat; - tipuri de trenuri de laminat; - mecanismul de probleme, lucriri
torsionare: - originea, propagarea si variatia torsiunii; - balonul de practice. 8
filare; - inelul, cursorul, tipuri de cursoare; - influenta masei
cursorului asupra tensiunii in fir; - oscilatiile cursorului; - fusul
masinii de filat; - mecanismul de infasurare: - tipuri de mecanisme,
reglaje; - sisteme de actionare a fuselor; - reglaje tehnologice;
- perfectionari ale masinilor de filat; 2




8.2 Laborator Metode de

Nr.ore

predare
1.Protectia muncii. Prezentarea programului lucrarilor de
laborator.Probleme organizatorice 2
2.Laminorul Unirea LB - Prezentarea din punct de vedere tehnologic Prelegerea
mecanisme, reglaje, calcule tehnologice si cinematice. Analiza participativa, 2
neregularitatii benzilor; defecte; cauze; remedieri . dezbaterea,
3. Reunitorul de benzii Textima. Masina de pieptanat Textima - cxpunerea,
prezentarea din punct de vedere tehnologic; cinematic; calcule | Problematizarea, )
cinematice si tehnologice. Principalele mecanisme, diagrama de demonstratia,
sincronizare modelvar‘ea,
4. Flaierul Taschent si flaierul Textima; prezentare; calcule rezolvg n d.e
cinematice si tehnologice, schema bloc de functionare. Infasurarea. CXercifil §1 .
Roata stea, roata diferentialului roata conicitatii si roata bancii problemej lucrari 2
5. Masina de filat cu inele - prezentarea tehnologica si practice.
cinematica,calcule cinematice si tehnologice. Masina de filat cu inele ’
Unirea FBC si Unimat FB; mecanisme de infasurare; lungimea de
infasurare, cursa bancii si saltul bancii
6. Masina de filat OE cu rotor BD — 200 RN 2

7. Recuperari 2

8.3 Proiect - Tema proiectului: Stabilirea proc. tehnologic si

corelarea capacitatilor de productie pentru o filatura care sa
P p p / Metode de

realizeze ....tone/an fire din......utilizand masini de filat ..... Se redare Nr.ore -28
cunosc: - finetea medie a firelor care se vor realiza; - utilajele care P
se folosesc
- stabilirea sistemului de filare; 2
- adoptarea utilajelor din bataj; Prc?lt?ger.e a 2
P Y - — participativa,

- adoptarea utilajelor: caracteristici tehnice, scheme tehnologice si

) . dezbaterea, 6
scheme cinematice; expunerea
- stab}l}rea planului de filare prghmmar; problematizarea, 2
- stabilirea elementelor de reglaj; demonstratia 2
- stabilirea parametrilor planului de filare final; modelarea, 4
- calculul necesarului de materiale auxiliare; rezolviri de 2
- calculul suprafetelor; exercitii si 2
- amplasarea utilajului. probleme, lucrari 4
- predarea proiectului practice. 2

Bibliografie

1. Barbu I. — Procese si masini in filatura de bumbac — note de curs — suport electronic 2018

2. I. Barbu, A. Andrusca - Procese si masini in filatura de bumbac- indrumar de laborator, Arad 1995
3. I Barbu - Modernizari in filatura de bumbac, Arad 1994

4. Prospecte de la firmele : Rieter, Zinser, Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, Mariplast, Crosrol,
Suessen, Trutzschler, Textima, Savio, Cherry,Toyota, Vouk, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea
Novara, Barmag.

5. I Barbu - Bazele tehnologiei firelor - indrumar pentru lucrari de laborator- Ed. Universitatii “Aurel
Viaicu” , Arad, 1996.

6. Barbu I., Bucevschi A., Zoica G. - Filatura de bumbac - procese si magini - Editura Mirton Timisoara,
2001

7. Barbu 1. - Proiectare tehnologica in filatura de bumbac - Editura Mirton Timisoara, 2000

8. V.Copilu - Filatura de bumbac - tehnologii si utilaje in preparatie, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1976




9. M. Vladut - Filatura de bumbac - Tehnologii moderne de laminare si filare, Ed. Tehnica, Bucuresti,
1978

10. V.Rusanovschi - Proiectarea filaturilor de bumbac - Ed. Tehnica , Bucuresti, 1978;

11. M.Vilcu - Bazele tehnologiei firelor, Rotaprint, lasi, 1980

12. L.Harghel , M. Vilcu - Tehnologia firelor - masini si utilaje in preparatia filaturii; Rotaprint, Iagi, 1992
13. M. Vilcu, L. Harghel - Tehnologia firelor - sisteme de filare, Rotaprint Iasi, 1992

14. N.Cojocaru - Metode statistice aplicate n industria textila; Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1985

9. Coroborarea continutului disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul

aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face 1n alte centre universitare din tara si din
strainatate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei au avut loc
intalniri att cu reprezentati ai mediului de afaceri, cu angajatori cat si cu cadre didactice din
invatamantul universitar din Centrele universitare Iasi, Sibiu si Oradea de la facultatile de profil

10.Evaluare
Tio de 10.3 Pondere
1 ep e .
actisitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota
finala

- corectitudinea si completitudinea . . < 1
cunostintelor; - (‘:r1te‘r11 ce Vlzea;? agpefzte e
- coerenta logica; gtltudmale. constnngomtatea, 10%
 gradul de asimilare a limbajului de | interesul pentru studiu

10.4 litate: individual.

Curs specialitate;
- criterii ce vizeaza aspectele Evaluare scrisi 30%
atitudinale: constiinciozitatea,
interesul pentru studiu individual. Participarea activa la cursuri. 10%
- capacitatea de a opera cu 0%
cunostintele asimilate; Lucrari scrise curente ?

10.5. - capacitatea de aplicare In practicd;

Laborator | - criterii ce vizeaza aspectele

atitudinale: comstiinciozitatea, Participare activa la activitatile 10%
interesul pentru studiu individual. de laborator
- capacitatea de a opera cu
cunostin‘;ele asimilate; Evaluarea proiectului 20%

10.5 - capacitatea de aplicare in practica;

p N . - criterii ce vizeaza aspectele

roiec o .. . e
atitudinale: comstiinciozitatea, Participare activa la activitatile 10%
interesul pentru studiu individual. de proiect.

TOTAL 100%




10.6 Standard minim de performanta: cunoasterea elementelor fundamentale de teorie, rezolvarea unei
probleme simple, predarea proiectului de an, efectuarea unor calcule cinematice si tehnologice pe o
schema cinematica.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de laborator/proiect
«15.09.2018....... e prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu......
Data avizarii in catedra Semnitura director departament

«ee. prof.univ.dr.ing. Gheorghe Sima ......




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei

BAZELE PROCESELOR DIN TESATORIE

2.2 .Titularul activitatii de curs

S.L. DR. ING. ADINA BUCEVSCHI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

AS. DR. ING. VINEREANU ADAM

2.4.Anul de studiu I
2.5.Semestrul |
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei DD/OBLIGATORIE IMPUSA
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator | 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 6
Examinari 4
Alte activitati
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Structuri textile (fire), Metrologie in textile, Inginerie Generala in Textile,
Mecanica, Desen tehnic si infografica, Fibre textile
4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de matematica si mecanica

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si
creta), precum si metode moderne (videoproiector)




Predarea disciplinei se realizeaza in mod interactiv cu
scopul dezvoltarii, pe de o parte, a cunostintelor
tehnice si tehnologice ale studentilor si pe de alta parte
in vederea stabilirii nivelului de cunostinte prin
activitati teoretice si aplicative

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se

utilizeaza referate de laborator, precum si
activitdfi practice n stafia pilot si intreprinderi textile

A

Competente specifice acumulate

confectiilor textile

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale domeniului
textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor specifice.
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

CS. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a tricotajelor si

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

Disciplina Bazele proceselor din tesdtorie are drept obiectiv
insusirea proceselor fundamentale pe care se bazeaza operatiile
tehnologice de prelucrare a firelor: desfagurari axiale si
tangentiale ale firelor textile, tensionarea firelor textile prin
frane de fir si frine de desfasurare; structuri de infasurare ale
firelor textile; caracteristicile tehnologice ale urzelilor;
infasurdri tangentiale ale benzilor si urzelilor. Studiul si analiza
mecanismelor din structura masinilor din cadrul fluxurilor
tehnologice de pregatire a firelor pentru fesere. Analiza
conditiilor tehnologice de prelucrare a firelor si a principalelor
reglaje tehnologice si cinematice ale mecanismelor si a
maginilor de preparatie a firelor. Identificarea celor mai
importante legaturi tehnologice dintre parametrii de reglaj ai
maginilor si proprietatile firelor si a semifabricatelor textile
prelucrate in tesatorii.

7.2.0biectivele specifice

® cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor specifice
disciplinei;




tesatorii;

e analiza si utilizarea de catre studenti a informatiilor
tehnice si tehnologice din domeniul tehnologiilor de
prelucrare a firelor.

® analiza tehnologiilor de preparatie a firelor,

e analiza conditiilor tehnologice de preparatie a firelor in

e perfectionarea s1 imbundtatirea pregatirii teoretice si
practice a studentilor simultan cu perfectionarea
metodelor de Invatare si a principiilor de studiu al
masinilor textile;

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

1. Introducere. Tipuri de fire si procese tehnologice de
prelucrare. Caracteristicile fizico-mecanice ale firelor
textile. Receptionarea si depozitarea firelor

Expunere interactiva,
demonstratie

2. Tipuri de solicitari ale firelor Tn procesele de
prelucrare

Expunere interactiva,
demonstratie

3. Procese si masini pentru bobinarea firelor. Functiile
tehnologice ale masinilor de bobinat. Sisteme de franare
a firelor la bobinare. Principii de infagurare a firelor in
procesul de bobinare

Expunere interactiva,
demonstratie

4 Desfasurarea axialda a firelor 1n operatiile de

Expunere interactiva,

prelucrare demonstratie
5. Desfasurarea tangentiald a firelor si a urzelilor in | Expunere interactiva,
operatiile de prelucrare demonstratie
6.Caracteristicile de baza ale infasurdrii si structura | Expunere interactiva,
corpurilor textile obtinute prin infdsurarea firelor demonstratie
7. Rasucirea firelor. Caracteristicile principale ale | Expunere interactiva,
firelor rasucite. Structura si clasificarea firelor rasucite | demonstratie

de efect.

8. Tratamente termice de fixare a firelor. Principiul
tehnologic al autoclavelor de fixare termica a firelor
textile.

Expunere interactiva,
demonstratie

9. Etirarea si texturarea firelor. Principiul etirdrii firelor
textile. Texturarea firelor.

Expunere interactiva,
demonstratie

10. Urzirea firelor. Principii tehnologice de urzire a
firelor. Principiul urzirii in latime. Principiul tehnologic
al urzirii in benzi. Infasurarea urzelilor si a benzilor de
urzeald

Expunere interactiva,
demonstratie

11. Incleierea urzelilor. Ceruirea urzelilor, separarea si

Expunere interactiva,

paralelizarea urzelilor incleiate dupa uscare. demonstratie
12. Navadirea urzelilor. Principii tehnologice de Expunere interactiva,
navadire a urzelilor. demonstratie
13. Procese si masini de canetare a firelor. Principii Expunere interactiva,
tehnologice de canetare a firelor. demonstratie




Bibliografie

1.Iacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, lasi;
2.Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3.Liute, D., lacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica,

, Editura Bit, Iasi;

4.Liute, D., lacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, Iasi;

5.Dumitru Liute, Daniela Liute , (2002), Bazele prelucrarii firelor textile, Editura "Gh.Asachi"

Tasi

6.Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, Iasi;

7. Cioard L., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, Iasi

8. Cioara I., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, lasi
9. Marchis O., Cioara 1., (1986), Procese si masini de tesut fire filamentare §i articole speciale,

Rotaprint [PIasi

10. Rusanovschi, V., (1978), Proiectarea filaturilor de bumbac, Editura Tehnica, Bucuresti;
11. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, Iasi

12. xxxX, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

13. *****_ Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

14. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Bazele proceselor din tesatorie, Ed

2004, ISBN 973-661-363-1

. Mirton, Timisoara,

8.2 Seminar/laborator

Metode de predare

Observatii

Prezentarea notiunilor de baza. Probleme privind
protectia muncii §i paza contra incendiilor

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin
cooperare

2

Pregatirea firelor in vederea teserii

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin
cooperare

Operatia de bobinare

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul In
echipa, invatarea prin
cooperare

Dublarea si rasucirea firelor

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipa, invatarea prin
cooperare

Calculul caracteristicilor urzelilor preliminare in latime

conversatia,
chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin
cooperare

Canetarea

conversatia,
chestionarea orala,




cooperare

dezbaterea, lucrul in
echipd, invatarea prin

Recuperari. Verificarea cunostintelor practice

conversatia,

cooperare

chestionarea orala,
dezbaterea, lucrul In
echipa, invatarea prin

Bibliografie

1. Tacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, lasi;
2. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare

tehnologicad, , Editura Bit, Iasi;
4. Liute, D., Iacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- Indrumar de laborator,
Editura “Performatica”, Iasi;

5. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, Iasi;

6.Cioara L., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, Iasi
7. Cioara L., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, Iasi
8. Marchis O., Cioard 1., (1986), Procese si masini de tesut fire filamentare si articole speciale,

Rotaprint IPlasi

9. Rusanovschi, V., (1978), Proiectarea filaturilor de bumbac, Editura Tehnica, Bucuresti;
10. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, Iasi

11. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;

12. ****%*_ Carti tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor

13. Bucevschi Adina - Bazele proceselor din tesétorie, Indrumar de laborator, 2018, CD

9. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota finala

10.4 Curs

- capacitatea de a
aplica combinat §i
transmite Tn mod
corect si adecvat
cunostintele dobandite

evaluare scrisa

60 %

10.5 Seminar/laborator

- capacitatea de a
opera cu cunostintele
asimilate

- capacitatea de
aplicare in practica

- criterii ce vizeaza

. evaluare orala in
functie de frecventa si de
pertinenta interventiilor
orale, de calitatea
actiunilor, de
sistematizarea
informatiilor tehnice

40 %




aspecte atitudinale: . Testele pe
constiinciozitatea, parcursul activitatii

interesul pentru studiu [Practice au ca scop
fixarea notiunilor

dezvoltate 1n cadrul
laboratoarelor

individual

10.6 Standard minim de performanta

Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordondrii unui proces tehnologic de
complexitate medie, pentru fabricatia unui produs textil.
Elaborarea unui proiect in vederea conducerii $i coordonarii controlului tehnic de calitate Tn
cadrul unui proces de fabricatie de complexitate medie.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 S.L dr. ing. Adina Bucevschi As. Dr. Ing. Vinereanu Adam
Data avizarii in departament Semnitura director departament

01.10.2018 Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




Valabil in anul univ. 2018-2019

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatdmant superior Universitatea "Aurel Vlaicu " Arad

1.2. Facultatea Inginerie

1.3. Departamentul Automaticd, Inginerie Industriald, Textile si
Transporturi

1.4. Domeniul de studii Inginerie Industriald

1.5. Ciclul de studii Licenta

1.6. Programul de studii/Calificarea TDPT

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE
BUMBAC

2.2. Titularul activitatii de curs Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.3. Titularul activitatii de seminar/laborator Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu

2.4. Anul de studiu 111
2.5. Semestrul I
2.6. Tipul de evaluare Colocviu
2.7. Regimul disciplinei Optionald / DS
3. Timpul total estimat
din care
Sem I .
3.1. Numar de ore pe 3.2. curs 3.3. laborator 3.4. proiect
saptamana 3 ’ 1 i
‘ din care
3.5. Total ore din planul de 3.6. curs 3.7. laborator 3.8. proiect
invatimant 42
28 14 -
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 26
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe 10
teren
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 8
Examinari 4
Alte activitati -
3.9. Total ore studiu individual 58
3.10. Total ore pe semestru 100
3.11. Numarul de credite 4




4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Inginerie generala textild, Fibre textile, Metrologie textila, Bazele Proceselor
din Filaturd, Analiza matematica, Algebra
4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebra
5. Conditii (acolo unde este cazul)

Sala de curs, dotata cu laptop sau unitate PC,

5.1. de desfasurare a cursului videoproiector si software adecvat (Power Point, Word,

Excel, MathCad)

Sala de laborator, dotatd corespunzator (tabla, laptop,

5.2. de desfasurare a laboratorului videoproiector, aparate de laborator, ateliere de

productie, standuri de laborator)

Competente specifice acumulate

Competente

profesionale

C3 Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini

specifice proiectarii si fabricatiei produselor textile.

C3.2. Utilizarea adecvata a cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea conceptelor,
procedeelor, tehnicilor si metodelor necesare in utilizarea aplicatiilor software si a
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice proiectarii si fabricatiei
produselor textile.

C3.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru a aprecia calitatea si
limitele aplicatiilor software si a tehnologiilor digitale in rezolvarea de sarcini specifice
proiectarii si fabricatiei produselor textile.

C4. Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate

C4.1 Definirea conceptelor, teoriilor, modelelor si metodelor specifice proiectarii produselor
textile si a proceselor tehnologice asociate.

C4.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
st metodelor principale de proiectare a produselor textile si a proceselor tehnologice asociate
acestora.

C4.3. Aplicarea de principii si metode de bazd pentru proiectarea produselor textile si a
proceselor tehnologice asociate, Tn conditii de asistenta calificatd

C4.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru adoptarea
procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza, necesare in proiectarea produselor textile si a
proceselor tehnologice asociate acestora.




Competente

profesionale

CS. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor
textile.

CS5.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor specifice pentru planificarea, coordonarea
si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile, in vederea comunicarii
profesionale.

C5.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
si metodelor necesare pentru planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de
fabricatie a produselor textile.

C5.3. Aplicarea de principii si metode de baza pentru planificarea, coordonarea si monitorizarea
sistemelor de fabricatie a produselor textile.

C6 Evaluarea si asigurarea calititii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice
asociate.
C6.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza necesare pentru asigurarea calitafii

produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

Ce6.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor, tehnicilor
si metodelor de bazd necesare in procesele de evaluare si asigurare a calitdtii produselor
textile 1n relatie cu procesele tehnologice asociate.

Competente transversale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in condifii de autonomie restrinsd si asistentd calificatd. Promovarea
rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitdfii practice, a evaluarii si
autoevaludrii in luarea deciziilor

CT2. Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere
ierarhice. Promovarea spiritului de inifiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si
respectului fata de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si Tmbunatatirea continud a propriei
activitati

CT3. Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continud in scopul insertiei pe
piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personald si
profesionala. Utilizarea eficienta a abilitdtilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia
informatiei si a comunicarii

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul

Disciplina Procese si masini in filatura de bumbac are ca obiectiv
pregatirea studentilor cu notiunile de bazd pentru procesele din filatura de bumbac.
Pe perioada a doua semestre in cadrul orelor de curs, proiect si de lucrdri de
laborator, studentilor le sunt prezentate fluxurile tehnologice utilizate, probleme

general al legate de neuniformitate ca o caracteristicd de bazi a insiruirilor fibroase si operatiile
disciplinei de baza intdlnite in filatura de bumbac: amestecare, destramare, curatire, cardare,
laminare, dublare, pieptanare, torsionare §i infagurare.
7.2.0biectivele 1. Cunoastere si intelegere:

specifice e sadefineasca obiectul de studiu al disciplinei;




filatura de bumbac;
tehnologice;

2. Aplicare:

ingiruirilor de fibre;
mecanice a ingiruirilor de fibre;

mecanismele de baza ale utilajelor.
3. Integrare:

tehnicii;

ansamblul industriei textile.

¢ si determine modelul matematic al fenomenelor fizice;
¢ sd determine metodele tehnologice si teoretice la studierea proceselor din

e sd clasifice operatiile tehnologice de baza din filatura de bumbac;
e sa foloseasca relatiile de calcul a principalelor caracteristici fizico-mecanice a

e sdrecomande solutii practice in situatii concrete;
e sd aprecieze utilizarea rezultatelor obtinute in alte domenii ale stiintei si

e sa stabileasca procesele tehnologice care au loc In cadrul fiecdrei faze

e sdevidentieze caracteristicile utilajelor si metodele de studiere a acestora.

e sa utilizeze software de bazd de calcul a principalelor caracteristici fizico-

e sd reprezinte principalele scheme tehnologice si cinematice precum si

e sddetermine contributia metodelor tehnice la analiza proceselor tehnologice;
e sd stabileascd legaturi intre procesele tehnologice;
e sd accentueze caracterul interdisciplinar si rolul filaturii de bumbac in

8. Continuturi

8.1 Curs - total - 28 ore Metode de Nr.ore
predare

Introducere, materii prime, fluxuri tehnologice Total 8
- clasificarea firelor tip bumbac; 1
- caracteristicile firelor si factorii ce le influenteaza;

- finetea firelor;

- neregularitatea densitatii de lungime;

- rezistenta firelor; 2

- alungirea la rupere a firelor; Prelegerea

- gradul de puritate si imperfectiunile; participativa,

- defecte rare. dezbaterea,
- materii prime folosite 1n filatura tip bumbac; expunerea,

- bumbacul; caracteristici, metode de determinare; problematizarea,

- tipurile de bumbac din principalele tari exportatoare; demonstratia, 3

- fibrele chimice tip bumbac: caracteristici; modelarea,studiul

- receptia materiei prime; prin descoperire,
- sisteme de filare si linii tehnologice; studiul bibliografic, 2
Proiectarea amestecurilor rezolvari de Total 6
- proiectarea firelor din fibre tip bumbac: exercifli §1 - .

- proiectarea firelor din bumbac 100%; problemej lucrari

. i practice.
- calculul cotelor de participare; 6

- proiectarea firelor din fibre chimice;
- proiectarea amestecurilor binare;




Preparatia filaturii de bumbac Total 14
- amestecarea, destramarea si curatirea in agregatul de bataj:

- pregétirea amestecului;

- masini de destrdmat si curatat prin efect de smulgere;

- analiza factorilor de influentd ai destramarii prin efect de
smulgere;

- indici de destramare; 6

- reglaje;

- instalatii pentru alimentare direct din baloturi;

- destramarea si curdtirea prin lovire de suprafate fixe;

- destramarea in stare tinuta;

- destramarea in stare libera;
- masina batatoare:

- mecanismul regulator cu pedale; perfectionari;

- grupul tamburelor perforate;

- mecanismul de presare a paturii;

- mecanismul de Infasurare; 2

- contoare de lungime;

- mecanismul de scoatere automata a sulului;

- reglaje tehnologice;

- instalatii cu filtre;
- cardarea:

- garnituri de carda, montare, Tntretinere;

- principalele mecanisme ale cardei;

- analiza conditiilor de eliminare a impuritatilor;

- analiza conditiilor de destramare;
- analiza conditiilor de transfer de la rupator pe tambur; 6

- zona de cardare;

- modelarea transferului de la tambur la perietor;

- trenul de laminat;

- reglaje tehnologice;

- progrese in constructia cardelor;

8.2 Laborator Metode de
Nr.ore
predare

1.Protectia muncii. Prezentarea programului lucrarilor de Prelegerea )
laborator.Probleme organizatorice participativa,
2.Lucrare pregatitoare. Numerotarea insiruirilor de fibre.Relatii de dezbaterea, 5
transformare dintr-un sistem in altul. Aplicatii expunerea,
3.Transmisii folosite in constructia masinilor din filatura de bumbac. problematizarea, ’
Calcule cinematice demonstratia,
4.Calcule cinematice si tehnologice modelarea, 2
5.Batajul Trutzschler - prezentarea din punct de vedere rezolvari de
tehnologic.Desfacatorul de baloturi, curatitorul in trepte, curatitorul exercifii i 2
axial, destramatorul dublu orizontal si masina batatoare problemej lucriri
6. Carda Unirea 4C - prezentarea din punct de vedere tehnologic si practice.
cinematic; calcule tehnologice si cinematice, reglaje. Analiza ’

neregularitatii benzilor obtinute si a defectelor din val; defecte cauze,
remedieri




7.Recuperari 2

Bibliografie

1. Barbu L. — Procese si masini in filatura de bumbac — note de curs — suport electronic actualizat in
2018

2. 1. Barbu, A. Andrusca - Procese si masini in filatura de bumbac- indrumar de laborator, Arad 1995
3. I. Barbu - Modernizari in filatura de bumbac, Arad 1994

4. Prospecte de la firmele : Rieter, Zinser, Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, Mariplast, Crosrol,
Suessen, Trutzschler, Textima, Savio, Cherry,Toyota, Vouk, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea
Novara, Barmag.

5. I. Barbu - Bazele tehnologiei firelor - indrumar pentru lucrari de laborator- Ed. Universitatii “Aurel
Vilaicu” , Arad, 1996.

6. Barbu 1., Bucevschi A., Zoica G. - Filatura de bumbac - procese §i masini - Editura Mirton Timisoara,
2001

7. Barbu 1. - Proiectare tehnologica in filatura de bumbac - Editura Mirton Timisoara, 2000

8. V.Copilu - Filatura de bumbac - tehnologii si utilaje in preparatie, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1976

9. M. Vladut - Filatura de bumbac - Tehnologii moderne de laminare si filare, Ed. Tehnica, Bucuresti,
1978

10. V.Rusanovschi - Proiectarea filaturilor de bumbac - Ed. Tehnica , Bucuresti, 1978;

11. M.Vilcu - Bazele tehnologiei firelor, Rotaprint, Iasi, 1980

12. L.Harghel , M. Vilcu - Tehnologia firelor - masini si utilaje in preparatia filaturii; Rotaprint, lagi, 1992
13. M.Vilcu, L. Harghel - Tehnologia firelor - sisteme de filare, Rotaprint Iasi, 1992

14. N.Cojocaru - Metode statistice aplicate n industria textila; Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1985

9. Coroborarea continutului disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul
aferent programului

Continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face 1n alte centre universitare din tara si din
straindtate. Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a confinutului disciplinei au avut loc
intalniri att cu reprezentati ai mediului de afaceri, cu angajatori cat si cu cadre didactice din
invatdmantul universitar din Centrele universitare lasi, Sibiu si Oradea de la facultatile de profil

10.Evaluare
Tiv de 10.3 Pondere
.p. 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota
activitate . s
finala
- corectitudinea si completitudinea o . < 1
cunostintelor; - (‘:r1te‘r11 ce' Vlzea;? agpefzte e
- coerenta logica; gtltudmale. constnngomtatea, 10%
_ gradul de asimilare a limbajului de | interesul pentru studiu
10.4 e individual.
C specialitate;
urs
- criterii ce vizeaza aspectele Evaluare scrisi 60%
atitudinale: constiinciozitatea,
interesul pentru studiu individual. Participarea activi la cursuri. 10%




- capacitatea de a opera cu

cunostintele asimilate; Lucrari scrise curente 10%
10.5. - capacitatea de aplicare in practicd;
Laborator | - criterii ce vizeaza aspectele
atitudinale: comstiinciozitatea, Participare activa la activitatile 10%
interesul pentru studiu individual. de laborator
TOTAL 100%

10.6 Standard minim de performanta: cunoasterea elementelor fundamentale de teorie, rezolvarea unei
probleme simple, predarea proiectului de an, efectuarea unor calcule cinematice si tehnologice pe o
schema cinematica.

Data completarii

..15.09.2018.......

Data avizérii in catedra

Semnitura titularului de curs

Semnitura titularului de laborator/proiect

cesessnscssecsprofouniv.dr.ing.ec. Ionel Barbu......
Semnitura director departament

«... prof.univ.dr.ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATIZARIL,AUTOVEHICULE,INGINERIE
INDUSTRIALA SI TEXTILE

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

BAZELE TEHNOLOGIEI TRICOTURILOR

2.2.Titularul activitatii de curs

Conf.dr.ing. Monica SZABO

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

Conf.dr.ing. Monica SZABO

2.4.Anul de studiu 111
2.5.Semestrul I
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN

2.7.Regimul disciplinei

CIBD5003 DD/OBLIGATORIE IMPUSA

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 6 din care 3.2.curs 3 | 3.3 seminar/laborator | 3
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 84 | din care 3.5 curs 42 | 3.6 seminar/laborator | 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentard in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 12
Examindri 3
Alte activitati 3
3.7.Total ore studiu individual 66
3.9.Total ore pe semestru 150
3.10.Numarul de credite 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Fizica, Chimie, Fibre textile, Structuri textile (fire)
4.2.de competente Cunoasterea si utilizarea termenilor tehnici specifici domeniului textil

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Pentru predare se utilizeaza metoda clasica (tabla si
creta), precum si metode moderne (laptop,
retroproiector si videoproiector)

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului

Pentru activitatile de laborator se utilizeaza lucrari de
laborator tehnoredactate, utilaje si componente ale
acestora din statia pilot si din laborator




6. Competente specifice acumulate

confectiilor textile.

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale domeniului
textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor specifice.
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

CS. Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a tricotajelor si

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

Cunosterea principiillor de baza ale procesului de
tricotare.

7.2.0biectivele specifice

Cunostinte de baza in domeniul tipurilor de utilaje specifice
tricotarii;

Cunostinte de baza in ce priveste modul de functionare al
utilajelor;

Cunostinte de baza despre structuri tricotate;

Cunostintele de baza in ce priveste programarea tehnologica
a utilajelor pentru obtinerea unei structuri;

Cunostinte de baza in ce priveste corelatia dintre finetea
firelor prelucrate, caracteristicile tehnice ale masinilor de
tricotat si parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Observatii

Capitoul 1

6 ore

Pregatirea firelor pentru tricotare

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Bobinarea firelor

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Urzirea firelor

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Capitolul 2

6 ore

Organe pentru formarea ochiurilor la masinile de Abordarea frontala,




tricotat

expunerea interactiva,
demonstratia

Organe principale pentru formarea ochiurilor

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Organe auxiliare pentru formarea ochiurilor

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,

demonstratia
Capitolul 3 6 ore
Actionarea organelor pentru formarea ochiurilor Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Actionarea directa a organelor pentru formarea Abordarea frontala,
ochiurilor expunerea interactiva,
demonstratia
Actionarea indirecta a organelor pentru formarea Abordarea frontala,
ochiurilor expunerea interactiva,
demonstratia
Capitolul 4 6 ore
Procedee de tricotare Abordarea frontala,
Procedeul de tricotare cu buclare prealabila expunerea interactiva,
Procedeul de tricotare cu buclare finala demonstratia
Procedeul de tricotare combinat
Capitolul 5 6 ore
Selectarea organelor pentru formarea ochiurilor Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Selectarea in grup a organelor pentru formarea Abordarea frontala,
ochiurilor expunerea interactiva,
demonstratia
Selectarea individuala a organelor pentru formarea Abordarea frontala,
ochiurilor expunerea interactiva,
demonstratia
Capitolul 6 6 ore
Notiuni de proiectare a tricoturilor Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Tricoturi simple Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Tricoturi din urzeala Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Capitolul 7 3 ore

Caracteristici tehnice ale masinilor de tricotat

Abordarea frontala,




Finetea masinii expunerea interactiva,
Dimensiunile fonturilor demonstratia
Numarul de ace

Numarul de sisteme de tricotare
Viteza de tricotare
Dimensiunile de gabarit
Puterea consumata

Capitolul 8 3 ore
Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare

Ecartamentul fonturilor Abordarea frontala,

Avansul la buclare expunerea interactiva,

Adancimea de buclare demonstratia

Viteza de alimentare cu fire
Tensiunea firelor la alimentare
Viteza de tragere a tricotului
Tensiunea de tragere a tricotului

TOTAL 42 ore

Bibliografie

1. Rodica Budulan — Editura BIT 1996, Iasi

2. Manualul inginerului textilist , Editura AGIR, 2002

3. Constanta Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor (tricoturi din batatura) — Editura Cermi,
Tasi, 1998

4. C. Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Ed. Performatica, Iasi, 2003

5. Hagiu, E.; “Structura si proiectarea tricoturilor” ; Curs, Rotaprint Iasi, 1983

6. Malcomete, O.; ,, Fibre Textile”; Editura Fundatiei “Gh. Zane”, lasi, 1995.

7. Antoniu, Gh.; “Structura si tehnologia firelor”; Universitatea “Gh. Asachi” lasi, 1996.

8. Preda, C.; “Tehnologii flexibile si neconventionale pentru prelucrarea fibrelor si obtinerea textilelor
netesute”’; Ed. PERFORMANTICA, Iasi 2000.

9. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura §i proiectarea tricoturilor”; Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

10. Budulan, C.; Preda, S.; “Bazele tehnologiei tricoturilor §i confectiilor”; Rotaprint, lasi, 1989.

11. Butnaru, R., Bucur, M.; “Analize fizico-chimice in finisarea materialelor textile celulozice”;
Editura Dosoftei, Iasi, 1996.

12. Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, 2003

13. M. Szabo, Tehnologii de tricotare - baze, note de curs, CD

14. *** Reviste si lucrari stiintifice de specialitate

15. *#** Site-uri de specialitate

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii

Lucrarea 1. Pregatirea firelor pentru tricotare Pe grupe de lucru, 3 ore
Bobionarea firelor pentru tricotare. Tipuri de formate | cooperare, dezbatere
utilizate la bobinare
Urzirea firelor. Tipuri de formate utilizate la tricotarea
din urzeala




Lucrarea 2. Notiuni de proiectare a tricoturilor. Metode de Pe grupe de lucru, 3 ore
reprezentare cooperare, dezbatere
Tricoturi simple
Tricoturi din urzeala
Lucrarea 3+4. Pe grupe de lucru, 6 ore
Organe pentru formarea ochiurilor la masinile de tricotat cooperare, dezbatere
Organe principale pentru formarea ochiurilor
Organe auxiliare pentru formarea ochiurilor
Lucrarea 5+6 Pe grupe de lucru, 6 ore
Procedeul de tricotare cu buclare prealabila cooperare, dezbatere
Procedeul de tricotare cu buclare finala
Procedeul de tricotare combinat
Lucrarea 7. Pe grupe de lucru, 3 ore
Actionarea organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere
Actionarea directd a organelor producatoare de ochiuri
Lucrarea 8+9. Pe grupe de lucru, 6 ore
Actionarea indirectd a organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere
Lucrarea 10+11. Pe grupe de lucru, 6 ore
Selectarea organelor producatoare de ochiuri cooperare, dezbatere
Selectarea 1n grup a organelor pentru formarea ochiurilor
Lucrarea 12+13. Pe grupe de lucru, 6 ore
Selectarea individuala a organelor pentru formarea ochiurilor | cooperare, dezbatere
Lucrarea 14. Pe grupe de lucru, 3 ore
Caracteristici tehnice ale masinilor de tricotat cooperare, dezbatere
Parametrii tehnologici ai operatiei de tricotare
TOTAL 42 ore

Bibliografie:
1. Rodica Budulan — Editura BIT 1996, Iasi
2. Manualul inginerului textilist , Editura AGIR, 2002

3. Constanta Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor (tricoturi din batatura) — Editura Cermi,

Tasi, 1998

4. C. Comandar — Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala, Ed. Performatica, Iasi, 2003

5. Hagiu, E.; “Structura si proiectarea tricoturilor” ; Curs, Rotaprint Iasi, 1983

6. Malcomete, O.; ,, Fibre Textile”; Editura Fundatiei “Gh. Zane”, lasi, 1995.

7. Antoniu, Gh.; “Structura si tehnologia firelor”; Universitatea “Gh. Asachi” lasi, 1996.

8. Preda, C.; “Tehnologii flexibile si neconventionale pentru prelucrarea fibrelor si obtinerea textilelor
netesute”; Ed. PERFORMANTICA, Iasi 2000.

9. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura §i proiectarea tricoturilor”; Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

10. Budulan, C.; Preda, S.; “Bazele tehnologiei tricoturilor §i confectiilor”; Rotaprint, lasi, 1989.

11. Butnaru, R., Bucur, M.; “Analize fizico-chimice in finisarea materialelor textile celulozice”;
Editura Dosoftei, Iasi, 1996.

12. Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, 2003




13. M. Szabo, Tehnologii de tricotare - baze, note de curs, CD.

14. *** Reviste si lucrari stiintifice de specialitate

15. *#** Site-uri de specialitate

9. Coroborarea continuturilor disciplinei

programului

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

e Obiectivele disciplinei “BAZELE TEHNOLOGIEI TRICTURILOR” sunt in concordanta cu
obiectivele planului de invatamant; aplicatiile tin cont de cunostintele prezentate in cadrul
orelor de curs, precum si de dotarile materiale existente.

e Se are in vedere cresterea aportului informatiilor si deprinderilor oferite de aceasta disciplina
asupra competentelor dobandite de catre studenti prin efectuarea lucrarilor practice.

e Se efectueaza vizite la firme textile care produc tricoturi sau confectii din tricot pentru a
familiariza studentii cu aspectele specifice productiei.

e Continutul cursului si al lucrarilor practice se incadreaza in asteptarile reprezentantilor
comunitatii epistemice, fapt demonstrat prin faptul ca absolventii se incadreaza pe piata muncii
in domeniul pentru care s-au pregatit.

Absolventii care s-au angajat in firme multinationale au reusit sa promoveze repede in functii de

decizie.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota finala

10.4 Curs

. Capacitatea de
a aplica combinat si
transmite in  mod
corect si  adecvat
cunostintele
dobandite

Evaluare scris

50 %

10.5
Seminar/laborator/proiect

e (apacitatea de a
opera cu cunostinetele
asimilate;

e (apacitatea de
aplicare practica;

e Criterii ce vizeaza
aspecte atitudinale;

e (apacitatea de a
efectua calcule
specifice ingineresti si
de a le interpreta.

Evaluare orala

50 %




10.6 Standard minim de performanta

e Rezolvarea corecta a unor probleme ingineresti de comlpexitate medie, de proiectare de produs
si tehnologie de fabricatie, cu preponderenta din domeniul tricotajelor si confectiilor textile.

® Proiectarea parametrica a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de
complexitate medie, inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

e Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corecta,
coordonarea si monitorizarea eficienta a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor
textile.

e Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea
calitatii intr-o firma producatoare de tricotaje sau confectii textile.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 Conf.dr.ing. Monica Szabo Conf.dr.ing. Monica Szabo

Data avizarii in deparament Semnitura director departament
01.10.2018 Prof.dr.ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatdmant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei

BAZELE PROCESELOR DIN TESATORIE

2.2 .Titularul activitatii de curs

PROF. DR. ING. EC. POPA ALEXANDRU

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

S. L. DR. ING. VINEREANU ADAM

2.4.Anul de studiu I
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei DD/OBLIGATORIE IMPUSA
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 7
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 7
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 0
Examinari 5
Alte activitati 0
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1. de curriculum Structuri textile (fire), Metrologie in textile, Inginerie Generala in Textile,
Mecanica, Desen tehnic si infografica
4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de mecanica

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de  desfasurare a | Pentru predare se utilizeazd metoda clasicd (tabla si creta), precum si
cursului metode moderne (videoproiector) Predarea disciplinei se realizeaza in mod




interactiv cu scopul dezvoltarii, pe de o parte, a cunostintelor tehnice si
tehnologice ale studentilor si pe de altd parte in vederea stabilirii nivelului
de cunostinte prin activitati teoretice si aplicative

5.2.de  desfasurare

a | Pentru activitatile de laborator se utilizeaza referate de laborator, precum si

seminarului/laboratorului | activititi practice in statia pilot si intreprinderi textile

A

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

® Proiectarea proceselor necesare realizarii produselor textile
e (Coordonarea procesele tehnologice de fabricatie a produselor textile
e Coordonarea proceselor de asigurare a calitatii fluxului de fabricatie a produselor textile

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul
general al disciplinei

Disciplina Bazele proceselor din f{esatorie are drept obiectiv Insusirea
proceselor fundamentale pe care se bazeaza operatiile tehnologice de prelucrare
a firelor: desfasurari axiale si tangentiale ale firelor textile, tensionarea firelor
textile prin frane de fir si frine de desfasurare; structuri de infasurare ale firelor
textile; caracteristicile tehnologice ale urzelilor; infasurari tangentiale ale
benzilor si urzelilor. Studiul si analiza mecanismelor din structura masinilor din
cadrul fluxurilor tehnologice de pregdtire a firelor pentru fesere. Analiza
conditiilor tehnologice de prelucrare a firelor §i a principalelor reglaje
tehnologice si cinematice ale mecanismelor si a masinilor de preparatie a
firelor. Identificarea celor mai importante legaturi tehnologice dintre parametrii
de reglaj ai masinilor si proprietatile firelor si a semifabricatelor textile
prelucrate in fesatorii.

7.2.0biectivele
specifice

® cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor specifice disciplinei;

e analiza si utilizarea de catre studenti a informatiilor tehnice si
tehnologice din domeniul tehnologiilor de prelucrare a firelor.

¢ analiza tehnologiilor de preparatie a firelor,

¢ analiza conditiilor tehnologice de preparatie a firelor in tesatorii;

e perfectionarea i imbunatatirea pregatirii teoretice §i practice a
studentilor simultan cu perfectionarea metodelor de invatare si a
principiilor de studiu al masinilor textile;

¢ dobandirea cunostintelor privind constructia si exploatarea masinilor de
tesut clasice si neconventionale.




8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

1. Introducere 1n tehnologiile de tesere

Expunere interactiva,
demonstratie

2 ore

2. Modalitati de actionare si de transmitere a miscarii pe
maginile de tesut clasice si neconventionale, mecanisme de
actionare directd si indirecta, reglaje tehnologice

Expunere interactiva,
demonstratie

2 ore

3. Alimentarea urzelii pe masina de tesut, frane de urzeala,
regulatoare pozitive si negative de urzeala, calcule, precizie de
lucru, reglaje tehnologice

Expunere interactiva,
demonstratie

4 ore

4.Tragerea si infasurarea tesdturii, principii de tragere si
infasurare, regulatorul negativ, regulatoare pozitive

Expunere interactiva,
demonstratie

2 ore

5. Aspecte privind formarea rostului pe masina de tesut,
elementele geometrice ale rostului de tesere, clasificarea
rosturilor de tesere, mecanisme de formare a rostului actionate
prin came interioare $i exterioare, mecanisme de formare a
rostului tip ratierd cu simpld mecanismul Jacquard de formare a
rostului

Expunere interactiva,
demonstratie

6 ore

6. Inserarea clasica a firului de batatura, mecanisme de lansare a
suveicii

Expunere interactiva,
demonstratie

4 ore

7. Inserarea neconventionala a firului de batatura, modalitati de
alimentare a firului de bataturd pe masinile de fesut
neconventionale, principiul §i particularitatile inserdrii cu
graifdr, principiul si particularitatile inserdrii cu proiectil,
principiul si particularitatile inserarii cu jet de aer, principiul si
particularitatile inserdrii cu jet de apa

Expunere interactiva,
demonstratie

2 ore

8. Indesarea firului de batiturd, mecanismul vitalei

Expunere interactiva,
demonstratie

2 ore

9. Mecanisme de control §i sigurantd pe masina de tesut,
controlul firului de batatura, controlul firelor de urzeala,
controlul mecanismelor

Expunere interactiva,
demonstratie

4 ore

Bibliografie

1.Iacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, lasi;
2.Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;
3.Liute, D., lacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare tehnologica,

, Editura Bit, Iasi;

4.Liute, D., Iacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, lasi;

5.Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, Iasi;

6. Cioara I., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, lasi
7. Cioard L., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, Iasi

8. Marchis O., Cioard 1., (1986), Procese si masini de tesut fire filamentare si articole speciale,

Rotaprint [PIasi

9. Rusanovschi, V., (1978), Proiectarea filaturilor de bumbac, Editura Tehnica, Bucuresti;

10. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, Iasi

11. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
12. *#¥*% Cartl tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
13. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Bazele proceselor din tesatorie, Ed. MIRTON, Timisoara,




2004, ISBN 973-661-363-1

14. Popa Alexandru, Bazele proceselor din tesdtorie — partea a II-a, Curs UAV ARAD, 2016

8.2 Laborator Metode de predare Observatii
Studiul modalitatilor de actionare si transmitere a | conversatia, chestionarea orala, 2 ore
migcdrii pe masina de tesut dezbaterea, lucrul in echipa,
invdtarea prin cooperare
Studiul conditiilor de alimentare a urzelii conversatia, chestionarea orala, 2 ore
dezbaterea, lucrul in echipa,
invatarea prin cooperare
Studiul regulatoarelor de tesatura conversatia, chestionarea orala, 2 ore
dezbaterea, lucrul in echipa,
invatarea prin cooperare
Studiul elementelor rostului conversatia, chestionarea orala, 2 ore
dezbaterea, lucrul 1n echipa,
invatarea prin cooperare
Studiul  sistemului de inserare clasicd i | conversatia, chestionarea orala, 2 ore
neconventionala dezbaterea, lucrul in echipa,
invatarea prin cooperare
Studiul mecanismelor de control conversatia, chestionarea orala, 2 ore
dezbaterea, lucrul in echipa,
invatarea prin cooperare
Recuperari. Verificarea cunostintelor practice conversatia, chestionarea orala, 2 ore

dezbaterea, lucrul 1n echipa,
invatarea prin cooperare

Bibliografie

1. Tacob, 1., (2007), Preparatia firelor I, Editura Performantica, lasi;
2. Liute, D., (1992), Procese si masini pentru prelucrarea firelor, Editura Tehnica, Bucuresti;

3. Liute, D., Iacob, 1., (1997) , Procese si masini pentru prelucrarea firelor- Proiectare

tehnologica, , Editura Bit, Iasi;

4. Liute, D., Iacob, 1., (2005), Procese si masini de prelucrare a firelor- indrumar de laborator,

Editura “Performatica”, Iasi;

5. Chinciu, D., (1998), Bazele proiectarii tesaturilor, Editura BIT, Iasi;
6.Cioara I., (2008), Tehnologii de tesere, vol.1, Editura Performantica, Iasi
7. Cioard L., (2001), Tehnologii neconventionale de tesere, Editura Performantica, Iasi

8. Marchis O., Cioard 1., (1986), Procese si masini de tesut fire filamentare si articole speciale,

Rotaprint IPlasi

9. Rusanovschi, V., (1978), Proiectarea filaturilor de bumbac, Editura Tehnica, Bucuresti;

10. Ciocoiu M., (2004), Masini de tesut neconventionale, Editura Performantica, Iasi

11. xxxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti;
12. *#¥% Cartl tehnice si prospecte ale masinilor de preparatie a firelor
13. Popa Alexandru, Bucevschi Adina, Procese in tesatorie, Ed. MIRTON, Timisoara,

2004, ISBN 973-661-363-1

14. Popa Alexandru, Vinereanu Adam, Bazele proceselor din tesatorie — partea a Il-a, Lucrari de
laborator UAV ARAD, 2018




9. Coroborarea continuturilor disciplinei

cu asteptirile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent

programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a aplica | evaluare scrisa 60 %
104 Curs combinat si t‘ransmite in
mod corect si adecvat
cunostintele dobandite
J evaluare orald 40%

10.5 Laborator

- capacitatea de a opera
cu cunostintele asimilate
- capacitatea de aplicare
in practica

- criterii ce vizeaza
aspecte atitudinale:
constiinciozitatea,
interesul pentru studiu
individual

in functie de frecventa
si de pertinenta
interventiilor orale, de
calitatea actiunilor, de
sistematizarea
informatiilor tehnice

U Testele pe
parcursul activitatii
practice au ca scop
fixarea notiunilor
dezvoltate in cadrul

laboratoarelor

10.6 Standard minim de performanta

e Proiectarea unui proces tehnologic pentru realizarea unor produselor textile de complexitate
medie, in conditiile unor date impuse.

e FElaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordondrii unui proces tehnologic de
complexitate medie, pentru fabricaia unui produs textil, in conditiile unor date impuse

e FElaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii controlului tehnic de calitate in
cadrul unui proces de fabricatie de complexitate medie, in conditiile unor date impuse.

Data completarii

20.09.2018

Semndtura titularului de curs
Prof. dr. ing.ec. Alexandru Popa

Data avizarii Tn departament

20.09.2018

Semnatura titularului de laborator

S.L.. Dr. Ing. Vinereanu Adam

Semnadtura director departament
Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatimant superior UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE
LIBERIENE

2.2.Titularul activitatii de curs CONEF.DR.ING.CECILIA SIRGHIE

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF.DR.ING.CECILIA SIRGHIE

2.4.Anul de studiu I

2.5.Semestrul 1T

2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU

2.7.Regimul disciplinei OPTIONAL /DS

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 4 din care 3.2 curs 2 | 3.3 proiect 2
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 56 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 19
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 10
Examinari 5
Alte activitati 5
3.7.Total ore studiu individual 69
3.9.Total ore pe semestru 125
3.10.Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Fibre textile, Structuri textile (fire), Bazele proceselor din filaturd, Chimie,
Mecanisme si organe de masini, Inginerie textila, Desen tehnic, Algebra.
4.2. de competente Deprinderi de calcul si operare cu notiuni de algebrd, de reprezentare grafica

tridimensionala si/sau bidimensionald a unor parti componente ale masinilor si
utilajelor din filatura de liberiene, de reprezentare schematicd a organelor de
masini.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

‘ 5.1.de desfasurare a cursului | Pentru predare se utilizeazd metoda clasica (tabla si |




creta), precum si metode moderne (videoproiector) si
calculator

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Pentru activitatile de laborator se

utilizeaza referate de laborator, precum si
activitati practice in laborator constand 1n calcule
cinematice si tehnologice si/sau probleme.

6. Competente specifice acumulate
C1 - Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale ale ingineriei in efectuarea de
g o calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale:
§ & | aplicarea cunostintelor fundamentale in domeniul ingineriei indistriale.
2 ‘% C2 - Analiza, caracterizarea si selectarea proceselor si tehnologiilor necesare realizarii
% °§ produselor textile.
O 2

C3 - Solutionarea problemelor tehnologice de fabricatie a produselor textile
C4 - Coordonarea procesele tehnologice de fabricatie a produselor textile

Competente transversale

CT1 - Executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie, cu asistentd
calificatd, pe baza documentarii si a rationamentului logic, respectind si dezvoltand valorile si
etica profesionala: executant responsabil de sarcini profesionale

CT2 - Aplicarea tehnicilor de munca eficientd in echipd, adoptdnd o atitudine pozitiva,
utilizand abilitatea de coordonare, capacitatea de a face schimb de experienta si de a utiliza
feed-back-ul pentru imbunatatirea practicii profesionale: comunicare si cooperare in echipa,
spirit antreprenorial, initiativa i recunoasterea limitelor

CT3 - Autoevaluarea obiectiva a nevoii de dezvoltare profesionala si personala prin Tnsusirea
unor noi cunostinte dobandite prin utilizarea eficienta a diverselor resurse, tehnici de invatare si
a abilitatilor lingvistice: constientizarea nevoii de formare continud, Tnvatare eficienta.

7.

Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul *Prezentarea aspectelor particulare ale tehnologiei de filare, aplicate in filaturda
general al disciplinei | in cazul prelucrarii fibrelor liberiene.

manaliza tehnologiilor clasice, modernizarile, progresele inregistrate pe faze
tehnologice, nivelul mondial si tendintele de dezvoltare in sectorul filarii
fibrelor liberiene (in, cAnepa, iutd, sisal, manila, etc.)

7.2.0biectivele o intelegerea notiunilor specifice tehnologiilor de prelucrare a fibrelor
specifice liberiene;
o cunoasterea utilajelor de prelucrare primard si a celor din filatura de
liberiene precum si a modului de functionare a acestora;
o cunoasterea indicatorilor specifici operatiilor realizate in filatura de
liberiene;
o intelegerea deosebirilor majore care existd intre tehnologiile de
prelucrare a fibrelor liberiene si a celor de bumbac sau de lana.
o perfectionarea si imbunatatirea pregatirii teoretice si practice a

studentilor simultan cu perfectionarea metodelor de invatare si a principiilor de
studiu al masinilor textile;




8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Capitolul VIII. Laminarea. Scopul operatiei.Tipuri de 6
laminoare. Mecanisme. Parametri la laminoare.

Capitolul IX. Pieptanarea fibrelor scurte. Scop. Tipuri | Videoproiector/calculator 6
de utilaje. Parametri. Fazele pieptandrii. Prezentare power point.

Capitolul _ X. Formarea semitortului. Flaierul. | Expunere interactiva. 8
Variatoare. Modernizari. Tratarea chimica a| Metoda clasica (tabla)

semitortului. pentru demonstratii.

Capitolul XI. Filarea. Scop. Filarea uda. Filarea 8
uscatd. Filarea firelor rasucite. Filarea inului in

amestecuri cu fibre sinetice.

Bibliografie

1. C. Sirghie “Filarea fibrelor liberiene in amestecuri cu fibre de bumbac”, Editura Universitatii “Aurel
Vlaicu” din Arad, ISBN 978-973-752-230-6, 114 pag, 2008.

2. XXxx, (2002), Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti

3. Mustata A. Proiectarea filaturilor de in. Editura CERNI, 2004

8.3 Proiect Metode de predare Observatii
Nr.de. ore

Sa se proiecteze o filatura care sa produca....... tone pe an fire cu finetea .... stiind ca materia prima

folosita este ..............

Bibliografie

1. Mustata A. Proiectarea filaturilor de in. Editura CERNI, 2004.

2. xxx Prospecte utilaje.

3. Cuzic —Zvonaru C., Mustata A., Procese si masini pentru filarea fibrelor tip liberiene. Indrumar de
laborator. Rotaprint IPI. 1977.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul textil, incadrabili la nivelul societdtilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala
- capacitatea de a Examinare orala care 70%
aplica combinat si constd in prezentarea

unor subiecte ce contin
informatii teoretice din
materia predata la curs.
Examinare scrisa cu un

subiect din proiect care

transmite Tn mod
104 Cars corect si adecvat
cunostintele

dobandite.




sd cuprinda cel putin un
calcul cinematic si /sau

tehnologic.
- capacitatea de a Activitatea la proiect se 30%
opera cu cunostintele | desfdsoara individual,
asimilate fiecare student primeste
- capacitatea de o tema spre rezolvare.
10.5 Seminar/laborator | aplicare in practica
proiect - criterii ce vizeaza

aspecte atitudinale:
constiinciozitatea,
interesul pentru studiu

individual

10.6 Standard minim de performanta.

o Prezentarea corectd a unei operatii tehnologice (pozitionarea acesteia Intr-un flux tehnologic,
scop, utilaj, reglaje, calcule).

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator

Data avizarii in departament Semnitura director departament
...................................... Prof. dr. ing. Gheorghe Sima




Valabil an univ. 2018-2019

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior

UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" DIN ARAD

1.2.Facultatea

INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE

SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea TDPT

2. Date despre disciplini
2.1.Denumirea disciplinei STATISTICA APLICATA
2.2.Titularul activitatii de curs Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu
2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator Prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu
2.4.Anul de studiu I
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei OBLIGATORIE / DF

3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 8
Tutoriat 4
Examinari 2
Alte activitati -
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum Analiza Matematica, Algebra, Control de calitate in industria textild,
Programarea calculatoarelor si limbaje de programare

4.2. de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice domeniului textil,
cunoasterea unor notiuni de algebra

5. Conditii (acolo unde este cazul)




5.1.de desfasurare a cursului Pentru predare se utilizeaza metoda clasica, precum si

metode moderne (calculator §i  videoproiector,
prezentari Power Point) Predarea disciplinei se
realizeaza Tn mod interactiv cu scopul dezvoltarii, pe
de o parte, a cunostintelor tehnice si tehnologice ale
studentilor si pe de altd parte In vederea stabilirii
nivelului de cunostinte prin activitati teoretice si
aplicative

5.2.de desfasurare a laboratorului Pentru activitdtile de laborator se utilizeazad aparate de

laborator, referate de laborator, tabele, calculator

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale

domeniului textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor

specifice.

C2.1. Definirea principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului textile-tricotaje-
pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor functionale ale produselor specifice.

C2.2. Utilizarea cunostintelor de baza din stiintele tehnice ale domeniului textile-tricotaje-
pieldrie pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de concepte si situatii necesare
in identificarea si analiza caracteristicilor functionale ale produselor specifice.

C2.3. Aplicarea principiilor si metodelor de baza din stiintele tehnice ale domeniului textile-
tricotaje-pieldrie pentru identificarea, analiza caracteristicilor si analiza functionala a
produselor specifice, In conditii de asistenta calificata.

C2.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare din stiintele tehnice ale
domeniului textile-tricotaje-pieldrie pentru analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a
aspectelor, fenomenelor si parametrilor definitorii pentru produsele textile.

Cé6. Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice

asociate.

C6.1. Descrierea procedeelor, tehnicilor si metodelor de bazd necesare pentru asigurarea

calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

Ce6.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea i interpretarea procedeelor, tehnicilor
st metodelor de baza necesare In procesele de evaluare si asigurare a calitdfii produselor
textile 1n relatie cu procesele tehnologice asociate.

C6.3. Aplicarea de principii §i metode de baza pentru evaluarea si asigurarea calitatii
produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

C6.4. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare pentru adoptarea
procedeelor, tehnicilor si metodelor de baza, necesare in procesele de evaluare si asigurare
a calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice asociate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul
general al
disciplinei

Scopul cursului este de a prezenta metodele statistice utilizate pentru colectarea,
prelucrarea si analiza datelor numerice obtinute din mdsurdtori partiale cu rezultate
aplicate global in activitdti de prognoze, de sondaje sau de control, In vederea
asigurdrii cresterii calitatii procesului studiat. Ca atare, se urmareste ca viitorul
inginer sa fie familiarizat cu principalele etape din procesul de cercetare statistica,




la disciplinele de algebra si analiza matematica.

plecand de la formularea problemei de cercetare, alegerea metodelor si tehnicilor de
cercetare statistica adecvate si terminand cu analiza statistica a rezultatelor obtinute.
Continutul cursului se bazeazd, in mod special, pe cunostintele studentilor obtinute

7.2.0biectivele | e Descrierea elementelor caracteristice ale pachetelor software pentru asistarea
specifice activitatilor din inginerie si management.

conditii de asistenta calificata.

e Identificarea principiilor si metodelor de baza ale evaluarii economice, planificarii,
programarii i conducerii proceselor si a sistemelor logistice si de productie.

e Aplicarea de tehnici si metode de programare a aplicatiilor software
personalizate, creare si operare a bazelor de date sau modelare / simulare pentru
rezolvarea de sarcini specifice domeniului, in regim asistat de calculator §i Tn

e Evaluarea avantajelor, utilitdtii si limitelor aplicatiilor software si a sistemelor
informatice pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei si managementului.

e FElaborarea asistatd de calculator a proiectelor profesionale tehnico-economice
si/sau manageriale prin utilizarea de aplicatii software si tehnologii
informationale specifice ingineriei $i managementului.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore - 28

Introducere in statistica.Definitii.

Notiuni fundamentale. Populatii statistice. Valori tipice
ale variabilelor aleatoare: Valoarea medie; Mediana;
Valoarea mod; Quantila de ordin o¢; Momente de ordin
r; Momente centrate de ordin r; Dispersia; Abaterea
medie standard; Coeficientii de variatie, de asimetrie, de
boltire si de exces

Repartitii  teoretice: Repartitii  teoretice  discrete;
Repartitia binomiald; Repartitia Poisson; Repartitii
teoretice continue; Repartitia ~ normala; Repartitia
normal normatd; Repartifia %% Repartitia Student;
Repartitia Fisher-Snedecor

Tipuri de sondaje

Estimatii. Proceduri de estimare statistica; Estimator si
estimatie; Tipuri de estimatii. Erori de estimare; Interval
de incredere pentru valoarea medie; Interval de
incredere pentru dispersie; Interval de incredere pentru
abaterea standard; de 1Incredere pentru diferenta
mediilor a doud populatii normale

Testarea ipotezelor statistice

Analiza dispersionala , regresie si corelatie liniara

Expunere interactiva,
demonstratie

2

6

\S]

4

4

8.2. Laborator

Metode de predare

Nr de ore - 14

Notiuni de statisticd descriptivd. Model de rezolvare a
unei probleme statistice

Tabele, grafice si indicatori statistici cu utilizarea
programelor Excel

Determinarea
caracteristicilor si

2

2




Determinarea finetii firelor. Determinarea valorilor 2
tipice de sondaj

Determinarea sarcinii la rupere a firelor. Determinarea 2
valorilor tipice de sondaj

Determinarea torsiunii firelor simple si a firelor 2
rasucite. Determinarea valorilor tipice de sondaj

Determinarea indicilor de neuniformitate ai firelor 2

simple si rasucite. Neregularitate, imperfectiuni —
subtieri, ngrosari, nopeuri. Determinarea valorilor
tipice de sondaj

Recuperari 2

Bibliografie

[1] - Barbu Ionel - Statistica aplicata in textile — note de curs — suport electronic, actualizat in
2017

[2]. COJOCARU, N, N, Controlul statistic al productiei, Ed. Univ. Tehnice “Gheorghe Asachi”, lasi,
1980.

[3]. A.Popa, M. Ghiorghiu, A.Bucevschi, Statistica aplicata in textile, Aplicatii, Arad,1996.

[4]. A.G.Mihoc, C.Micu, Teoria probabilitatilor si statistica matematica” Editura didactica si
Pedagogica Bucuresti , 1980

[5]. L.V. Langenhove, ,,Statistics — Introduction and practical applications to the textiles industry”,
University Ghent, 2005.

[6]. CRISTICI, B, si altii, Matematici speciale, Ed. Didactica si pedagogica, Bucuresti, 1981.

[7]. BARON, T, si altii, Statistica teoreticd $i economicd, Ed. Didactica si pedagogicd, Bucuresti,
1996.

[8]. TARCA, M, Tratat de statistica aplicata, Ed. Didactica si pedagogica, Bucuresti, 1998.

[9]. CIOCOIU, M, Bazele statistico-matematice ale analizei si controlului calitatii in industria textila,
Ed. Performantica, lasi, 2002.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sau disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor In domeniul textil, Tncadrabili la nivelul societdfilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala

- capacitatea de a evaluare scrisa 60%
aplica combinat si
10.4 Curs transmite Tn mod
corect si adecvat
cunostintele dobandite

- capacitatea de a 3 evaluare orali in 40%

opera cu cunostintele [functie de frecventa si de
asimilate pertinenta interventiilor

10.5 Laborator




- capacitatea de orale, de calitatea

aplicare in practica  @ctiunilor, de
- criterii ce vizeaza sistematizarea
o . informatiilor tehnice
aspecte atitudinale:
Testele pe

constiinciozitatea, e
parcursul activitatii

practice au ca scop
individual fixarea notiunilor
dezvoltate in cadrul
laboratoarelor

interesul pentru studiu

10.6 Standard minim de performanta

e Lucrare scrisa — prelucrarea statistica a unui volum impus de date ( testarea valorilor aberante,
reprezentare histograma si poligonul frecventelor, calculul valorilor tipice de sondaj )

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/laborator
15.09.2018 prof.univ.dr.ing.ec. Ionel Barbu
Data avizarii in departament Semniétura director departament,

Prof.univ.dr. ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU din ARAD
1.2.Facultatea DE INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE
2. Date despre disciplind
2.1.Denumirea disciplinei PROCESE SI MASINI IN FILATURA DE LANA 1
2.2.Titularul activitatii de curs PROF.UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA
2.3.Titularul activitatii de laborator PROF..UNIV.DR.ING. EC. ALEXANDRU POPA
2.4.Anul de studiu 111
2.5.Semestrul |
2.6.Tipul de evaluare Colocviu
2.7.Regimul disciplinei OPTIONALA /DS
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 laborator 1
3.4.Total ore din planul de invatdméant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 18
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 18
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 4
Examinari 3
Alte activitati 1
3.7.Total ore studiu individual 58
3.9.Total ore pe semestru 100
3.10.Numiirul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1.de curriculum Fibre textile, Bazele proceselor din filatura

4.2.de competente Cunoasterea si utilizarea notiunilor din domeniu

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului Sala de curs, laptop, videoproiector

5.2.de desfasurare a laboratorului Sald de laborator, aparate si utilaje specifice
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Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

asociate.

e Utlizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectarii si fabricatiei produselor textile.

® Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate.

¢ Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile.

¢ Evaluarea si asigurarea calitatii produselor textile in relatie cu procesele tehnologice

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul .
general al
disciplinei

Disciplina Procese si masini in filatura de 1ana are ca obiectiv pregatirea
studentilor cu notiunile de baza pentru procesele din filatura de lana. Pe
perioada a doua semestre in cadrul orelor de curs, proiect si de lucrari de
laborator, studentilor le sunt prezentate fluxurile tehnologice utilizate ,
probleme legate de neuniformitate ca o caracteristica de baza a insiruirilor
fibroase si operatiile de baza intdlnite 1n filatura: destramare, cardare,
laminare, dublare, amestecare, pieptanare, torsionare si infasurare

7.2.0biectivele °
specifice

Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru
rezolvarea de sarcini specifice proiectarii si fabricatiei firelor de 1ana.
Proiectarea firelor de 1ana si a proceselor tehnologice asociate.
Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a
firelor de lana.

Evaluarea si asigurarea calitatii firelor de 1and in relatie cu procesele
tehnologice asociate.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Observatii
Clasificarea firelor tip 1ana; Instruirea directa, 2 ore
Discutia,
Conversatia
Caracteristicile firelor si factorii ce le influenteaza; Instruirea directa, 2 ore
- finetea firelor; Discutia,
- neregularitatea densitatii de lungime; Conversatia
- rezistenta firelor;
- alungirea la rupere a firelor;
Materii prime folosite in filatura tip 1ana; Instruirea directa, 4 ore
- 1ana; caracteristici; Discutia,
- tipurile de lana din principalele tari exportatoare; Conversatia
- fibrele chimice tip 1ana: caracteristici;
- receptia materiei prime;
Sisteme de filare si linii tehnologice; Instruirea directa, 2 ore
Discutia,




Conversatia

Proiectarea firelor din fibre tip lana: Instruirea directa, 4 ore
- proiectarea firelor din 1ana 100%; Discutia,
- proiectarea firelor din 1ana Tn amestec cu fibre chimice; Conversatia
Pregatirea componentilor pentru cardare in filatura de 1and | Instruirea directa, 6 ore
cardata; Discutia,
Conversatia
Cardarea: - garnituri de carda; Instruirea directa, 8 ore
- analiza conditiilor de eliminare a impuritatilor; Discutia,
- analiza conditiilor de destramare; Conversatia

- analiza conditiilor de transfer de la rupator pe tambur;
- zona de cardare;

- modelarea transferului de la tambur la perietor;

- reglaje tehnologice;

- progrese 1n constructia cardelor;

Bibliografie
1. Popa, Al - Indrumar de proiectare la disciplina “Procese si masini in filatura de lana. Arad 1995
2. Caraiman, M., Piroi, C., (2000), Procese si masini in filatura de 1ana. Aplicatii practice, Editura
Team, lasi.

3. Caraiman, M., Netea, M., Taras, I, (1998), Filatura de 1and. Fire. Materii prime. Amestecuri,
Editura BIT, Iasi.

Avram, D. Buhu, L., (2001), Proiectarea tehnologica in filaturile de 1ana, Ed. Venus, lasi.

Avram, D. Buhu, L., (2004), Filatura de land. Pregatirea fibrelor pentru amestecare si

amestecarea, vol. 1, Ed. Performantica, Iasi.

6. Netea, M.,( 1964), Filatura de 1ana, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

7. Roth, St., Netea, M., (1978), Proiectarea si alcatuirea amestecurilor in industria 1anii, Ed.
Tehnica, Bucuresti.

. Popa, A. s.a. - Statistica aplicata in textile. Arad 1996.

. Popa, A. - Filatura de 1ana piptanatd. Editura Mirton, Timisoara, 2002.

10. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio,
Toyota, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-
Napoca.

11. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002

12. A. Popa, Prelucrarea industriald a fibrelor tip 1and, Editura Universitatii Aurel Vlaicu din Arad,
2015,

13. Popa, A. — Procese si magini 1n filatura de 1ana. Curs UAV Arad 2018.
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8.2 Laborator Metode de predare Observatii
Sem 1. Lucrarea 1. Protectia muncii. Probleme organizatorice. Demonstratia, 2 ore
Materii prime folosite in filatura de 1and cardata. Discutia,

Sem 1. Lucrarea 2. Amestecarea componentilor 1n filatura de Conversatia 2 ore

land experimentul

Sem 1. Lucrarea 3. Agregate din filatura de 1and cardata: 8 ore

prezentare cinematicd, calcule cinematice si tehnologice.
Agregatul de cardare din filatura de tip 1and pieptanata:
prezentare tehnologicd; calcule cinematice si tehnologice;
deservirea agregatului de cardare; defecte, cauze, remedieri.

Sem 1. Lucrarea 4. Recuperdri. Verificarea cunostintelor 2 ore
dobandite.




Bibliografie
1. Popa, Al - Indrumar de proiectare la disciplina “Procese si masini in filatura de 1ana. Arad 1995
8. Caraiman, M., Piroi, C., (2000), Procese si masini 1n filatura de 1ana. Aplicatii practice, Editura
Team, Iasi.
9. Caraiman, M., Netea, M., Taras, I, (1998), Filatura de 1ana. Fire. Materii prime. Amestecuri,
Editura BIT, Iasi.

10. Avram, D. Buhu, L., (2001), Proiectarea tehnologica 1n filaturile de lana, Ed. Venus, lasi.

11. Avram, D. Buhu, L., (2004), Filatura de lana. Pregdtirea fibrelor pentru amestecare i

amestecarea, vol. 1, Ed. Performantica, lasi.

12. Netea, M.,( 1964), Filatura de 1and, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.

13. Roth, St., Netea, M., (1978), Proiectarea si alcatuirea amestecurilor 1n industria 1anii, Ed.

Tehnica, Bucuresti.

8. Popa, A. s.a. - Statistica aplicata in textile. Arad 1996.

9. Popa, A. - Filatura de 14na piptanata. Editura Mirton, Timisoara, 2002.

10. Prospecte de la firmele : Schlumberger, Hergeth Hollingsworth, , Crosrol, Textima, Savio,
Toyota, Cormatex, Bigagli, Sant Andrea Novara, Barmag, Bosson, Bonino, Murata, Unirea Cluj-
Napoca.

11. A.G.ILR. Manualul Inginerului textilist. Vol 1 Editura AGIR. 2002

12. Popa, A. — Procese si masini 1n filatura de 1ana. Lucrari de laborator UAV Arad 2018.

14. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitaitii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continuturile sale, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul filarii firelor tip 14na, Tncadrabili la nivelul societatilor comerciale.

15. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de | 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Rezolvarea subiectelor Evaluare scrisa 80%
10.5 Seminar/ Verificarea cunostintelor Evaluare orala 20%
Laborator dobandite la laborator

10.6 Standard minim de performantd

e Rezolvarea optima a unor probleme complexe, cu preponderenta specifice proiectdrii si fabricatiei
firelor de lana

® Proiectarea optima a firelor de 1ana si a proceselor tehnologice asociate acestora, utilizand
principii, procedee, tehnici si metode consacrate In domeniu

e Rezolvarea optima a unor probleme referitoare la planificarea, coordonarea $i monitorizarea
sistemelor de fabricatie a firelor de 1ana.

e Rezolvarea optimd a unor probleme, referitoare la evaluarea si asigurarea calitatii firelor de 1ana
in relatie cu procesele tehnologice asociate

Data completarii Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de laborator
20.09.2018 Prof.dr. Alexandru Popa Prof.dr. Alexandru Popa
Data avizarii In departament Semndtura director departament

01.10.2018 Prof. dr. Sima Gheorghe




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior

UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea

DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE
SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii

INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii

LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea

TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplind

2.1.Denumirea disciplinei DESIGN

2.2.Titularul activitatii de curs CONF.DR.ING. FOGORASI MAGDALENA
SIMONA

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator CONF.DR.ING. FOGORASI MAGDALENA
SIMONA

2.4.Anul de studiu 111

2.5.Semestrul |

2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU

2.7.Regimul disciplinei OBLIGATORIE / DID

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe saptdmana 2 din care 3.2 curs 1 | 3.3 seminar/laborator | 1

3.4.Total ore din planul de invatdméant | 28 | din care 3.5 curs 14 | 3.6 seminar/laborator | 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 4

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri -

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati -

3.7.Total ore studiu individual 22

3.9.Total ore pe semestru 50

3.10.Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Introducere in Design, Structura si proiectarea confectiilor, Grafica asistata
de calculator
4.2.de competente Competente cognitive: detinerea de notiuni de baza din domeniul Design-
ului




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Sala curs

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Laborator

A

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectarii si fabricatiei produselor textile

¢ Proiectarea produselor textile si a proceselor tehnologice asociate.

¢ Planificarea, coordonarea si monitorizarea sistemelor de fabricatie a produselor textile.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei | Studiul disciplinei asigura cunoasterea specificulului activitatii de

design si a importantei domeniului design-ului in domeniul textil.
Totodata 1i creazd un larg orizont prin cunoasterea conceptelor
de design, a influentelor culturale si a elementelor decorative
utilizate in designului vestimentar.

Datorita cunostiintelor tehnologice insusite, studentul va putea
sa realizeze conexiunea dintre tehnicitate, functionalitate si
estetica.

7.2.0biectivul specific al disciplinei | e Utilizarea adecvata a cunostintelor de baza pentru explicarea

si interpretarea conceptelor, procedeelor, tehnicilor si
metodelor necesare in utilizarea aplicatiilor software si a
tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
proiectdrii si fabricatiei produselor textile.

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare
pentru adoptarea procedeelor, tehnicilor si metodelor de
baza, necesare 1n proiectarea produselor textile si a
proceselor tehnologice asociate acestora.

Elaborarea de proiecte profesionale pentru proiectarea
produselor textile si a proceselor tehnologice asociate,
utilizdnd principii, procedee, tehnici si metode de bazd
consacrate in domeniu.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Observatii

1. Definitie. Terminologie.

prelegere, explicatiile 4 ore




Domeniile de integrare ale design-ului descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Aspectele design-ului vestimentar prelegere, discutiile 2 ore
colocviale, explicatiile
descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Cadru conceptual pentru designul vestimentar- modelul | prelegere, discutiile 4 ore
FEE pentru analiza necesitdtilor consumatorului colocviale, explicatiile
descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Brand. Brand-ul si promovarea produsului pe piata prelegere, explicatiile 4 ore
descriptive, sustinerea
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

8.2 Seminar Metode de predare Observatii

Arta si non —arta. Inlocuitori industriali de arta Sustinerea 4 ore
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Influente culturale - tendinte si surse de inspiratie Sustinerea 2 ore
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Motivatiile imbracamintei. Costumul. Terminologie sustinerea 2 ore
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Analiza unui brand, imagine, profil consumator tinta. sustinerea 4 ore
argumentativa,
problematizarea,
conversatia

Bibliografie
A. Curteza, “Design”, Editura Ankarom, lasi, 1998.
M. Ionescu-Muscel, M. lanculescu, M. Buliga, “Tehnologia cercetarii aplicative de produs.
Metode stiintifice folosite in designul industrial al bunurilor de larg consum”, Editura tehnica,
Bucuresti 1982.
Gh. Achitei, “Frumosul dincolode arta”, Editura Meridiane, Bucuresti, 1988.
C. Prut, “Dictionar de arte moderne”, Editura Albatros, Bucuresti, 1972.
*** Manualul Inginerului Textilist, vol. II, partea B, Editura Agir, Bucuresti, 2003.
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***Cataloage IMOD — Bucuresti

F.M. Grau, “Istoria costumului”- Editura Meridiane, Bucuresti, 2002.

M. S. Fogorasi — Suport de curs in format electronic

Handbook of Textile Design - Principles, processes and practice, Ed. by J Wilson, Woodhead
Publishing Ltd, 2001.
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul de Desing cuprinde elemente de naturd artistica, care nu se regdsesc la celelalte
discipline tehnice. Prin Tmbinarea cunostintelor artistice si a celor tehnice asimilate pe parcursul anilor
de studiu (referitoare in special la materii prime textile, contexturi, tehnologii de tricotare -
confectionare), viitorul inginer are posibilitatea de a aborda nu numai probleme tehnologice ci si teme
de creatie. Studiul acestei discipline asigurd asimilarea cunostintelor legate de domeniul designului ca
produs si proces, esteticd si Kitsch, elementele si principii design-ului vestimentar, moda vestimentara
st evidentiaza implicatiie domeniului designului in industria de profil, in ridicarea nivelului calitatii si
performantei, posibilitatea de lucru in echipa cu specialisti din alte domenii.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota finala

Cunoasterea specificului
activitatii de design, a

Examen scris

60%

10.4 Curs Participarea activa la
influentelor culFurale, a cursuri
aspectelor estetice
105 Participarea activa 40%
. Efectuarea/recuperarea Verificarea cunostintelor
Seminar/laborator

lucrarilor de laborator

acumulate

10.6 Standard minim de performantd

Proiectarea parametricd a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de complexitate medie,
inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.
Rezolvarea corectd a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corectd, coordonarea si
monitorizarea eficientd a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor textile

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea calitatii intr-o

firma producitoare de tricotaje sau de confectii textile.

Data completarii
01.10.2018

Semnatura titularului de curs
Conf.dr.ing.Fogorasi Magdalena

Data avizarii Tn deparament

Semnatura titularului de seminar/laborator
Conf.dr.ing.Fogorasi Magdalena

Semndtura director departament
Prof.dr.ing. Gh. Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de Tnvatdmant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU ARAD
1.2.Facultatea DE INGINERIE
1.3.Departamentul AUTOMATIZARL,AUTOVEHICULE,INGINERIE
INDUSTRIALA SI TEXTILE
1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE
2. Date despre disciplind
2.1.Denumirea disciplinei STRUCTURI TEXTILE - TRICOTURI
2.2.Titularul activitatii de curs Conf.dr.ing. Monica SZABO
2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator Conf.dr.ing. Monica SZABO
2.4.Anul de studiu I
2.5.Semestrul |
2.6.Tipul de evaluare EXAMEN
2.7.Regimul disciplinei CIBD5002 DD/OBLIGATORIE IMPUSA
3. Timpul total estimat
3.1.Numar de ore pe saptamana 3 din care 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/laborator | 1
3.4.Total ore din planul de Tnvatdmant | 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 10
Examindri 3
Alte activitdti 5
3.7.Total ore studiu individual 58
3.9.Total ore pe semestru 100
3.10.Numarul de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1.de curriculum Fibre textile, Structuri textile (fire)
4.2.de competente Cunoasterea si utilizarea principalelor notiuni specifice materiilor prime
textile




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Pentru predare se utilizeaza metoda clasica (tabla si
creta), precum si metode moderne (laptop,
retroproiector si videoproiector)

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului

Pentru activitatile de laborator se utilizeaza lucrari de
laborator tehnoredactate, utilaje si componente ale
acestora din statia pilot si din laborator, mostre de
structuri tricoate, microscoape de laborator, lupe
textile.

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale domeniului
textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor specifice.
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

Cunosterea principiilor de baza ale tricotarii si obtinerii
structurilor tricotate pe masini rectilinii si pe masini
circulare

7.2.0biectivele specifice

Cunostinte de baza in domeniul tipurilor de utilaje specifice
tricotarii;

Cunostinte de baza despre materii prime textile (fibre si fire
posibil de utilizat in domeniul tricotarii);

Cunostinte de baza in ce priveste tipurile de structuri tricotate
ce se pot obtine pe masinile de tricotat;

Cunostintele de baza in ce priveste reprezentarea
standardizata a structurilor tricotate;

Cunostinte de baza in ce priveste calculul parametrilor de
structura ai tricoturilor (metoda generala pentru calculul
parametrilor de structura si particularizarea pentru diferite
structuri).

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Observatii

1. Definitii. Clasificarea tricoturilor

Abordarea frontala, 2 ore




expunerea interactiva,
demonstratia

II. Metoda generali de calcul utilizatd pentru | Abordarea frontala, 2 ore
proiectare a tricoturilor expunerea interactiva,
demonstratia
III. Structura, proprietatile si proiectarea | Abordarea frontala, 4 ore
tricoturilor simple din grupa legaturilor de baza expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri glat Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri patent Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri lincs Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
IV. Structura, proprietitile si proiectarea | Abordarea frontala, 4 ore
tricoturilor simple din grupa legaturilor derivate expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri glat derivat Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri patent derivat Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
Structuri lincs derivat Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia
V. Structura, proprietitile si proiectarea tricoturilor | Abordarea frontala, 4 ore
simple din grupa legaturilor cu desene de culoare expunerea interactiva,
demonstratia
Tricoturi simple cu desene de culoare realizate prin | Abordarea frontala,
alimentarea succesiva a firelor de culori diferite | expunerea interactiva,
(tricoturi cu dungi) demonstratia
Tricoturi simple cu desene de culoare realizate prin | Abordarea frontala,
alimentarea simultand a firelor de culori diferite | expunerea interactiva,
(melanj, vanisate simple si cu desene prin flotare, | demonstratia
aplicare, brodare)
VL. Tricoturi simple cu desene de legatura Abordarea frontala, 8 ore

expunerea interactiva,
demonstratia

Tricoturi simple cu ochiuri retinute

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Tricoturi simple cu ochiuri duble

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia




Tricoturi simple cu desene ajur

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Tricoturi cu ochiuri sau siruri de ochiuri incrucisate

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Structuri cu elemente transferate: bucla de ac transferata
unilateral sau bilateral, bucla de platind transferata
unilateral sau biateral

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

VIL Tricoturi simple cu desene combinate

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

4 ore

Tricoturi jacquard

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

Tricoturi intarsia

Abordarea frontala,
expunerea interactiva,
demonstratia

TOTAL

28 ore

Bibliografie:

1.C. Comandar, ,, Structura si proiectarea tricoturilor” (din batatura), Ed. CERMI, Iasi 1998
2. C. Comandar, ,,Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala”, Ed. Performatica, Iasi, 2003

3. C. Comandar, ,, Tricoturi din batatura cu structuri neconventionale”, Ed. Performatica, Iasi, 2005
4. Malcomete, O.; ,, Fibre Textile”; Editura Fundatiei “Gh. Zane”, Iasi, 1995.
5. Antoniu, Gh.; “Structura si tehnologia firelor”; Universitatea “Gh. Asachi” lasi, 1996.

6. Preda, C.; “Tehnologii flexibile si neconventionale pentru prelucrarea fibrelor si obtinerea textilelor

netesute”; Ed. PERFORMANTICA, Iasi 2000.

7. Hagiu, E.; “Structura si proiectarea tricoturilor” ; Curs, Rotaprint Iasi, 1983
8. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura si proiectarea tricoturilor”; Editura Didactica si Pedagogica,

Bucuresti, 1992.

9. Budulan, R.; “Bazele tehnologiei tricoturilor”; Editura BIT, 1996.
10. Budulan, C.; Preda, S.; “Bazele tehnologiei tricoturilor si confectiilor”; Rotaprint, lasi, 1989..
11. Butnaru, R., Bucur, M.; “Analize fizico-chimice in finisarea materialelor textile celulozice”,

Editura Dosoftei, Iasi, 1996.

12. Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti, 2003

13. M. Szabo, Structuri tricotate, note de curs, CD
14. *** Reviste si lucrari stiintifice de specialitate

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
Lucrarea 1. Legaturi de baza ale tricoturilor simple: Pe grupe de lucru, 2 ore
Legatura glat. Legaturi patent. Legaturi lincs cooperare, dezbatere

Lucrarea 2. Legaturi derivate ale tricoturilor Pe grupe de lucru, 2 ore
simple: Legaturi glat derivat. Legaturi patent derivat. cooperare, dezbatere

Legaturi lincs derivat

Lucrarea 3. Tricoturi simple cu desene de culoare: Pe grupe de lucru, 2 ore

Tricoturi simple cu desene de culoare realizate prin
alimentarea succesiva a firelor: tricoturi cu dungi

cooperare, dezbatere




transversale, longitudunale sau combinatii de dungi

Lucrarea 4. Tricoturi simple cu desene de culoare Pe grupe de lucru, 2 ore
realizate prin alimentarea simultana a firelor de cooperare, dezbatere
culori diferite: Tricoturi melanj si tricoturi vanisate
simpu si cu desene prin schimbare

Lucrarea 5. Tricoturi simple cu desene de legatura: Pe grupe de lucru, 2 ore)
Tricoturi simple cu ochiuri retinute. Tricoturi simple cu | cooperare, dezbatere
ochiuri duble

Lucrarea 6. Tricoturi simple cu desene de legatura: Pe grupe de lucru, 2 ore
Tricoturi cu ochiuri transferate. Tricoturi cu ochiuri sau cooperare, dezbatere
siruri de ochiuri Incrucisate. Structuri cu elemente
transferate: bucla de ac transferatd unilateral sau

bilateral, bucla de platina transferata unilateral sau

biateral
Lucrarea 7. Tricoturi simple cu desene combinate: Pe grupe de lucru, 2 ore
Tricoturi intarsia, tricoturi jacquard cooperare, dezbatere

TOTAL 14 ore
Bibliografie:

1.C. Comandar, ,, Structura si proiectarea tricoturilor” (din batatura), Ed. CERMI, lasi 1998

2. C. Comandar, ,,Structura si proiectarea tricoturilor din urzeala”, Ed. Performatica, Iasi, 2003

3. C. Comandar, ,, Tricoturi din batatura cu structuri neconventionale”, Ed. Performatica, Iasi, 2005

4. Malcomete, O.; ,, Fibre Textile”; Editura Fundatiei “Gh. Zane”, Iasi, 1995.

5. Antoniu, Gh.; “Structura si tehnologia firelor”; Universitatea “Gh. Asachi” lasi, 1996.

6. Preda, C.; “Tehnologii flexibile si neconventionale pentru prelucrarea fibrelor si obtinerea textilelor
netesute”; Ed. PERFORMANTICA, Iasi 2000.

7. Hagiu, E.; “Structura si proiectarea tricoturilor” ; Curs, Rotaprint Iasi, 1983

8. Hagiu, E; Comandar, C.; “Structura si proiectarea tricoturilor”; Editura Didacticd si Pedagogica,
Bucuresti, 1992.

9. Budulan, R.; “Bazele tehnologiei tricoturilor”; Editura BIT, 1996.

10. Budulan, C.; Preda, S.; “Bazele tehnologiei tricoturilor si confectiilor”; Rotaprint, lasi, 1989..

11. Butnaru, R., Bucur, M.; “Analize fizico-chimice in finisarea materialelor textile celulozice”,
Editura Dosoftei, Iasi, 1996.

12. Manualul Inginerului Textilist, Editura AGIR, Bucuresti, 2003

13. M. Szabo, Structuri tricotate, note de curs, CD

14. *** Reviste si lucrari stiintifice de specialitate

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

e Obiectivele disciplinei “Structuri textile (tricoturi)” sunt in concordanta cu obiectivele planului
de invatamant; aplicatiile tin cont de cunostintele prezentate in cadrul orelor de curs, precum si
de dotarile materiale existente.

e Se are in vedere cresterea aportului informatiilor si deprinderilor oferite de aceasta disciplina
asupra competentelor dobandite de catre studenti in timpul activitatilor practice.

e Se efectueaza vizite la firme textile care produc tricoturi sau confectii din tricot pentru a

5




familiariza studentii cu aspectele specifice productiei.

Continutul cursului si al lucrarilor practice se incadreaza in asteptarile reprezentantilor
comunitatii epistemice, fapt demonstrat prin faptul ca absolventii se incadreaza pe piata muncii
in domeniul pentru care s-au pregatit.

Absolventii care s-au angajat in firme multinationale au reusit sa promoveze repede in functii de
decizie.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala

10.4 Curs

Capacitatea de a Evaluare scris 50 %
aplica combinat si
transmite  in  mod
corect si  adecvat
cunostintele dobandite

10.5 Seminar/laborator | aplicare practica;

e (apacitatea de a Evaluare orala 50 %
opera cu cunostinetele
asimilate;

e (Capacitatea de

e (riterii ce vizeaza
aspecte atitudinale.

10.6 Standard minim de performantd

Rezolvarea corecta a unor probleme ingineresti de comlpexitate medie, de proiectare de produs
si tehnologie de fabricatie, cu preponderenta din domeniul tricotajelor si confectiilor textile.
Proiectarea parametrica a unor procese de fabricatie pentru tricotaje si confectii textile de
complexitate medie, inclusiv selectarea adecvata a echipamentelor tehnologice.

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea corecta,
coordonarea si monitorizarea eficienta a unui sistem de fabricatie a tricotajelor si confectiilor
textile.

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la evaluarea si asigurarea
calitatii intr-o firma producatoare de tricotaje sau confectii textile.

Data completarii Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 Conf.dr.ing. Monica Szabo Conf.dr.ing. Monica Szabo
Data avizarii in deparament Semnitura director departament
01.10.2018

Prof.dr.ing. Gheorghe Sima




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatamant superior | UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA,
TEXTILE SI TRANSPORTURI

1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA

1.5.Ciclul de studii LICENTA

1.6.Programul de studii/Calificarea | TEHNOLOGIA SI DESIGNUL PRODUSELOR
TEXTILE

2. Date despre disciplina
2.1.Denumirea disciplinei STRUCTURA SI PROIECTAREA
CONFECTIILOR TEXTILE

2.2 Titularul activitatii de curs

S.L.DR.ING. ERZSEBET AIRINEI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

S.L.DR.ING. ERZSEBET AIRINEI

2.4.Anul de studiu

1T

2.5.Semestrul

I

2.6.Tipul de evaluare

EXAMEN

2.7.Regimul disciplinei

DD/OBLIGATORIE IMPUSA

3. Timpul total estimat

3.1.Numar de ore pe

5w Ao 3
saptamana

curs

din care 3.2 3.3

seminar/laborator

3.4.Total ore din planul de

ST 42
invatamant

curs

din care 3.5 3.6

28 seminar/laborator

28

Distributia fondului de timp

ore

Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe

teren

o0

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati

3.7.Total ore studiu individual

3.9.Total ore pe semestru

~1 W
W[ A[D [ [w oo

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1.de curriculum

4.2.de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

5.2.de desfasurare a
seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate




specifice.

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale
domeniului textile-pielarie pentru identificarea si analiza caracteristicilor produselor

C3 Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de
sarcini specifice proiectarii si fabricatiei tricotajelor si confectiilor textile.
C4. Proiectarea tricotajelor si confectiilor textile si a proceselor tehnologice asociate.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general
disciplinei

al

e Cunoasterea si utilizarea adecvata a notiunilor si
termenilor tehnici specifici disciplinei;

o Intelegerea etapelor si modalititilor de realizare a
confectiilor textile;

o ntelegerea principiilor de bazi care duc Ia
realizarea unui produs confectionat;

e  Cunoasterea tehnologiilor specifice domeniului
confectiilor, a modalitdtilor de obtinere a calitatilor
dorite pentru materialele prelucrate;

e Cunoasterea normelor de tehnica securitatii
muncii in manuirea aparatelor si utilajelor de
laborator;

e  Cunoasterea tehnicilor standard de laborator si
utilizarea  aparaturii  specifice  procesului  de
confectionare;

e Interpretarea datelor de laborator obtinute
experimental atat din punct de vedere al semnificatiei
cat si din punct de vedere al incadrarii lor in principiile
teoretice;

e Abilitatea de a planifica un experiment practic.

e (Capacitatea de a aplica, combina §i transmite in
mod corect si adecvat cunostintele dobandite;

e Abilitatea de a comunica oral si in scris;

e Competente 1in cercetarea documentard i
utilizarea computerului in cautarea-gasirea de
informatii  bibliografice 1n domeniul teoriilor si
practicilor precum si 1n redactarea de texte;

Abilitati de comunicare.

7.2.0biectivele specifice

e  (Cunoasterea si utilizarea adecvatd a notiunilor
specifice disciplinei;

e Cunoasterea si intelegerea notiunilor de baza
pentru  proiectarea  tehnologica a  produselor
vestimentare;

e (Cunoasterea si 1intelegerea modalitatilor de




proiectare a imbracamintei si a constructiei tiparelor de
baza pentru diferite produse.

e Abilitatea de a rezolva o problema practicd in
ceea ce priveste proiectarea prin metode clasice a
Imbracamintei;

e  Construirea tiparelor

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
e e e e .. o Expunere
Functiile imbracamintei. Criterii de clasificare a xpunere.
N o interactiva, 4
produselor de Tmbracaminte .
demonstratie
Expunere
Construirea tiparului de baza pentru fusta interactiva, 4
demonstratie
. . < A Expunere
Transformarea tiparului de baza pentru fusta in mxpunere
. interactiva, 10
diverse modele )
demonstratie
c ) ) ui de baza hi Expunere
onstruirea tlparu u1 de baza pentru rocnie interactivé, 4
demonstratie
) ) 1ui de baz L Expunere
Construirea tiparului de baza pentru maneca interactiva, 2
demonstratie
Construirea tiparului de bazd pentru pantalon | Expunere
femei interactiva, 4
demonstratie

Bibliografie

BRUMARIU, A. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989

BRUMARIU, A., FILIPESCU, E. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi,
1985

MITU, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic Iasi,
1981

AIRINEIL, E., BUCEVSCHI, A.- Structura si proiectarea confectiilor textile, Note de
curs,2018

BUCEVSCHI, A., AIRINEI, E. — Proiectarea Tmbracamintei. Note de curs, 2018

FILIPESCU E., AVADANEI M.- “Structura si proiectarea confectiilor textile” (Indrumar de
laborator), Ed. Performantica, Iasi, 2007

FILIPESCU E., - “Structura si proiectarea confectiilor”, Ed. Performantica, Iasi, 2003

*#** Manualul inginerului textilist, Vol. II/B, Ed. AGIR, Bucuresti, 2003

8.2 Seminar/laborator Metode de predare Observatii
.. . . Conversatia,
Prezentarea notiunilor de baza. Probleme privind | j..paterea tnvitarea
protectia muncii si paza contra incendiilor. prin coop e; are 2
lucrul in echipa
. ) . | Conversatia,
Construirea tiparelor pentru fusta dreapta, fustain | j..paterea inv Atarea
sase clini, fusta clos din clini prin coope;are 4
lucrul in echipa
) . Conversatia,
Construirea tiparelor pentru fusta pantalon, clos ! — 4
dezbaterea, invatarea




umbrela si clos simplu prin cooperare,
lucrul in echipa

Conversatia,
dezbaterea, invatarea
prin cooperare,
lucrul in echipa

Construirea tiparelor pentru fusta clos moderat,
fusta closata pe mijlocul fetei, fusta cu basc

Bibliografie

BRUMARIU, A. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi, 1989

BRUMARIU, A., FILIPESCU, E. — Proiectarea imbracamintei, Institutul Politehnic Iasi,
1985

MITU, S. — Elemente de fiziologie umana si confort vestimentar, Institutul Politehnic Iasi,
1981

AIRINEIL E., BUCEVSCHI, A.- Structura si proiectarea confectiilor textile, Note de curs
2018

BUCEVSCHI, A., AIRINEI, E. — Proiectarea Tmbracamintei. Note de curs 2018

FILIPESCU E., AVADANEI M.- “Structura si proiectarea confectiilor textile” (Indrumar de
laborator), Ed. Performantica, Iasi, 2007

FILIPESCU E., - “Structura si proiectarea confectiilor”, Ed. Performantica, Iasi, 2003

*#** Manualul inginerului textilist, Vol. II/B, Ed. AGIR, Bucuresti, 2003

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor
comunitétii epistemice, asociatiilor profesionale Si angajatori reprezentativi din
domeniul aferent programului

e Prin continutul sdu, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la
formarea specialistilor in domeniul textilelor , incadrabili la nivelul societatilor
comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din
nota finala

Capacitatea de a
aplica, combina si
10.4 Curs transmite in mod Evaluare scrisa 75%
corect si adecvat
cunostintele dobandite

- Capacitatea de a
opera cu cunostintele
10.5 Seminar/laborator | asimilate Evaluare orala 25%
- Capacitatea de
aplicare 1n practicd

10.6 Standard minim de performanta

e Caracterizarea §i selectarea corectd a proceselor si tehnologiilor necesare realizarii unui
produs textil.

« Elaborarea unui proiect in vederea conducerii si coordonarii unui proces tehnologic de
complexitate medie, pentru fabricatia unui produs textil.

Data completirii ~ Semnitura titularului de curs Semnitura titularului de seminar/laborator
01.10.2018 S.Ldr.ing. Erzsebet Airinei S.l.dr.ing. Erzsebet Airinei

Data avizarii in departament Semnitura director departament




01.10.2018 Prof.dr.ing. Gheorghe Sima



FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1.Institutia de invatamant superior UNIVERSITATEA AUREL VLAICU

1.2.Facultatea DE INGINERIE

1.3.Departamentul

AUTOMATICA, INGINERIE INDUSTRIALA, TEXTILE

SI TRANSPORTURI
1.4.Domeniul de studii INGINERIE INDUSTRIALA
1.5.Ciclul de studii LICENTA
1.6.Programul de studii/Calificarea TEHNOLOGTIA SI DESIGNUL PRODUSELOR TEXTILE

2. Date despre disciplina

2.1.Denumirea disciplinei

CONFORTUL §I FUNCTIILE PRODUSELOR
TEXTILE

2.2 .Titularul activitatii de curs

S.L.DR.ING. ERZSEBET AIRINEI

2.3.Titularul activitatii de seminar/laborator

S.L.DR.ING. ERZSEBET AIRINEI

2.4.Anul de studiu 1
2.5.Semestrul 11
2.6.Tipul de evaluare COLOCVIU
2.7.Regimul disciplinei DD/OBLIGATORIE IMPUSA
3. Timpul total estimat
< c s A . 3.3 laborator/
3.1.Numar de ore pe saptdmana 3 din care 3.2 curs 2 . 1
proiect
?.4;T?ta1 ore din planul de 42 | din care 3.5 curs 28 | 3.6 laborator/proiect 14
invatamant
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual,suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 5
Examinari 5
Alte activitati 6
3.7.Total ore studiu individual 33
3.9.Total ore pe semestru 75
3.10.Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1.de curriculum

4.2.de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1.de desfasurare a cursului

Suport de curs, tabla, creta, retroproiector,
videoproiector

5.2.de desfasurare a seminarului/laboratorului | Suport pentru lucrari de laborator, mostre, aparaturd de

laborator, calculator.




6. Competente specifice acumulate

domeniului textile-pielarie pentru

tehnologice asociate.

Competente
profesionale

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor specifice stiintelor tehnice ale

identificarea si analiza caracteristicilor produselor specifice.

C3 Utilizarea unor aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini
specifice proiectdrii i fabricatiei tricotajelor si confectiilor textile.
Cé6. Evaluarea si asigurarea calitatii tricotajelor si confectiilor textile n relatie cu procesele

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1.0biectivul general al disciplinei

e Cunoasterea  tehnologiilor  specifice ~ domeniului
confectiilor, a modalitatilor de obtinere a calitatilor dorite
pentru materialele prelucrate;

e Cunoasterea si utilizarea adecvatda a notiunilor si
termenilor tehnici specifici disciplinei;

. Tn‘;elegerea etapelor si modalitatilor de realizare a
confectiilor textile;

e Intelegerea principiilor de bazi care duc la realizarea
unui produs confectionat;

e  Cunoasterea normelor de tehnica securitdtii muncii 1n
manuirea aparatelor si utilajelor de laborator;

e  Cunoasterea tehnicilor standard de laborator si utilizarea
aparaturii specifice procesului de confectionare;

e Interpretarea datelor de laborator obtfinute experimental
atat din punct de vedere al semnificatiei cat si din punct de
vedere al Tncadrarii lor 1n principiile teoretice;

e Abilitatea de a planifica un experiment practic.

e (Capacitatea de a aplica, combina si transmite Tn mod
corect si adecvat cunostintele dobandite;

e Abilitatea de a comunica oral si in scris;

e Competente in cercetarea documentard si utilizarea
computerului in cautarea-gasirea de informatii bibliografice
in domeniul teoriilor si practicilor precum si in redactarea de
texte;

e  Abilitdti de comunicare.

7.2.0biectivele specifice

e Flaborarea si interpretarea documentatiei tehnice,
economice si manageriale.
e Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii pentru




pe baza cunostintelor
ingineresti.
e Evaluarea

e  Proiectarea

economica,

rezolvarea de sarcini specifice ingineriei si managementului,

din stiintele fundamentale si

planificarea si
proceselor si a sistemelor logistice si de productie.
e QGestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitdtii
productiei si managementul dezvoltarii organizationale.
tehnico-economica
produselor si proceselor industriale.

conducerea

si  Imbunatatirea

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare| Observatii
Expunere
[.Definirea notiunii de confort interactiva, 4
demonstratie
Expunere
II. Echilibrul termic si reglarea lui interactiva, 4
demonstratie
Expunere
III. Originea si producerea caldurii corporale interactiva, 2
demonstratie
.. . Expunere
IV. Functiile produselor vestimentare Sxpunere.
interactiva, 6
demonstratie
e . . . Expunere
V. Proprietatile functionale ale materialelor destinate produselor. punere.
) interactiva, 6
vestimentare .
demonstratie
. . . Expunere
VI. Permeabilitatea la aer a materialelor si a produselor|. xpunere
. interactiva, 4
vestimentare :
demonstratie
A . . . .[Expunere
VII. Comportarea In mediu umed a straturilor, sortimentelor sil. punere,
- . interactiva, 2
ansamblurilor vestimentare .
demonstratie
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8.2 Laborator Metode de predare| Observatii
. . . . . .. |Conversatia,
Protectia muncii. Probleme organizatorice. Prezentarea lucrarilor :
dezbaterea, 2
de laborator. N .
Invatarea prin




cooperare, lucrul
in echipa
Conversatia,
dezbaterea,
Identificarea materiei prime invatarea prin 2
cooperare, lucrul
in echipa
Conversatia,
dezbaterea,
Hidrofilia materialelor textile invatarea prin 2
cooperare, lucrul
in echipa
Conversatia,
dezbaterea,
[zolatia termica a ansamblurilor vestimentare invatarea prin 2
cooperare, lucrul
in echipa
Conversatia,
dezbaterea,
invatarea prin 4
cooperare, lucrul
in echipa
Conversatia,
dezbaterea,
Recuperari invatarea prin 2
cooperare, lucrul
in echipa

Permeabilitatea la vapori si rezistenta la permeabilitatea la
vapori. Higroscopicitatea
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

¢ Prin continutul sdu, disciplina are un pronuntat caracter pragmatic, contribuind la formarea
specialistilor in domeniul confectiilor, incadrabili la nivelul societatilor comerciale private.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota finala

10.4 Curs Capacitatea de a Evaluare scrisa 70%




aplica, combina si
transmite Tn mod
corect si adecvat
cunostintele dobandite

10.5 Laborator

- Capacitatea de a
opera cu cunostintele
asimilate

- Capacitatea de
aplicare in practica

Evaluare orala

30%

10.6 Standard minim de performanta

Cerinte minime pentru nota 5
Realizarea aplicatiilor de laborator, promovarea
cu nota minima a colocviului de laborator.

Cerinte minime pentru nota 5

Demonstrarea unui volum de cunostinte dobandite
de student de 50-60% din subiectele de la examen.

e Studentul va trebui sa cunoasca notiuni de baza despre confort, proprieatatile fizico-mecanice si
de confort pe care trebuie sa le indeplineasca materialele textile pentru a putea fi utilizate in

confectii.

Data completarii

01.10.2018

Semnatura titularului de curs
S.Ldr.ing. Erzsebet Airinei

Data avizarii in departament

01.10.2018

Semnatura titularului de seminar/laborator
S.l.dr.ing. Erzsebet Airinei

Semnitura director departament
Prof.dr.ing. Gheorghe Sima




